重油催化热裂解
<REC>

<申请号>=CN200520023006.7

<名称>=多管式重油电加热器

<申请（专利权）人>=郑克扬

<发明（设计）人>=郑克扬

<申请日>=2005.06.03

<地址>=100083北京市海淀区学院路37号802楼3单元205室

<摘要>=本实用新型公开了一种多管式重油电加热器，包

括电加热器本体及控温系统两部分，其中，电加热器本体包括

耐压容器和设置于耐压容器内的U型电加热管，该U型电加

热管内设有电加热元件，该耐压容器上设有进出油口，出油口

处还设置有控温传感器，该控温系统包括该控温传感器、温控

仪和计算机，该温控仪分别与控温传感器及计算机相连接，该

电加热元件通过由温控仪控制的加热组件开关连接电源。由于

本实用新型的电加热器本体内设有多根U型电加热管，增大了

重油加热过程中的换热面积，不会因油温局部过高而使加热管

表面结焦或裂解成小颗粒而堵塞喷嘴。

<REC>

<申请号>=CN86101895

<名称>=重油热裂解方法

<申请（专利权）人>=富士标准研究株式会社

<发明（设计）人>=宫内照胜;池田米一;菊地辰次

<申请日>=1986.02.28

<地址>=日本东京都

<摘要>=本发明为一热裂解方法及步骤，用流化气体将

细粉状多孔材料催化剂流化并与重油接触以主要提

取轻油，还包括一再生步骤，即将来自热裂解步骤细

粉上粘附的焦炭气化去除，同时用含分子氧气体及

含蒸汽气体将前述细粉流态化并在两步骤之间循

环。这些细粉为球形颗粒，孔隙度为0.2至

1.5cm<SUP>3</SUP>/g，比表面积为5至1500m<SUP>2</SUP>/g，平均孔隙尺

寸为10至10000，权重平均粒子尺寸为0.025至

0.25mm。细颗粒的上述性质在热裂解反应温度下

保持稳定。热裂解步骤中应有氢气参与反应，氢分压

约保持在0.5至5kg/cm<SUP>2</SUP>，热裂解步骤总压约保持

在1至10kg/cm<SUP>2</SUP>(表压)。

<REC>

<申请号>=CN91106583.0

<名称>=炼油方法

<申请（专利权）人>=门伟

<发明（设计）人>=门伟

<申请日>=1991.10.11

<地址>=261055山东省潍坊市潍城区符山镇北乐埠硝铵厂

<摘要>=本发明是采用新的方法，进行原油蒸馏、重油裂

解、裂解气分离，从而生产出各种馏分产品的炼油方

法。

<REC>

<申请号>=CN01120570.9

<名称>=一种用废塑料和/或重油生产汽油柴油的方法和设备

<申请（专利权）人>=北京国硕科技开发有限责任公司

<发明（设计）人>=张远谋

<申请日>=2001.07.23

<地址>=100070北京市丰台区科学城恒富中街7号院3号楼2单元602室

<摘要>=本发明公开了一种用废塑料和/或重油生产汽油

柴油的方法和设备。具体地，将同一原料进行两级两种不同温

度下的热裂解和催化裂解，进料和排渣连续化，排出的残渣是

无机物，产品收率高，生产连续化；它是由裂解反应釜、带螺

旋的管式反应器和烃油收集装置等组成。

<REC>

<申请号>=CN03118155.4

<名称>=利用废塑料、废油和重油混合裂解制取燃料油的方法

<申请（专利权）人>=湖南大学

<发明（设计）人>=袁兴中;曾光明;吴未红;黄国和

<申请日>=2003.03.10

<地址>=410082湖南省长沙市河西岳麓山湖南大学环境科学与工程系

<摘要>=一种利用废塑料、废油和重油混合裂解制取燃料

油的方法，它是将重油、废油按0.5～1.5∶0.5～1.5的比例混

合后作为油原料，将塑料原料和油原料按1～3∶1～3的比例

混合后连续加入裂解反应器中，启动搅拌器(转速为10～30转

/min)，并开始加热，控制升温速度在150～250℃/h、裂解温度

至370～450℃，收集反应裂解气并用催化剂改质，经改质后的

裂解气经冷凝器得到液体油品和气体产物，液体油品再经分馏

得到汽油、柴油、重油，重油返回反应器中作为反应原料，气

体产物收集储存。本发明不但解决了废塑料、重油、废油的利

用问题，还解决了废塑料裂解过程中的由于废塑料传热性差而

导致的渣量大和结焦问题，提高了汽油及柴油的出油率，改善

了汽油和柴油的质量，生产效率高，经济效益也明显提高。

<REC>

<申请号>=CN00111445.X

<名称>=重油裂解制城市煤气催化剂载体的制备方法

<申请（专利权）人>=上海交通大学

<发明（设计）人>=朱沛志;张存根

<申请日>=2000.01.14

<地址>=200030上海市华山路1954号

<摘要>=一种重油裂解制城市煤气催化剂载体的制备方

法,在原料中添加高比例工业氧化铝,以提高载体的耐火性能及

使用寿命,采用木粉做造孔剂,以提高粗坯强度及成型粘性并能

有效造孔,同时还采用氯化镁或聚合氯化铝做粘结剂,以提高载

体的抗积炭性能。本发明制得的截体主晶相为莫来石、刚玉,

具有高气孔率,低体密度,高强度的特性,适用于在700℃～800

℃下重油裂解制城市煤气过程的催化剂载体。

<REC>

<申请号>=CN200510018087.6

<名称>=一种使用汽油重油偶合反应器的催化转化方法和装置

<申请（专利权）人>=洛阳石化设备研究所

<发明（设计）人>=石宝珍

<申请日>=2005.10.12

<地址>=471003河南省洛阳市开发区三山路中兴大厦

<摘要>=一种使用偶合反应器的催化裂化方法和装置，反

应部分为重油反应器和汽油反应器，重油反应器由下方的高流

速反应区和上方的低流速反应区组成，低流速反应器内设置汽

油旋风分离器，在汽油反应器的出口前，将参与过汽油反应的

部分催化剂引出并送入重油反应器底部的预提升段，输送量根

据重油反应的催化剂混合温度要求控制，汽油反应器出口直接

进入重油反应器低流速区，与其内的汽油旋风分离器连接，汽

油油气进入该旋风分离器分离出夹带的催化剂后，从汽油管线

引出重油反应器，进入汽油分馏塔，分离出催化剂的补充到重

油低流速反应区，继续参加重油反应。低流速区的重油油气及

进入两个反应器的催化剂在汽油旋风分离器外边反应边向上

流动，完成反应后，从反应器出口进入沉降器，分离出催化剂

后，油气经管线送入重油油气分馏塔；催化剂经汽提后进入再

生器再生。

<REC>

<申请号>=CN03102552.8

<名称>=重油固相热载体循环裂解和气化工艺

<申请（专利权）人>=田原宇

<发明（设计）人>=田原宇

<申请日>=2003.02.12

<地址>=257062山东省东营石油大学（华东）机械厂

<摘要>=本发明提供一种重油固相热载体循环裂解和气

化工艺。用高效雾化喷嘴将预热到150℃－340℃的重油从下行

提升管的进料口喷入提升管的中部，油雾被从气化流化床落下

的750℃－950℃高温固相热载体加热、汽化和裂解；油气和固

相热载体向下运行到提升管的底部进行气固分离；油气进分馏

塔分离；含焦的固相热载体汽提后进入上行提升管烧焦器进行

空气烧焦，当温度上升到800℃－1200℃后，进行气固分离；

高温烟气进废热锅炉换热产生200℃－1000℃过热水蒸汽供气

化用；800℃－1200℃的含焦高温固相热载体和预热到200－

1000℃过热水蒸气进入气化流化床气化；气化生产的水煤气再

气固分离，气体作为产品输出，750℃－950℃高温固相热载体

从下行提升管的入口进入下行提升管，作为重油裂解的热源循

环使用。

<REC>

<申请号>=CN03157570.6

<名称>=重油固相热载体循环裂解和气化工艺

<申请（专利权）人>=田原宇

<发明（设计）人>=田原宇

<申请日>=2003.09.25

<地址>=266510山东省青岛市黄岛区前湾港路579

<摘要>=本发明提供一种重油固相热载体循环裂解和气化工艺。用高效雾化喷嘴将预热到150℃－340℃的重油从下行提升管的进料口喷入提升管的中部，油雾被从气化流化床落下的750℃－950℃高温固相热载体加热、汽化和裂解；油气和固相热载体向下运行到提升管的底部进行气固分离；油气进分馏塔分离；含焦的固相热载体汽提后进入上行提升管烧焦器进行空气烧焦，当温度上升到800℃－1200℃后，进行气固分离；高温烟气进废热锅炉换热产生200℃－1000℃过热水蒸气供气化用；800℃－1200℃的含焦高温固相热载体和预热到200－1000℃过热水蒸气进入气化流化床气化；气化生产的水煤气再气固分离，气体作为产品输出，750℃－950℃高温固相热载体从下行提升管的入口进入下行提升管，作为重油裂解的热源循环使用。

<REC>

<申请号>=CN01113437.2

<名称>=废塑料炼油工艺及设备

<申请（专利权）人>=上海市环境工程设计科学研究院

<发明（设计）人>=王雷

<申请日>=2001.06.14

<地址>=200241上海市石龙路345弄11号

<摘要>=本发明废塑料炼油工艺及设备涉及一种废塑料

回收炼油的工艺及设备，主要设备包括裂解反应釜、催化塔、

油气分离及冷凝装置。特点是：还依次包括预热除砂釜及HCL

吸收装置、设有除渣装置的裂解反应釜、催化塔、分馏塔、冷

凝器、油气分离器、油水分离器、成品油贮罐，以及与此套设

备相配合的炼油工艺。该工艺及设备具有处理塑料种类多、可

连续化生产、副产品得以利用、产油率高等特点。

<REC>

<申请号>=CN02117912.3

<名称>=重油及渣油催化裂化法生产柴油

<申请（专利权）人>=黄健

<发明（设计）人>=黄健

<申请日>=2002.05.23

<地址>=044000山西省运城市河东东街333号

<摘要>=本发明根据催化裂化可降低反应活化能的原理。

利用C<SUB>a</SUB><SUP>2+</SUP>－DETA络合催化体系使C<SUB>20</SUB>以上重油组分及渣油经催化裂化法，在常压及不太高的温度下生产柴油。反应条件温和，操作工艺简单，能量消耗降低，设备投资减少。本发明不仅极大的拓展了C<SUB>20</SUB>以上重油及渣油的利用率，而且极大的拓展了石油作为动力燃料油的使用价值，对于缓解能源危机对经济发展的制约，最大限度的利用能源，减少副产物的排放，实现可持续发展战略有革命性的意义。

<REC>

<申请号>=CN92109421.3

<名称>=重油裂解球形催化剂及其制造方法

<申请（专利权）人>=江西省萍乡市光华耐酸工业瓷厂

<发明（设计）人>=曾石生;黄剑云;宋柏林

<申请日>=1992.08.23

<地址>=337000江西省萍乡市下埠

<摘要>=本发明公开了一种用于油制煤气重油炉内作热

裂解催化裂解的重油裂解球形催化剂及其制造方法，

由河南矾土，湖南界牌泥，广东东莞泥，麻山红泥和湘

东新龙泥组成。本发明不仅催化效果好、耗能低、提

高了煤气质量，而且比重较原用镁质催化剂减轻了

10％，气孔大，含镍分布均匀，活性好，其耐火度、耐

压强度、热稳定性能都优于原有催化剂。

<REC>

<申请号>=CN96192748.8

<名称>=高真空油精炼系统和工艺

<申请（专利权）人>=李大成;辛根;朴哲弘

<发明（设计）人>=李大成;辛根
<申请日>=1996.02.02

<地址>=韩国汉城

<摘要>=本发明公开了高真空油精制系统和工艺。该系统

和工艺在加热汽化以生产高质量油时,可以在1—10<SUP>－4</SUP>乇的高真空的低于360℃的温度的条件下,进行油的汽化和蒸馏而避免热裂解。通过使用高真空气体比重离心分离器,离心分离并液化汽化气体。为了防止油中硫成分的汽化,在低于360℃的温度下实施汽化和蒸馏过程,硫成分与浓缩的淤渣油一起排出,这样可不必使用昂贵的通常的脱硫过程,就能同时对原油或重油进行蒸馏和脱硫。尤其是减压热裂解装置与常用的高压油裂解装置比较时,在减压环境中进行油的裂解工作能节约50%以上的成本。

<REC>

<申请号>=CN94114967.6

<名称>=重油催化裂化油浆氧化生产石油沥青的方法

<申请（专利权）人>=中国石化大庆石油化工总厂炼油厂

<发明（设计）人>=张建国;王子利;高玉青;王怀韬;吕春胜;陈广惠

<申请日>=1994.08.23

<地址>=163711黑龙江省大庆市龙凤区大庆石油化工总厂炼油厂

<摘要>=本发明公开了一种利用重油催化裂化全馏分油

浆，经釜式或塔式氧化，生产石油沥青的方法。

<REC>

<申请号>=CN96120764.7

<名称>=重油催化助燃节能添加剂

<申请（专利权）人>=杨先春

<发明（设计）人>=杨先春;周雪荣;杨锦

<申请日>=1996.11.25

<地址>=100101北京朝阳区安慧里二区9楼903号

<摘要>=本发明为一种高效重油催化助燃节能剂,用作重

油掺水乳化燃烧的催化剂,它由乳化剂,防烧蚀剂和助燃催化剂

组成,三组分的比例为45—55;4—6;40—50;乳化剂使本产品具

有高稳定性,高分散能力,防烧剂能在锅炉及炉管外表面形成防

烧蚀的化学膜并能使燃油中造成烧蚀的活性金属失活,助燃催

化剂能在比室温较高的温度下使掺入燃油中的水催化解离为

可自燃的氢和比氧更活泼的羟基自由基,可改善重质油燃烧条

件,防止环境污染和节省油料,节油率可达30%。

<REC>

<申请号>=CN96122375.8

<名称>=重油加氢制润滑油基础油第一段加氢裂解催化剂

<申请（专利权）人>=中国石化兰州炼油化工总厂;中国科学院兰州化学物理研究所

<发明（设计）人>=傅宏祥;丑凌军;陈祥科;崔芳;杨军;杨效和;徐小红;童进;高兰云;吕士杰

<申请日>=1996.12.04

<地址>=730060甘肃省兰州市西固区玉门街10号

<摘要>=本发明所述的催化剂用于由石油原料尤其是重

油经加氢处理生产高级润滑油基础油。本发明的催化剂以及扩

孔剂,Al<SUB>2</SUB>O<SUB>3</SUB>－SiO<SUB>2</SUB>为载体,担栽NI或Mo或W,

且至少含有一种助剂。其特点是总金属含量高,超过50%。压

碎强度>100N,在扩孔剂的作用下可使30%以上的孔集中

于60—100A(D)范围内,表面积110—230M<SUP>2</SUP>/G。其加

氢活性高、稳定性好。加氢处理重油所得润滑油基础油

粘度指数>98,蜡油收率>70%。

<REC>

<申请号>=CN93118060.0

<名称>=固体型高效重油助燃催化节能剂

<申请（专利权）人>=杨先春;周雪荣

<发明（设计）人>=杨先春;周雪荣;杨锦

<申请日>=1993.10.09

<地址>=100101北京市朝阳区安慧里二区9楼903号

<摘要>=本发明为一种固体型高效重油助燃催化节能剂，

用作重油加水燃烧的催化剂，它由乳化剂，防烧蚀剂

和助燃催化剂组成，三组分的比例为45～55:4～6:

40～50；乳化剂使本产品具有高稳定性，高分散能

力，防烧蚀剂能在锅炉及炉管外表面形成防烧蚀的化

学膜，并能使燃油中造成烧蚀的活性金属失活，助燃

催化剂能在比室温较高的温度下使掺入燃油中的水

催化解离为可自燃的氢和比氧更活泼的羟基自由基，

可改善重质油燃烧条件，防止环境污染和节省油料，

节油率可达30％。

<REC>

<申请号>=CN88102922.X

<名称>=重油催化裂化分馏塔含硫污水破乳的方法

<申请（专利权）人>=中国石油化工总公司洛阳炼油厂

<发明（设计）人>=况敬业

<申请日>=1988.05.19

<地址>=河南省洛阳市吉利区

<摘要>=本发明公开了一种含硫污水破乳的方法，适合于

重油催化裂化分馏塔油水(气)分离器含硫污水破

乳。该方法是用工业硫酸铵作破乳剂，投加量为

0.3-2.5％(体积重量比)，在75-85℃的条件下，静置

5-10小时分油。使用本方法破乳可使含硫污水油含

量由10000-100000mg/l降到200mg/l以下。

<REC>

<申请号>=CN02149315.4

<名称>=多效重油催化裂化和汽油改质方法和装置

<申请（专利权）人>=石油大学(北京)

<发明（设计）人>=高金森;徐春明;白跃华

<申请日>=2002.11.07

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=本发明公开了一种多效重油催化裂化与汽油改

质方法和装置，首先对现有催化裂化装置的提升管反应器进行

改造，创造高温短停留时间，低转化深度的反应条件；接着在

再生器上增设第二提升管反应器，使回炼油和回炼油浆在较高

催化剂活性和较短反应时间下进行裂化反应，提高总转化深

度，提高轻质油收率和液收率；最后，在再生器连设一辅助的

流态化反应器，利用高温再生催化剂对催化裂化汽油馏分进行

催化改质反应，以达到降低烯烃含量并保持辛烷值的目的。本

发明的工艺技术的优点为装置改动小，流程简单，易于实现，

既降低了催化汽油的烯烃含量，又加深了重油催化裂化转化深

度，提高了轻质油收率和液收率，从而弥补清洁汽油生产带来

的损失。

<REC>

<申请号>=CN200410039569.5

<名称>=裂解废塑料、石蜡、重油的自清焦设备

<申请（专利权）人>=郝继武

<发明（设计）人>=郝继武

<申请日>=2004.02.10

<地址>=101101北京市通州区玉桥东路66号源泉苑6－641

<摘要>=本发明公开了一种以废塑料、橡胶、石蜡、重油

等热裂解过程中极易结焦的含烃物料为主要原料进行热裂解

的，并能在连续生产过程中自动地清焦的化工设备。本发明的

裂解反应器，加入了金属填充物和搅拌装置，拓宽了热裂解过

程中极易结焦的石化物料的裂解工艺性，反应温度200℃～

1100℃，反应压力小于0.2MP。本发明的裂解反应器提高工业

化产率，实现连续化生产60天以上，连续产量大于30吨/天。

<REC>

<申请号>=CN02149313.8

<名称>=重油裂化与汽油改质的耦合调控方法和装置

<申请（专利权）人>=石油大学(北京)

<发明（设计）人>=高金森;徐春明;刘耀芳;白跃华

<申请日>=2002.11.07

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=本发明公开了一种重油裂化与汽油改质的耦合

调控方法和装置，现有工业催化裂化装置的再生器连设一带有

单独的汽提系统和沉降系统的辅助的流态化反应器，利用从再

生器引来的高温再生催化剂对催化裂化汽油馏分进行催化改

质反应，然后将从辅助的流态化改质反应器来的温度低但微反

活性高的催化剂注入到重油催化裂化主提升管反应器的中上

部，降低注入点下游的反应温度，也增大了注入点下游的剂油

比，对重油催化裂化主反应进行控制，从而实现重油催化裂化

反应与其汽油改质过程有效的耦合与调控。本发明的技术优点

为裂化反应终止效果改善，轻质油收率提高，同时又有催化汽

油降低烯烃含量的作用，装置改动最小，流程简单，易于实现，

且易于控制，操作稳定。

<REC>

<申请号>=CN97121900.1

<名称>=一种重油催化柴油安定性添加剂

<申请（专利权）人>=青海石油管理局格尔木炼油厂

<发明（设计）人>=李上业;王亚平;阿怀东;姜文;韩建华

<申请日>=1997.12.12

<地址>=816000青海省格尔木市

<摘要>=本发明涉及由两种化合物组合而成的一种重油

催化柴油安定性添加剂,是由蓖麻油聚氧乙烯醚(组分Ⅰ)和苯

乙烯聚苯酚聚氧乙烯醚(组分Ⅱ)组合而成,其组分Ⅰ和组分Ⅱ

的重量比为1—3∶1,用于改善催化柴油的贮存安定性。

<REC>

<申请号>=CN88100749.8

<名称>=重油催化裂化分馏塔塔顶含硫污水破乳方法

<申请（专利权）人>=中国石油化工总公司洛阳炼油厂

<发明（设计）人>=周皓;李映雨

<申请日>=1988.02.22

<地址>=河南省洛阳市吉利区

<摘要>=本发明公开了一种含硫污水破乳的方法，适合于

重油催化裂化分馏塔塔顶含硫污水破乳。该方法是

在分馏塔塔顶油气出口管线上不仅注水，而且注破乳

剂，水油比为0.25-0.33，破乳剂浓度50-70ppm(均

对分馏塔汽油)。使用本方法破乳可使含硫污水含油

量由50000mg/l降到500mg/l以下。

<REC>

<申请号>=CN02135152.X

<名称>=环保洁净燃料油的制备方法

<申请（专利权）人>=曹炳银

<发明（设计）人>=曹炳银;袁佩颍

<申请日>=2002.07.01

<地址>=250014山东省济南市山大南路11号南楼东单元501室

<摘要>=本发明提供一种环保洁净燃料油的制备方法，原

料是由重油、乳化剂、脱硫剂、助燃催化剂、降烟剂和水组成，

各物料的重量配比为重油65－85份、乳化剂2－6份、脱硫剂

2－6份、助燃催化剂1－4份、降烟剂1－4份、水20－35份。

本发明的环保洁净燃料油的制备方法和现有技术相比，具有工

艺设计合理简单、设备投资小、节约能源、废物利用和保护环

境等特点，因而，具有很好的推广使用价值。

<REC>

<申请号>=CN02149316.2

<名称>=高效重油裂化与汽油改质耦合调控的方法和装置

<申请（专利权）人>=石油大学(北京)

<发明（设计）人>=高金森;徐春明;白跃华;刘耀芳

<申请日>=2002.11.07

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=本发明公开了一种高效重油裂化与汽油改质耦

合调控的方法和装置，重油催化裂化装置包括两个提升管反应

器，以提高重油催化裂化的转化深度，提高轻质油收率；再生

器连设一辅助的流态化反应器，利用从再生器引来的高温再生

催化剂对催化裂化汽油馏分进行催化改质反应，以达到降低烯

烃含量并保持辛烷值的目的；催化汽油改质反应后的待生催化

剂回注到原催化裂化装置的第一提升管反应器中去。本发明装

置改动小，流程简单，易于实现。既降低了催化汽油的烯烃含

量，又加深了重油催化裂化转化深度，提高了轻质油收率和液

收率，从而弥补清洁汽油生产带来的损失。

<REC>

<申请号>=CN99107968.X

<名称>=用废塑料和或重油生产汽油柴油的方法和设备

<申请（专利权）人>=周继福

<发明（设计）人>=周继福

<申请日>=1999.06.08

<地址>=100071北京市丰台区恒富中街七号院三号楼二单元602室

<摘要>=本发明公开了一种用废塑料和或重油生产汽油

柴油的方法及设备。本发明方法包括原料与热载体直接混合发

生传热和裂化反应以及经过热裂解,催化裂解,分馏等过程。并

公开了发明方法中使用的催化剂。本发明的设备主要包括挤塑

机,槽形螺旋反应器,燃烧室,固定床,气化室,分离箱,旋风分离器

及烃油收集装置。

<REC>

<申请号>=CN95107978.6

<名称>=利用废橡胶制造汽油、柴油和炭黑的方法及设备

<申请（专利权）人>=周鼎力;邢力

<发明（设计）人>=周鼎力;邢力

<申请日>=1995.08.08

<地址>=102403北京市房山区琉璃河镇祖村丽坤化工厂

<摘要>=本发明公开了利用废橡胶制造汽油、柴油和炭黑

的方法及设备。废橡胶经过分选、粉碎、热裂解、除杂、催化

裂解、分馏及冷凝等过程得到合乎国标的汽油、柴油及工业炭

黑。

<REC>

<申请号>=CN02149314.6

<名称>=催化汽油改质降烯烃的方法和装置

<申请（专利权）人>=石油大学(北京)

<发明（设计）人>=高金森;徐春明;白跃华

<申请日>=2002.11.07

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=本发明公开了一种催化汽油改质降烯烃的方法

和装置，将催化汽油改质后的高活性、低温度的待生催化剂引

入一个新加的催化剂混合罐中，同时将高温再生催化剂从原再

生器引入，还把原催化裂化装置正常需要置换的未参与反应的

催化剂引入，三股催化剂物流在从催化剂混合罐底部引入的流

化空气的流化作用下混合，同时进行烧焦反应，混合后的催化

剂温度降低，将较低温度的催化剂引入流态化辅助改质反应器

中，用较低的汽油与催化剂混合温度和较高的剂油比来对催化

裂化汽油馏分进行改质，以达到降低烯烃含量并增加辛烷值的

目的，同时保证较高的轻油收率，并且能够大幅度地减少改质

过程的液化气和干气的收率，同时，流程简单，易于实现，且

易于控制，操作稳定。

<REC>

<申请号>=CN91111790.3

<名称>=一种催化裂化剂及其使用方法

<申请（专利权）人>=周逸

<发明（设计）人>=周逸

<申请日>=1991.12.21

<地址>=430080湖北省武汉市青山区红钢城24街190门12号

<摘要>=本发明涉及一种具有较高活性的液体型催化裂

化剂及其使用方法，该催化裂化剂由有机冰乙酸和有

机酸过渡金属盐按1∶0.001—0.006的配比组成，它

具有活性高，不易结焦和中毒，适用性广，易于回收

的特性，它的使用方法简便，应用范围广，并能简化催

化裂化装置。本发明特别适用于石油重油、常压渣

油、减压渣油、油浆和蜡油的催化裂化，也适聚烯烃塑

料、橡胶、松香等天然或合成碳氢化合物的催化裂

化。

<REC>

<申请号>=CN02159470.8

<名称>=双反再系统汽油高品质化与重油催化裂化耦合装置和方法

<申请（专利权）人>=石油大学(北京)

<发明（设计）人>=高金森;徐春明;白跃华

<申请日>=2002.12.31

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=一种双反再系统汽油高品质化与重油催化裂化

耦合装置和方法，包括原催化裂化装置的第一再生器，旁边设

立专用催化剂再生的第二再生器，将第一再生器的高温烟气引

入第二再生器的底部，为催化汽油高品质化改质反再系统补充

热量，第二再生器的底部安装空气管道引入空气，使专用催化

剂流态化并在第二再生器中进行再生；再生后的专用催化剂进

入催化汽油高品质化改质反应器与催化裂化汽油馏分进行接

触、气化、混合和反应。本发明将常规重油催化裂化装置的过

剩热量为热量不足的催化汽油高品质化过程所用，烯烃含量可

降低至20v％以下，硫含量降低60～70％，辛烷值提高到95

以上，满足了环保法规要求。

<REC>

<申请号>=CN02116944.6

<名称>=润滑油溶剂精制－催化重油、柴油及渣油抽提联合工艺

<申请（专利权）人>=中国石油天然气股份有限公司;辽宁石油化工大学

<发明（设计）人>=李东胜;孙吉民;李晓欧;张戈

<申请日>=2002.04.27

<地址>=100011北京市东城区安德路16号洲际大厦

<摘要>=本发明涉及石油炼制工艺方法的改进，具体地

说，是一种润滑油溶剂精制一催化裂化重油、二次加工轻柴油

及渣油抽提联合工艺，以炼厂现有的润滑油溶剂精制装置的抽

提塔底部的抽出液为溶剂，可以分别单独或按一定顺序同时对

催化裂化重油、二次加工轻柴油及渣油进行抽提，溶剂回收系

统共用。其目的为(1)改善催化裂化重油质量，降低焦炭产率，

提高轻油收率及裂化装置的处理量。(2)改善二次加工轻柴油质

量，提高其安定性，降低硫含量。(3)对以渣油为原料的催化裂

化装置，渣油经抽提后其残炭及重金属能得以显然下降，可做

为渣油深加工组合工艺的渣油脱重金属预处理的一个方法。

<REC>

<申请号>=CN200310115456.4

<名称>=一种有效的C4烃类催化转化的工艺方法

<申请（专利权）人>=石油大学（北京）

<发明（设计）人>=高金森;徐春明;曹斌;卢春喜;白跃华

<申请日>=2003.12.02

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=本发明提供一种有效的C4烃类催化转化的工艺

方法，将催化汽油改质辅助反应器的预提升段或者重油催化裂

化的预提升段作为C4烃类催化转化反应器，或者是在催化汽

油改质辅助反应器前单独设立一个C4烃类催化转化反应器，

C4烃类从底部进入C4烃类催化转化反应器后，与来自再生器

的高温催化剂在反应温度为一定条件下进行接触、混合和催化

转化反应，生成一部分芳烃和乙、丙烯；反应产物和催化剂进

入催化汽油改质辅助反应器或者重油裂化主提升管反应器，本

发明可以在增产芳烃、乙/丙烯的同时，通过降低催化剂温度而

有利于减少催化汽油改质过程的损失，或通过减少重油催化裂

化过程反应时间而降低干气产率。

<REC>

<申请号>=CN98125296.6

<名称>=从催化重油中分离芳基沥青、芳烃油和富饱和烃蜡油的方法

<申请（专利权）人>=安庆市科环石油化工科技公司

<发明（设计）人>=王赣父;桑培毅;韩天保;高子涵

<申请日>=1998.12.21

<地址>=246005安徽省安庆市开发区北谷香桥王赣父

<摘要>=本发明是一种从催化重油中分离芳基沥青、芳烃

油和富饱和烃蜡油的方法,其特征在于:第一步为冷分离所得的

产品是芳基沥青,第二步分离从抽出液中得到重质芳烃,而从抽

余液中得到富饱和烃的优质蜡油,两步分离所用的溶剂相同,均

为含5～16%糖醛的轻质油作冲洗剂和稀释剂,主溶剂是纯度为

70～85%的湿糠醛,两步分离工艺条件相似,工艺流程简单,能较

大地提高炼油厂的经济效益,采用本发明为炼油厂提供三种直

接应用的石油化工产品。

<REC>

<申请号>=CN91108540.8

<名称>=橡胶质废料裂解制成燃料油及瓦斯的方法

<申请（专利权）人>=富宝成实业股份有限公司

<发明（设计）人>=陈振益

<申请日>=1991.09.03

<地址>=中国台湾

<摘要>=本发明涉及一种橡胶质废料裂解制成燃料油及

瓦斯的方法，该方法主要是运用XT-10、CaO、Ni及

Nb、Ti等组成催化剂，并将其与橡胶质废料共置于

一密封反应槽(Reactor)中，徐徐加热至230℃令橡

胶废料逐渐软化融解，而在加温至280℃时用搅拌器

搅拌约一小时，至320℃先排出CO<SUB>2</SUB>，接着是可燃性

气体，此时反应槽中的压力由0kg/cm<SUP>2</SUP>升到

2kg/cm<SUP>2</SUP>，将所生产出的气体经滤油器、冷却器流入

贮油槽中，分离轻油、重油和瓦斯，分别储存，而余下

炭黑及残渣留存于反应槽中。

<REC>

<申请号>=CN200310121301.1

<名称>=一种重油催化裂化沉降器抑制结焦的方法

<申请（专利权）人>=石油大学（北京）

<发明（设计）人>=高金森;毛羽;徐春明;曹斌

<申请日>=2003.12.11

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=本发明公开了一种重油催化裂化沉降器抑制结

焦的方法，通过设计和改变汽提段结构和汽提工艺条件延长汽

提时间、引入再生催化剂或高温高活性的待生剂到汽提段，提

高汽提段温度和催化剂活性，调整汽提段内传递和流动特性，

从而创造环境使催化剂颗粒间和颗粒内夹带或吸附的来不及

反应但被汽提到沉降器内以后又非常容易生焦的液相重组分

反应完全，生成轻质油气，将生成的焦炭集中在催化剂上带入

再生器烧掉而不是在装置上结焦，从本质上消除催化裂化沉降

器结焦的内在因素，最终实现有效保障催化裂化装置长周期运

行的目的，从而产生直接的经济效益，同时可以大大消除因为

沉降器结焦而造成的生产安全隐患，减少后续系统的结焦。

<REC>

<申请号>=CN93120263.9

<名称>=重油催化裂化中心进料雾化器

<申请（专利权）人>=西安交通大学

<发明（设计）人>=姚秀平;毛靖儒

<申请日>=1993.12.01

<地址>=710049陕西省西安市咸宁路28号

<摘要>=一种重油催化裂化中心进料雾化器，包括一混合

室及与之相配置的主蒸汽喷嘴、油喷嘴和内导管，内

导管的外面套有一外导管，外导管上配置一辅蒸汽喷

嘴，能够提高轻质油收率，降低结焦率，特别适用于小

型(30万吨/年产以下)催化裂化装置，具有雾化效

果高、运行可靠的特点。

<REC>

<申请号>=CN99112736.6

<名称>=废塑料低成本高收率炼油法

<申请（专利权）人>=张昭明

<发明（设计）人>=张昭明

<申请日>=1999.03.12

<地址>=110031辽宁省沈阳市皇姑区岐山中路39号

<摘要>=废塑料低成本高收率炼油法,它的要点是在废弃

的聚乙烯、聚丙烯、聚苯乙烯、聚酯等废塑料中加入适量废机

油或石油炼出的减压馏分、重油等,在焦化釜中有压或常压下进

行焦化裂解,并将裂解出的油气引入分馏塔便得到轻质油,本发

明工艺方法简单,设备投资小,不需要催化剂,成本低,而轻质油

的收率可以达到废塑料和废机油等总重量的90%左右。

<REC>

<申请号>=CN01136972.8

<名称>=一种用于重油催化裂化的乳化式进料方法

<申请（专利权）人>=中国石油天然气股份有限公司;石油大学(华东)

<发明（设计）人>=孙昱东;杨朝合;韩忠祥;扭根林;山红红;张建芳;杜峰

<申请日>=2001.12.27

<地址>=100724北京市东城区安德路16号洲际大厦

<摘要>=一种用于重油催化裂化的乳化式进料方法,它是

采用独特的二次“爆破”雾化技术,提高了雾化效果,极大的改

善了原料与催化剂的接触;该技术主要是通过乳化的方式改变

催化裂化原料油在进入提升管反应器前的物理性质,以使其在

进入提升管反应器中与高温催化剂充分接触,并产生二次爆破

雾化,从而达到提高反应深度、改善产品分布和提高目的产品收

率的目的。

<REC>

<申请号>=CN94105330.X

<名称>=劣质柴油精制方法

<申请（专利权）人>=山东滨州化工厂;中国石化洛阳石油化工工程公司

<发明（设计）人>=牛顾;邓先梁;吴之仁;耿凌云;隋海峰;张治和;沙颖逊;良维;王国良

<申请日>=1994.05.20

<地址>=256619山东省滨州市黄河五路560号

<摘要>=本发明提供了一种劣质柴油的精制方法。该方

法是用有两个提升管的催化裂化装置，在一根提升管

中以重油为原料，在常规催化裂化条件下进行催化裂

化；在另一根提升管中使劣质柴油与热的再生催化剂

相接触，进行吸附精制，脱除其中的氮化物，提高柴油

的储存安定性。

<REC>

<申请号>=CN01102921.8

<名称>=一种模块化纳米超双亲光催化成套设备

<申请（专利权）人>=陆航程

<发明（设计）人>=陆航程

<申请日>=2001.01.15

<地址>=570125海南省海口市国贸北路18号德派斯大厦B座19层

<摘要>=一种模块化纳米超双亲光催化成套设备。该成套

设备主要包括:光催化预混模块、光催化搅拌模块、光催化超声

搅拌模块、光催化磁处理模块、电控箱。该成套设备可使用含

有纳米二氧化钛的纳米光催化剂和改性用水对重油(或柴油或

汽油)进行改性加工,突出发挥纳米二氧化钛的超双亲性(超亲

水及超亲油性)和光催化活性,使水分子氧键与重油(或柴油或

汽油)分子碳氢键围绕纳米二氧化钛大比表面空间悬键形成牢

固的分子共价键,生产出一种超乳化技术的纳米重油(或纳米柴

油或纳米汽油)。上述各种纳米燃油具有超稳定性,超细雾化、

燃烧充分节省燃料,并发生硫、氮氧化物、一氧化碳的纳米光催

化无害化反应。该设备还可用于工业污水和生活污水的无害化

处理。

<REC>

<申请号>=CN96115192.7

<名称>=聚化燃料油的生产方法

<申请（专利权）人>=郭光

<发明（设计）人>=郭光

<申请日>=1996.04.02

<地址>=110014辽宁省沈阳市沈河区南一经街103-3号省专利管理局兰力平转郭光

<摘要>=本发明是一种聚化

燃料的生产工艺方法。其特点是将

燃料油(50-60)份，水(30-35)份，

聚化剂(0.1-0.2)份，稳定剂(0.1-

0.15)份，首先进行熔化处理，之后再

与裂解油(10-15)份混合，之后再进行磁化、搅拌处理，最后

产出产品。本发明同已有技术相比较具有：产品稳定(静放置3

个月不分层)，生产工艺简单，成本低，燃烧值大，效益高、污染

小等优点。

<REC>

<申请号>=CN200510093276.X

<名称>=一种重质原油直接延迟焦化方法

<申请（专利权）人>=中国石油天然气股份有限公司

<发明（设计）人>=李占宁;张世杰;李出和;常忠伟;兰翔;杨长文;叶明;杨元彬

<申请日>=2005.08.24

<地址>=100011北京市东城区安德路16号洲际大厦

<摘要>=一种重质原油直接延迟焦化方法，本发明由于直

接采用了延迟焦化装置与其自产轻质油品混合后，进行换热，

分馏塔底的重油从塔底抽出后，经加压送至加热炉快速升温而

进入焦碳塔，在分馏塔顶馏出气体(干气和液化气)、汽油、柴

油馏份、蜡油馏份，利用普通的蒸馏技术和延迟焦化技术，将

常减压蒸馏装置与延迟焦化装置组合为一套装置，使重质原油

直接进到焦化装置的分馏塔，该塔即分馏焦化反应后的馏分

油，又分馏原油的轻组分，一塔二用。同时具有常(减)压蒸馏

和延迟焦化功能。简化加工流程，降低重质原油生产石油焦过

程的工艺，操作简单，降低了生产成本，很适合现场推广应用。

<REC>

<申请号>=CN98122191.2

<名称>=润滑油非临氢降凝生产工艺

<申请（专利权）人>=广饶县金利润滑油厂

<发明（设计）人>=任景亮;王栋;郑秋梅;李江华

<申请日>=1998.12.30

<地址>=257000山东省东营市广饶县十村镇

<摘要>=本发明涉及一种润滑油非临氢降凝生产工艺,主

要经过催化反应、常压蒸馏、减压蒸馏、吸收脱吸、稳定塔稳

定等步骤。较好地解决了现有技术存在的安全性能差、浪费资

源、油品质量差的问题,是一种适于炼油化工行业使用的一种润

滑油生产工艺。

<REC>

<申请号>=CN95106412.6

<名称>=废塑料制汽柴油的方法与装置

<申请（专利权）人>=中国科学院山西煤炭化学研究所;江西华隆化工有限公司

<发明（设计）人>=白秀全;赵景州;王玉卿;王双德;万明;朱明德;董根全;史建中;刘玉英;李文怀;何国洲

<申请日>=1995.05.31

<地址>=030001山西省太原市165信箱

<摘要>=本发明提供一种废塑料制汽柴油的方法，该方法

采用多管反应器将输入反应器的废塑料分解为碳数

＜100的小分子化合物，将＜360℃的馏分输出进行

催化重整反应，然后分馏或直接分馏得到汽柴油。本

发明的方法与特制的多管循环反应器可有效地缩短

废塑料到裂解温度的时间，提高原料裂解反应速度，

增加目的产品的得率。本方法无三废或少三废产生，

经初步估算，每吨废塑料可制得汽柴油700kg，气体

100kg，渣200kg，由此可见，利用废塑料制汽柴油的

效益是显著的。

<REC>

<申请号>=CN93112501.4

<名称>=一种废轮胎橡胶的裂解工艺

<申请（专利权）人>=陈黄传;陈钟鼎;陈余铭

<发明（设计）人>=陈黄传;陈钟鼎;陈余铭

<申请日>=1993.07.23

<地址>=中国台湾

<摘要>=一种废轮胎橡胶的裂解工艺，涉及聚合物的催化

裂化。其特点是将干洁的废轮胎橡胶碎片在与云母

催化剂存在下，在与空气隔绝的裂解装置中进行裂

解，裂解温度230—400℃；操作压力1—2.5kg/cm<SUP>2</SUP>，

废橡胶可接近100％转变为燃气，燃料油，炭黑等有

用产品；由于其有低的裂解温度和操作压力，整个工

艺过程安全，高效，无废弃物排放，成本也相应较低。

<REC>

<申请号>=CN99109353.4

<名称>=一种重油催化裂化柴油非加氢化学精制的方法

<申请（专利权）人>=石油大学(北京)

<发明（设计）人>=刘耀芳;任鲲;杨九金;林世雄;徐春明

<申请日>=1999.06.25

<地址>=102200北京市昌平县水库路

<摘要>=本发明涉及石油产品化学精制剂和工业化过程

是重油催化裂化柴油非加氢化学精制的方法,方法以碱性的水

溶液作为精制剂与催化裂化后的柴油混合反应,在沉降器中形

成两个以上的液相层,分离得到柴油、反应生成物、剩余的精制

剂,反应生成物作为燃料,剩余的精制剂循环使用。本发明在年

处理120万吨工业催化裂化装置上应用,对重油催化裂化柴油

进行了精制,氧化安定性均可达一级标准,精制柴油收率大于

99%,黑油产率小于1%。每吨柴油耗剂量3—6公斤,价值15—

25元,并投资少,上马快,无工业污染。

<REC>

<申请号>=CN200710011351.2

<名称>=重油催化裂化高效雾化喷嘴

<申请（专利权）人>=徐升;赫英鳞;王德臣

<发明（设计）人>=徐升;赫英鳞;王德臣

<申请日>=2007.05.16

<地址>=118000辽宁省丹东市振兴区黄海大街2号

<摘要>=本发明申请涉及的是炼油加工催化裂化装置的雾化喷嘴。为解决现有催化裂化装置的雾化喷嘴无法完成劣质原料油加工、严重影响加工经济效益的技术问题，本发明提供了一种重油催化裂化高效雾化喷嘴，它包括有蒸汽喷射器段、油汽混合室段和油汽喷嘴，蒸汽喷射器段主要由蒸汽喷射器构成，同轴套装于蒸汽喷射器外还设置预混环腔，原料油进油管通入预混环腔，预混环腔的蒸汽喷射器出口端口外设有多孔油喷射环形板，多孔油喷射环形板的若干喷射油孔为向轴线倾斜的喷射孔，蒸汽喷射器段与油汽混合室段之间设有收敛加速段。本技术的应用提高了产品收率，焦炭产率明显下降，催化剂使用量明显降低，而且喷嘴管线的振动也随即消除。

<REC>

<申请号>=CN200580013891.3

<名称>=使用胶体催化剂或分子催化剂提高重油品质的加氢处理法和系统

<申请（专利权）人>=上游重油有限公司

<发明（设计）人>=R·K·洛特;L·－K·李

<申请日>=2005.04.28

<地址>=美国犹他州

<摘要>=用来对重油原料进行加氢处理，以形成品质提高

的物料的方法和系统，所述方法和系统包括使用分散在重油原

料中的胶体催化剂或分子催化剂，加氢裂化反应器和热分离

器。所述胶体催化剂或分子催化剂促进了加氢裂化反应器中的

加氢裂化反应和其他加氢处理反应。所述催化剂优选与重油原

料内的沥青质结合，这促进了包括沥青质的品质提高反应，而

不是形成焦炭前体和沉积物。所述胶体催化剂或分子催化剂克

服了多孔负载型催化剂在提高重油原料品质时产生的问题，特

别是这些催化剂无法有效处理沥青质分子的问题。结果是获得

以下的一种或多种效果：减少设备污染，提高转化率，能够将

负载型催化剂(如果使用的话)与胶体催化剂或分子催化剂更有

效地结合使用。

<REC>

<申请号>=CN92108785.3

<名称>=重油催化裂化催化剂及其制备方法

<申请（专利权）人>=中国石油化工总公司;中国石油化工总公司洛阳石油化工工程公司

<发明（设计）人>=吴之仁;贾德宽;邵敬豪;林松柏;季根忠;赵春霖;魏晓波

<申请日>=1992.07.30

<地址>=100029北京市安外小关街24号

<摘要>=本发明是适合于重油催化裂化，生产优质汽油和

柴油，并多产液化气的催化剂，该催化剂由Y型分子

筛，ZSM-5分子筛和/或载体组成，该催化剂是按

一定比例同时将ZSM-5或改性的ZSM-5分子筛

和Y型分子筛加入水玻璃和白土的混合浆液中，混

合打浆并均质，加入硫酸铝溶液，老化调节pH为

3.5-4.0，加入氨水，过滤、打浆、喷雾干燥、洗涤、干

燥，而取得的。

<REC>

<申请号>=CN00111065.9

<名称>=一种制备小晶粒NaY分子筛的方法

<申请（专利权）人>=中国石化集团齐鲁石油化工公司

<发明（设计）人>=徐兴中;刘文波;苏建明;吴莱萍;靳丽君;张孔远;徐欣

<申请日>=2000.06.02

<地址>=255408山东省淄博市124信箱

<摘要>=本发明涉及一种制备小晶粒NaY分子筛的方

法。该方法在制备导向剂时,不同于常规方法,导向剂分几步制

备:首先在高碱偏铝酸钠溶液中加入硅酸钠溶液,混合搅拌,静置

老化;然后加入有机分散剂;再继续加入硅酸钠溶液,混合搅拌,

静置老化。将上述制得的混合物即导向剂与硫酸铝溶液、低碱

偏铝酸钠溶液和硅酸钠溶液混合搅拌,晶化,过滤,干燥,即可制

得小晶粒NaY分子筛。这种小晶粒NaY分子筛对重油催化裂

化有较高的活性和较好的选择性。

<REC>

<申请号>=CN00126769.8

<名称>=废塑料裂解油化装置

<申请（专利权）人>=赵恕然

<发明（设计）人>=赵恕然

<申请日>=2000.12.27

<地址>=411300湖南省韶山市科技大楼4楼

<摘要>=本发明涉及一种废塑料裂解油化装置,它解决了

废塑料经过裂解催化,变废塑料为工业用油,成为有用资源的问

题。它是在裂解釜中投入废塑料,通过催化室的催化物和加热裂

解的作用下,经过输气管输入到冷凝塔冷凝,产生重油、汽油、

柴油。本发明简单实用,安装方便,投资少,裂解反应速度快,时间

短,密封程度好,减少了裂解加热废塑料过程中废气和废液对周

边环境的污染。

<REC>

<申请号>=CN01117708.X

<名称>=天燃气(甲烷)、煤合成重油制烯烃方法

<申请（专利权）人>=黄中杰

<发明（设计）人>=黄中杰

<申请日>=2001.05.04

<地址>=401256重庆市长寿县城关镇轻化4村17栋5号

<摘要>=本方法(工艺)适用于甲烷(天然气)与煤(烟煤褐煤

式)、的合成生产重油,再制取烯烃与芳香烃与燃油。其成本比

原油制乙烯便宜30%以上,而且对有天燃气,普通烟煤、褐煤的

广大地区是一种可以开发的新途径。本方法(工艺)除采用原料

不同,方法不同外,在具体制取乙烯烃芳香烃过程使用的技术是

已流行的精溜,催化分溜裂解。其过程,首先是制气(造气、裂解

气或混合型解汽与水煤气等)然后是与过量的烟煤、褐煤浆在一

定温度(如450℃),一定压力(15Mpa)与一定催化剂(例如:Ni.co)

合成为重油,再整理、分出煤油渣。可以260℃为界,分溜重质油

与轻质油。将轻质油分解芳香烃(苯、二甲苯、甲苯、萘、产品)

与烯烃(乙烯、丙烯等产品)及粗气油。重质油要以420℃为界,

分流出重油与残渣(残渣主要为沥青)。重油可再提蒽及其它产

品,以可作燃料。化学过程如上式。

<REC>

<申请号>=CN01128165.0

<名称>=等离子体裂化燃烧器

<申请（专利权）人>=张世娟

<发明（设计）人>=那海滨;张世娟

<申请日>=2001.09.17

<地址>=150016黑龙江省哈尔滨市道里区安固街57号5－1－1

<摘要>=本发明公开一种应用于工业加热炉的等离子体

裂化燃烧器,适用于工业加热的任何场合,使用如重油和煤浆等

液体燃料,在燃烧器的中央部位加装一个可通氮气的小管,小管

喷射击的氮气吹向已经气化燃烧的焰流体,使焰流体变成离子

化燃烧,提高了工业炉的加热速度,离子化燃烧不带有任何烟尘,

降低了液体燃料的单耗,节约能源。本发明是由燃烧头、煤浆催

化裂解装置和煤浆供给单元以及高压空气供给单元、氮气供给单

元和仪表电控单元组成,其特征在于所述的煤浆供给单元包括煤

浆贮罐9和管线8。燃烧头的煤浆喷嘴2连接煤浆输送管和高压

空气输送管及氮气输送管。

<REC>

<申请号>=CN01144258.1

<名称>=一种芳烃磺酸盐组合物乳化剂

<申请（专利权）人>=中国石油化工股份有限公司安庆分公司

<发明（设计）人>=汪扣保;郑学根;汪道明;汪文强;邱晓生;王俊

<申请日>=2001.12.17

<地址>=246002安徽省安庆市蔡山路48号

<摘要>=本发明涉及一种芳烃磺酸盐组合物乳化剂，尤其

是以深度催化裂化(DCC)轻油为原料的芳烃磺酸盐组合物乳化

剂，其特征在于上述芳烃磺酸盐组合物乳化剂是以石油深度催

化裂化(DCC)轻油为原料，经过磺化、中和反应制得，包括：

10－40wt％的一环芳烃磺酸盐，30－60wt％的二环芳烃磺酸

盐，其余量的三环或三环以上多环芳烃磺酸盐。本发明芳烃磺

酸盐组合物乳化剂用于重油—水乳化燃油的乳化剂。

<REC>

<申请号>=CN02116786.9

<名称>=简易的催化裂化汽油改质降烯烃的方法及装置

<申请（专利权）人>=石油大学(北京)

<发明（设计）人>=高金森;徐春明;白跃华;卢春喜;刘耀芳

<申请日>=2002.05.13

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=一种简易的催化裂化汽油改质降烯烃的方法及

装置，在原有常规冷凝冷却系统上建立分馏塔塔顶二级冷凝冷

却系统，用于分离出粗汽油的轻馏分；对由分馏塔塔顶二级冷

凝冷却系统分离出的粗汽油的轻馏分(＜80～110℃馏分)再进

行用以降低烯烃的催化改质反应；本发明通过对现有的重油催

化裂化装置进行改进，使催化裂化汽油进行催化改质反应，降

低了催化裂化汽油中烯烃的含量，同时保证了改质汽油的辛烷

值不降低。该装置对催化裂化汽油进行催化改质的工艺简单，

技术成熟，投资少，易于实现；本发明的工艺技术的优点为不

需要对改质汽油进行额外的分离、热量回收等处理，易于控制，

操作稳定；满足相应的环保要求。

<REC>

<申请号>=CN02123656.9

<名称>=催化汽油降烯烃提高辛烷值的改质方法和系统

<申请（专利权）人>=石油大学(北京)

<发明（设计）人>=高金森;徐春明;白跃华;卢春喜;刘耀芳

<申请日>=2002.07.05

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=一种催化汽油降低烯烃含量并提高辛烷值的改

质方法和系统，是在重油催化裂化装置的反应－再生系统中增

设一个带有独立沉降汽提系统的辅助提升管反应器，并在分馏

塔塔顶建立二级冷凝系统来对催化裂化汽油全馏分或重馏分

进行催化改质反应，改质油气进入单独的油气系统进行改质产

物的分离，以达到降低烯烃含量提高辛烷值的目的，通过该工

艺可以将催化裂化汽油烯烃含量降低到35(V)％以下，研究法

辛烷值提高3个单位，满足环保要求。

<REC>

<申请号>=CN02123655.0

<名称>=催化裂化汽油深度降烯烃增辛烷值的改质方法和系统

<申请（专利权）人>=石油大学(北京)

<发明（设计）人>=高金森;徐春明;白跃华;刘耀芳;卢春喜

<申请日>=2002.07.05

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=一种催化裂化汽油深度降烯烃增辛烷值的改质

方法和系统，是在重油催化裂化装置的反应－再生系统中增设

一个催化改质反应器，对催化裂化汽油馏分进行催化改质反

应，改质油气进入单独的油气分馏系统进行改质产物的分离，

以达到深度降低烯烃含量并增加辛烷值的目的。所改质的催化

裂化汽油馏分可以是粗汽油全馏分、粗汽油轻馏分或粗汽油重

馏分，这些馏分是在分馏塔塔顶建立二级冷凝系统来获取的。

新型催化改质反应器由下部提升管加上部鼓泡流化床构成，带

有独立的汽提系统

和沉降系统。通过该改质工艺可以将催化裂化汽油烯烃含量降

低到20(V)％以下，并且研究法辛烷值提高5个单位，满足更

高的环保法规要求。

<REC>

<申请号>=CN02123817.0

<名称>=降低催化裂化汽油烯烃含量的方法及系统

<申请（专利权）人>=石油大学(北京)

<发明（设计）人>=高金森;徐春明;白跃华;刘耀芳;卢春喜

<申请日>=2002.07.04

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=降低催化裂化汽油烯烃含量的方法，至少包括：

冷凝冷却分离得到的催化裂化汽油馏分与水蒸气在催化改质

反应器与高温再生剂接触、气化、混合和反应，生成改质油气；

反应后的待生催化剂经过单独的沉降和汽提后回到原再生器；

改质油气从单独的沉降汽提系统引入原催化裂化装置沉降器

内与主提升管反应器的反应油气混合，离开反应再生系统；混

合油气进入主分馏塔进行进一步的分离。实现该方法的系统，

至少包括二级冷凝冷却系统、在重油催化裂化装置反应一再生

系统中增设的再生剂斜管、催化改质反应器、主提升管反应器、

高效气固快速分离装置。该方法对原催化裂化装置的改动小，

投资低；不需要对改质汽油进行额外分离、热量回收等处理，

易控制，操作稳定。

<REC>

<申请号>=CN02123936.3

<名称>=高清洁汽油添加剂

<申请（专利权）人>=陈建华

<发明（设计）人>=陈建华

<申请日>=2002.07.11

<地址>=100070北京市丰台区科学城恒富街2号阳光四季社区2号楼13－6座

<摘要>=目前高清洁汽油的市场需求量越来越大，而传统

汽油加工技术是利用原油中不同成分的不同沸点加以分馏，分

馏出不同产品，比如：天然气、汽油、柴油、重油、和沥青等，

或加以催化、裂化、重整等工艺生产要求更高的燃料油，如航

空煤油等。但传统工艺生产出来不同沸点、不同比例的成品油

往往不能满足市场大量的需求并大大耗费大量的原油，增加了

成品油的成本。因此，我们根据这种市场需求开发出汽油添加

剂技术，直接加入到成品油中，使之直接生成我们日常需要的

标号汽油，从而减少汽油产品中和重油、沥青产品的产量，这

样就可以增加石油冶炼的效益，并降低汽车排放尾气标准，对

预防环境污染起到良好作用。

<REC>

<申请号>=CN02125837.6

<名称>=汽油清洁剂

<申请（专利权）人>=陈建华

<发明（设计）人>=陈建华

<申请日>=2002.07.30

<地址>=100070北京市丰台区科学城恒富街2号阳光四季社区2号楼13－6座

<摘要>=目前高清洁汽油的市场需求量越来越大，而传统

汽油加工技术是利用原油中不同成分的不同沸点加以分馏，分

馏出不同产品，比如：天然气、汽油、柴油、重油、和沥青等，

或加以催化、裂化、重整等工艺生产要求更高的燃料油，如航

空煤油等。但传统工艺生产出来不同沸点、不同比例的成品油

往往不能满足市场大量的需求并大大耗费大量的原油，增加了

成品油的成本。因此，我们根据这种市场需求开发出汽油添加

剂技术，直接加入到成品油中，从而减少汽油产品中和重油、

沥青产品的产量，这样就可以增加石油冶炼的效益，并降低汽

车排放尾气标准，对预防环境污染起到良好作用。具体工艺流

程如说明书摘要附图。

<REC>

<申请号>=CN02125838.4

<名称>=汽油增标剂

<申请（专利权）人>=陈建华

<发明（设计）人>=陈建华

<申请日>=2002.07.30

<地址>=100070北京市丰台区科学城恒富街2号阳光四季社区2号楼13－6座

<摘要>=目前高清洁汽油的市场需求量越来越大，而传统

汽油加工技术是利用原油中不同成分的不同沸点加以分馏，分

馏出不同产品，比如：天然气、汽油、柴油、重油、和沥青等，

或加以催化、裂化、重整等工艺生产要求更高的燃料油，如航

空煤油等。但传统工艺生产出来不同沸点、不同比例的成品油

往往不能满足市场大量的需求并大大耗费大量的原油，增加了

成品油的成本。因此，我们根据这种市场需求开发出汽油添加

剂技术，直接加入到成品油中，使之直接生成我们日常需要的

标号汽油，从而减少汽油产品中和重油、沥青产品的产量，这

样就可以增加石油冶炼的效益，并降低汽车排放尾气标准，对

预防环境污染起到良好作用。具体工艺流程如说明书摘要附

图。

<REC>

<申请号>=CN02129295.7

<名称>=复杂进料快速裂解再生能源装置

<申请（专利权）人>=陈正忠;鐶堡回收惠再生股份有限公司

<发明（设计）人>=陈正忠;廖淑芬

<申请日>=2002.10.08

<地址>=中国台湾

<摘要>=一种液态蓄热媒、真空操作快速裂解单元，配合

分馏装置的产制高品质再生油品装置，可在低温低压下快速裂

解，并适合多样废品进料。主要为：1)以各式熔剂与高分子物

调配的液态蓄媒，其具易蓄热功能，可使裂解物受热均匀，并

配合其内触媒催化效应，可适用多样废品进料裂解。2)触媒催

化再配合适时抽真空操作，除可在低温下制解外，其低压状态

更加速裂解速率，达到快速裂解功能。3)裂解初馏油产制后即

配合分馏单元。产制类重油、柴油与汽油各类油品、不仅减少

能量耗损并可不受复杂进料的影响，再生高品质油品。4)加热

单元的燃料为工艺中所产生的可燃气，具有自足与低耗能特

性，能免除外加热源所致的高成本，以及裂解可燃气安全与二

次污染与处理困难。

<REC>

<申请号>=CN02139107.6

<名称>=多功能重油、燃料油添加剂和制备及其在作乳化油的应用

<申请（专利权）人>=武汉理工大学

<发明（设计）人>=曾宪佑;黄红明;黄畴

<申请日>=2002.09.26

<地址>=430070湖北省武汉市武昌珞狮路122号

<摘要>=本发明提出了一种能将重油加水乳化、催化、助

燃、乳化油储存性提高的多功能重油、燃料油添加剂。由于采

用了多种表面活性剂复合乳化；复合催化助燃剂催化助燃；无

灰清净分散剂清净分散的共同作用。可使其节油率达10－25

％，掺水率10－30％，消除燃烧时黑烟。本添加剂为油溶基的，

既可直接溶入重油中，又能在水中形成均匀乳化液。使用时，

将重油量千分之一的添加剂，可直接加入重油、燃料油中，也

可直接加入水中，再用简单乳化工艺，即能制备性能稳定的乳

化重油、燃料油。本添加剂可适用于各种品质和牌号的重油、

渣油和燃料油。本发明还提出了适用于本添加剂，制造乳化重

油、燃料油的工艺方法。

<REC>

<申请号>=CN03134883.1

<名称>=一种MCM－41/氧化铝复合材料的制备方法

<申请（专利权）人>=中国石油天然气股份有限公司;石油大学（北京）

<发明（设计）人>=刘百军;孙发民;黄伟莉;张志华;高山松;胡胜;李维彬;张文成;骆傲阳;张淑艳;杨世成;郭立艳

<申请日>=2003.09.27

<地址>=100011北京市东城区安德路16号洲际大厦

<摘要>=一种MCM－41/氧化铝复合催化新材料的制备方

法，用于减压瓦斯油、重油加氢裂化催化剂载体的制备方法，

它是由氧化铝与合成MCM－41的原料混合后，在80～150℃

下晶化12～144小时，过滤洗涤后在80～130℃下干燥5～40

小时，在450～650℃下焙烧3～20小时而成，所得复合材料的

平均孔径为2～10nm，孔容为0.5～1.2ml/g，比表面积100～

500m<SUP>2</SUP>/g，适合于作为减压瓦斯

油、重油等加氢裂化催化剂的载体。

<REC>

<申请号>=CN200410012548.4

<名称>=微孔－介孔复合分子筛及制备方法

<申请（专利权）人>=太原理工大学

<发明（设计）人>=李玉平;窦涛;王姗;潘瑞丽;谢克昌

<申请日>=2004.09.21

<地址>=030024山西省太原市迎泽西大街79号

<摘要>=一种微孔－介孔复合分子筛及其制备方法属于

分子筛及其制备领域，具体而言是一种可用于催化裂化、催化

裂解、加氢裂化及精细化工等领域的微孔－介孔复合分子筛及

其制备方法。其特征是充分利用微孔沸石晶粒间的无定形硅铝

以及适度溶解晶体边缘部分硅铝，作为合成介孔分子筛的硅铝

源。具体而言是将微孔沸石分子筛ZSM－5、β沸石、丝光沸

石、L型沸石、MCM－22、ZSM－35，以氢氧化钠溶液搅拌

成浆后，加入合成介孔分子筛所用的模板剂，在90～120℃静

态晶化22－26小时后，调整反应混合物的酸碱度使其pH值在

7.5～9.5之间，继续于90～120℃静态晶化24－168小时即可。

其手段独特，可操作性强，对于重油裂化具有潜在的应用价值。

<REC>

<申请号>=CN200410023669.9

<名称>=一种混杂塑料垃圾再生处理工艺

<申请（专利权）人>=杜克诚

<发明（设计）人>=杜克诚

<申请日>=2004.03.09

<地址>=261400山东省莱州市沙河镇东杜村

<摘要>=本发明涉及一种废旧能源再生处理工艺，属于废

旧能源再生处理工艺技术领域。包括工序：(1)粉碎、挤出、解

聚、冷凝、缓冲；还可以分别包括工序：(2)在缓冲塔底部的液

态重油、石蜡可以另行加工处理，也可打入裂解釜进行催化裂

解、冷凝、缓冲；(3)裂解后常温下不能被液化的5个碳原子以

下的碳氢化合物经入洗气罐洗气、干燥滤毒罐滤毒，然后进行

裂解气的吸气压缩、储存；(4)吸气压缩、储存得到的可燃碳氢

化合物可作为解聚工序中加热器加热源。本发明能解聚不同解

聚温度塑料，实现零压力解聚、零压力自动排渣，消除漏气或

满渣现象，工艺操作简化，维修方便，釜底直接受热区无烧蚀，

可以作到釜内结焦及时清理干净，保证连续生产和正常解聚。

<REC>

<申请号>=CN200410075558.2

<名称>=一种用于重油加氢裂化的助剂

<申请（专利权）人>=石油大学(华东)

<发明（设计）人>=石斌;阙国和;李陪陪;邓文安;周家顺;任振东;杨圣闯;李传;李慎伟;门秀杰

<申请日>=2004.12.22

<地址>=257061山东省东营市东营区北二路271号

<摘要>=本发明公开了一种重油加氢裂化的助剂，属于石

油加工和石油化工技术领域。该助剂含有卤素单质、卤化氢、

次卤酸及其盐、亚卤酸及其盐、卤酸及其盐、高卤酸及其盐、

有机卤化物、有机羧酸酰卤、有机磺酸酰卤中的一种物质或任

意两种或任意两种以上的组合物，其添加量为重油原料的10～

6000μg/g。它可以应用于蜡油或渣油悬浮床加氢过程、蜡油或

渣油固定床加氢裂化过程，也可以应用于渣油减粘、渣油焦化、

渣油的流化催化裂化过程，同样可以应用于渣油与煤、渣油与

废塑料、渣油与废橡胶共炼过程。在同样的反应条件下，加入

少量该裂化助剂后，可以较大幅度地提高上述过程中的轻油收

率，而生焦率不提高或略微提高，从而可以实现重质油的有效

轻质化。

<REC>

<申请号>=CN200510044751.4

<名称>=一种污水污泥催化热解制取液体燃料的装置及其应用方法

<申请（专利权）人>=中国石油大学（华东）

<发明（设计）人>=郭庆杰;申文忠;陈爽;张建;刘会娥

<申请日>=2005.09.23

<地址>=257061山东省东营市东营区北二路271号

<摘要>=本发明公开了一种污水污泥催化热解制取液体

燃料的装置及其应用方法，其装置主要由氮气瓶(源)、加热炉、

温控仪、冷凝器、液相收集瓶、缓冲瓶、吸收瓶、气袋、原料

热解反应器等组成。制取液体燃料的方法是将装有一定量的含

油污泥和催化剂的热解反应器放入加热炉中，开通冷却水，接

通电源，设定温控程序进行加热，升温速率为5～10℃/分钟，

升温过程中停留30～40分钟，加热至500～600℃。含油污泥

经热解后制得的裂解油中汽油含量最高可达20％，柴油50％

左右，其余为重油；热解所得的燃料气中

C<SUB>6+</SUB>组分的含量可高达40％。污

泥热解可得到低碳烃类气体、液体燃料油、固体焦三类物质，

其中固体焦可进一步活化加工为碳材料，从而实现含油污水污

泥的完全资源化处理。

<REC>

<申请号>=CN200510077250.6

<名称>=C4烃类和/或催化汽油芳构化移动床反应器耦合方法和系统

<申请（专利权）人>=中国石油大学（北京）

<发明（设计）人>=高金森;卢春喜;徐春明;曹斌;白跃华

<申请日>=2005.06.20

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=一种C4烃类和/或催化汽油芳构化移动床反应器耦合方法，首先对原料进行预热；预热后的C4烃类和/或催化汽油与粒径大于800μm的芳构化催化剂接触反应，芳构化催化剂的移动速度为0.1－100cm/s，反应温度为350－550℃，反应压力为0.1－0.4Mpa，重时空速为0.1－100hr<SUP>－1</SUP>；生成物引出并进行分馏，得到清洁汽油；采用上述方法的反应系统为双反应再生系统，在常规重油催化裂化反应再生系统上增设移动床反应器，其旁边设有芳构化催化剂再生器。本发明利用芳构化催化剂，将C4烃类和/或催化汽油在移动床反应器中进行芳构化反应，充分利用催化剂活性并充分利用C4烃类和/或催化汽油资源，生产富含非苯芳烃的高品质清洁汽油，其反应系统结构简单、反应效率高。

<REC>

<申请号>=CN200510122903.8

<名称>=用于石油催化裂化的乳化油及其制备方法

<申请（专利权）人>=江苏工业学院

<发明（设计）人>=杨基和

<申请日>=2005.12.07

<地址>=213016江苏省常州市白云路

<摘要>=本发明涉及石油加工领域重油催化裂化过程改

善原料的新技术，特指一种用乳化油替代重油用于石油催化裂

化的乳化油及其制备方法。其中乳化油的乳化剂含量为0.5～

1.5％；乳化剂用亲油剂、亲水剂以及过渡剂进行复配而成，其

中亲油剂为HLB值＝4.3－4.7的失水山梨醇脂肪酸酯；亲水剂

为HLB值＝14.5－16.5聚氧乙烯失水山梨醇脂肪酸酯，过渡剂

为HLB值＝9－11的蓖麻油环氧乙烷缩合物；将亲油剂先加入

油中在80℃水浴下，搅拌数分钟，并将亲水剂注入油相强烈搅

拌一段时间，再将按亲油剂∶亲水剂∶过渡剂＝0.678∶

0.222∶0.100的配比加入过渡剂。本发明乳化油进行催化裂化

反应，乳化油轻油收率比纯渣油提高约3％、产品质量及对裂

化催化剂的影响不低于与纯重油。

<REC>

<申请号>=CN200510130369.5

<名称>=梅花炼油法

<申请（专利权）人>=李玉庭

<发明（设计）人>=李玉庭;卢正岫;欧妹英

<申请日>=2005.12.13

<地址>=350007福建省福州市仓山区三叉街商业区2号楼711室

<摘要>=本发明涉及一种梅花炼油法，系将所回收的各种

废弃塑料，加上适量的特制梅花粉，在送进特制的焦化炉中，

在常压下进行裂解、汽化，再进入分馏塔中，进行液化、聚化、

合成、分离汽油、液化汽油和润滑油。所用的废塑料与加入其

中的梅花粉的最佳重量比为1000∶2.5。将锅炉产生的烟气回

收送进反应釜特制炉，焦化、液化、聚化，成型硫磺。本发明

的优点：可以使用各种回收的塑料；工艺方法简单，不需加催

化剂，也不需加废机油，或石油减压馏分，重油等。设备投资

少，不用电，成本低，操作简便，规模可大可小，适于在各地

设点加工。能环保，收率高。

<REC>

<申请号>=CN200610012480.9

<名称>=一种燃料电池催化剂载体的制备方法

<申请（专利权）人>=太原理工大学

<发明（设计）人>=许并社;郭俊杰;冯有斌;刘光焕;王晓敏;刘旭光

<申请日>=2006.03.07

<地址>=030024山西省太原市迎泽西大街79号

<摘要>=本发明公开了一种燃料电池催化剂载体的制备

方法，其方法是用CVD法将重油残渣高温热解制得炭微球，

回流清洗过滤后，经酸处理制得碳浆，并与

H<SUB>2</SUB>PtCl<SUB>6</CNIPR:

SUB>溶液充分混合，再加入还原剂，后保温、清洗过滤烘干

即可。本发明利用工业废料重油残渣作为制备炭微球的原料，

解决了废料对环境的污染问题，减少了能源消耗，而且制备工

艺简单成本低，还具有优良的催化活性，适用于甲醇等燃料电

池催化剂载体。

<REC>

<申请号>=CN200610070524.3

<名称>=塑料再生处理工艺

<申请（专利权）人>=刘志义;

<发明（设计）人>=刘志义

<申请日>=2006.11.23

<地址>=265200山东省烟台市莱阳市五龙北路40号华源莱动195车间

<摘要>=本发明涉及一种废旧能源再生处理工艺，属于废旧能源再生处理工艺技术领域。包括工序：(1)粉碎、挤出、解聚、冷凝、缓冲；(2)在缓冲塔底部的液态重油、石蜡可以另行加工处理，也可打入裂解釜进行催化裂解、冷凝、缓冲；(3)裂解后常温下不能被液化的5个碳原子以下的碳氢化合物经入洗气罐洗气、干燥滤毒罐滤毒，然后进行裂解气的吸气压缩、储存；(4)吸气压缩、储存得到的可燃碳氢化合物可作为解聚工序中加热器加热源。本发明能解聚不同解聚温度塑料，实现零压力解聚、零压力自动排渣，消除漏气或满渣现象，工艺操作简化，维修方便，釜底直接受热区无烧蚀，可以作到釜内结焦及时清理干净，保证连续生产和正常解聚。

<REC>

<申请号>=CN200610070522.4

<名称>=一种塑料及其他混杂垃圾再生处理工艺

<申请（专利权）人>=刘志义;

<发明（设计）人>=刘志义

<申请日>=2006.11.23

<地址>=265200山东省烟台市莱阳市五龙北路40号华源莱动195车间

<摘要>=本发明涉及一种废旧能源再生处理工艺，属于废旧能源再生处理工艺技术领域。包括工序：(1)粉碎、挤出、解聚、冷凝、缓冲；还可包括工序：(2)在缓冲塔底部的液态重油、石蜡可以另行加工处理，也可打入裂解釜进行催化裂解、冷凝、缓冲；(3)裂解后常温下不能被液化的5个碳原子以下的碳氢化合物经入洗气罐洗气、干燥滤毒罐滤毒，然后进行裂解气的吸气压缩、储存；(4)吸气压缩、储存得到的可燃碳氢化合物可作为解聚工序中加热器加热源。本发明能解聚不同解聚温度塑料，实现零压力解聚、零压力自动排渣，消除漏气或满渣现象，工艺操作简化，维修方便，釜底直接受热区无烧蚀，可以作到釜内结焦及时清理干净，保证连续生产和正常解聚。

<REC>

<申请号>=CN200610112593.6

<名称>=一种小晶粒稀土Y型分子筛及其制备方法

<申请（专利权）人>=北京盛大京泰化学研究所

<发明（设计）人>=姜继东;李朝利;王华峰;张周珺;李桂英

<申请日>=2006.08.24

<地址>=100101北京市朝阳区亚运村阳光广场D2座1805

<摘要>=一种小晶粒稀土Y型分子筛及其制备方法，属于

分子筛催化剂技术领域。该分子筛的稀土含量为14～21重％，

以氧化稀土计。制备方法是将小晶粒NaY分子筛浆液与稀土

按照NaY∶稀土＝1∶0.18～0.38的重量比在10～100℃下进行

离子交换，然后分离，收集滤液，再调节滤液的pH值到8～

11.2，然后将稀土的沉淀物与分子筛滤饼一起加水打浆，再过

滤、洗涤、干燥，干燥后的滤饼在温度650～850℃下焙烧0.5～

4小时，焙烧的分子筛再按分子筛∶铵盐∶水＝1∶0～1∶3～

40的重量比在50～100℃下处理，最后经洗涤、过滤、干燥得

到小晶粒稀土Y型分子筛，以其作为活性组元所制备的催化裂

化催化剂具有更高的汽油产率和重油转化能力。

<REC>

<申请号>=CN200710013466.5

<名称>=一种用于渣油悬浮床加氢的液溶胶催化剂

<申请（专利权）人>=中国石油大学（华东）;

<发明（设计）人>=刘东;阙国和;邓文安;沐宝泉;张宏玉;石斌;周家顺;文萍;李庶峰;金环年

<申请日>=2007.02.02

<地址>=257061山东省东营市东营区北二路271号

<摘要>=本发明公开了一种用于劣质重油、渣油悬浮床加氢裂化的催化剂，属于石油加工技术领域。这是一种具有高催化活性的液溶胶体系，其中分散介质为水，分散相为过渡金属Fe、Co、Ni、Cr、Cu、Mn、Mo、W硫化态物种的颗粒，粒径在0.1μm～100μm之间。水占整个胶体催化剂的75～98m％，金属活性组分含量为2～25m％。该催化剂能够均匀分散在劣质重油、渣油中，在分散和反应过程中催化剂颗粒不聚结，并且在氢气气氛下，使含有催化剂的劣质重油或渣油通过悬浮床加氢裂化转化为轻质油品。在减少催化剂加入量的前提下，有效地抑制重、渣油悬浮床加氢裂化过程中焦炭的生成，提高轻质油品收率。

<REC>

<申请号>=CN86107598

<名称>=含稀土氧化物的分子筛及其制备

<申请（专利权）人>=中国石油化工总公司石油化工科学研究院

<发明（设计）人>=李才英;舒兴田;何鸣元

<申请日>=1986.12.06

<地址>=北京市海淀区学院路18号

<摘要>=一种含稀土超稳Y型分子筛的烃类裂化催化

剂，其分子筛的稀土全部以RE(OH)<SUB>3</SUB>或RE<SUB>2</SUB>O<SUB>3</SUB>状态

存在，可交换阳离子位置为Na<SUP>+</SUP>或H<SUP>+</SUP>占有；该分子筛

的X光粉末衍射谱图类似常规超稳Y型分子筛，但

于2θ角为27～29°位置上有一弥散的、RE(OH)<SUB>3</SUB>

或RE<SUB>2</SUB>O<SUB>3</SUB>的特征峰。该裂化催化剂不但能够有效地

减少氢转移反应，在热或水热老化过程中显著地减弱

晶胞收缩现象，而且制备方法简单，产品性能稳定，

具有抗钠及重金属污染的性能，适用于催化裂化或加

氢裂化重油，特别是钠含量高的重油。

<REC>

<申请号>=CN86107531

<名称>=含稀土氧化物的分子筛及其制备

<申请（专利权）人>=中国石油化工总公司石油化工科学研究院

<发明（设计）人>=舒兴田;李才英;何鸣元

<申请日>=1986.12.06

<地址>=北京市海淀区学院路18号

<摘要>=一种含稀土Y型分子筛的烃类裂化催化剂，其

分子筛的稀土全部以RE<SUB>2</SUB>O<SUB>3</SUB>或RE(OH)<SUB>3</SUB>状态存在，

可交换阳离子位置为H<SUP>+</SUP>、NH<SUB>4</SUB><SUP>+</SUP>或Na<SUP>+</SUP>占有；该分子

筛的X光粉末衍射谱图类似常规H<SUP>-</SUP>或NH<SUB>4</SUB><SUP>-</SUP>Y型分

子筛，但于2θ角为27～29°位置上有一弥散的、

RE<SUB>2</SUB>O<SUB>3</SUB>或RE(OH)<SUB>3</SUB>的特征峰。该裂化催化剂不但

能够有效地减少氢转移反应，在热或水热老化过程中

显著地减弱晶胞收缩现象，而且制备方法简单，具有

抗钠及重金属污染的性能，适用于催化裂化或加氢裂

化重油，特别是钠含量高的重油。

<REC>

<申请号>=CN87104718.7

<名称>=层柱粘土分子筛裂化催化剂

<申请（专利权）人>=中国石化总公司石油化工科学研究院

<发明（设计）人>=关景杰;刘清林;利山玫;虞至庆;赵敬平

<申请日>=1987.07.13

<地址>=北京市海淀区学院路18号

<摘要>=一种层柱粘土分子筛催化裂化催化剂，是以天然

或人工合成的具有规则间层矿物结构的粘土为活性

组分的原料，可辅以其它分子筛，配以适当比例的担

体组分及粘结剂，通过与无机金属羟基聚合物进行交

联反应，并经老化处理、焙烧等步骤制成。其底面间

距(d001)为17.0～50.0×10<SUP>-10</SUP>米，层间距为0～33.0

×10<SUP>-10</SUP>米。该催化剂不但具有大孔开口的层柱结

构，优良的热和水热稳定性，而且具有较好的活性和

选择性，适用于包括重油裂化在内的正碳离子反应的

催化过程。

<REC>

<申请号>=CN88106452.1

<名称>=重油气化副产碳黑及其回收方法和用途

<申请（专利权）人>=国营第七五二厂

<发明（设计）人>=戴绍泉;俞启辉;熊春友

<申请日>=1988.08.31

<地址>=湖北省武汉市汉口解放大道201号

<摘要>=一种重油气化副产碳黑及其回收方法和用途。

其回收方法是将重油气化生产工艺中由于烃类的不

完全裂解而产生的废物——碳黑不经过循环系统用

过滤机进行过滤，使碳黑脱水成为滤饼，将脱水后的

滤饼通过干燥系统进行干燥，这种方法既能消除污染

保护环境，又可稳定和提高合成气体企业的原料气产

品质量和产量，还可将由于重油气化产生的废物——

碳黑回收成为一项有用的资源重油气化副产碳黑，以

代替高能耗的乙炔碳黑或石墨粉或活性碳在干电池

中应用。

<REC>

<申请号>=CN89106818.X

<名称>=利用蜡油生产高价值产品的新技术

<申请（专利权）人>=齐鲁石油化工公司研究院

<发明（设计）人>=柯兴民;周忠国;罗守坤;郑绍宽;刘淑昌;翟金江

<申请日>=1989.09.11

<地址>=山东省淄博市129信箱

<摘要>=本发明属于炼油、石油化工领域中的一种利用蜡

油生产高价值石油化工产品的新技术。采用溶剂抽

提与其他技术优化组合，将价值低、难加工的劣质蜡

油加工为质量优良、价值高的蒸汽裂解制乙烯原料、

催化裂化原料、橡胶填充油、沥青改性剂等。这种技

术生产成本低，无环境污染，经济效益高，是一条崭新

的重油加工路线。

<REC>

<申请号>=CN93102722.5

<名称>=含稀土的重油制城市煤气催化剂

<申请（专利权）人>=天津大学

<发明（设计）人>=廖巧丽;梁珍成;秦永宁;关毅;王士文

<申请日>=1993.03.17

<地址>=300072天津市南开区七里台

<摘要>=本发明提供一种含稀土的重油催化裂解制城市

煤气用且具有活性高、产气率高的新型催化剂。本发明的催化剂是将镍、稀土化合物、氧化镁(或

不添加氧化镁)一起负载于具有耐高温、高强度、高几

何外表面、床层阻力小的以镁铝尖晶石(MgAl<SUB>2</SUB>O<SUB>4</SUB>)结

构为主的陶瓷材料载体上而制成的。其化学组成为

(Wt％)NiO<SUB>3</SUB>～15％，La<SUB>2</SUB>O<SUB>3</SUB>0～10％，CeO<SUB>2</SUB>0～8％，

MgO0～5％，其余为载体组成。本发明的催化剂可提高产气率约19.2％，并有

较好的强度。

<REC>

<申请号>=CN93107767.2

<名称>=轻质高镍催化剂及其制作方法

<申请（专利权）人>=李日政

<发明（设计）人>=李日政

<申请日>=1993.07.02

<地址>=337000江西省萍乡市凤凰街河口下8栋1单元1号

<摘要>=本发明公开了一种用于重油裂解的轻质高镍催

化剂及其制作方法，它是以轻瓷粉作骨料，以铝钒土

和轻瓷泥作粘接剂，辅以成孔剂和长石粉制作而成。

其制作方法包括选料、粉碎、配比、炼泥、成球、烧结、

浸镍和焙烧。本发明具有气孔率，含镍量高，催化效

果好，比重轻，机械强度高，耐急冷急热，使用寿命长

的优点，是深受用户欢迎的理想产品。

<REC>

<申请号>=CN94115815.2

<名称>=一种催化裂解废橡胶的工艺方法及设备

<申请（专利权）人>=中国长江动力公司(集团)

<发明（设计）人>=李传启;金政;杨祖义;谢雷;皮远刚;孙建国;宋振杰;苏伟峰;陈国军;刘建平

<申请日>=1994.08.24

<地址>=430074湖北省武汉市洪山区关山一路124号杨庆海

<摘要>=本发明涉及一种在常压中温条件下对废橡胶进

行催化裂解处理，以制取石油气、汽油、柴油、重油及

炭黑的催化裂解废橡胶的工艺方法及设备。本发明

催化剂加入废橡胶中的量为0.3-2.0％，催化剂可在

活性白土、酸化累托石等8种催化剂中任选一种或任

选二种以上以任意比例混合而成，本发明具有工艺方

法和设备简单，便于工业化生产，催化裂解效率高，生

产成本低，产品质量好的特点，本发明的设备采用螺

旋反应器，可使裂解反应连续运行。

<REC>

<申请号>=CN94119408.6

<名称>=对基体进行化学改性的烃类裂化沸石催化剂及制备方法

<申请（专利权）人>=中国石化齐鲁石油化工公司;石油大学(北京)

<发明（设计）人>=潘惠芳;李丙兰;沈志虹;刘环昌;唐爱军;柯兴民;徐兴中;石燕;邬晓风;王进善

<申请日>=1994.12.22

<地址>=255400山东省淄博市齐鲁石油化工公司

<摘要>=本发明涉及用于烃类催化裂化的一种对基体进

行化学改性的沸石催化剂及其制备方法。特别涉及

该催化剂的一类新的基体，采用碱土金属的钛酸盐与含磷的γ-Al<SUB>2</SUB>O<SUB>3</SUB>复配作为催化剂基体的新组分。这种催化剂特别适用于重油、渣油及掺炼渣油的催化裂化。该催化裂化催化剂的新基体，配合Y型沸石活性组分，使催化剂更具有高活性、高抗碳和强的抗重金属污染能力。

<REC>

<申请号>=CN97193153.4

<名称>=从残油或其它重油中获得烯烃的方法

<申请（专利权）人>=埃克森化学专利公司;埃克森研究工程公司

<发明（设计）人>=W·瑟兰德;M·雅各布森;P·K·拉德维;J·F·佩吉尔;M·R·帕里什;N·塞曼迪;H·A·威森伯格;T·T·切恩;S·M·戴维斯;P·A·鲁泽斯卡

<申请日>=1997.02.21

<地址>=美国得克萨斯州

<摘要>=一种利用短时间蒸气接触热处理单元从残油或

其它重油中获得大量烯烃产物的方法,所述短时间蒸气接触热

处理单元包括一个流化传热固体的水平移动床,该固体床可以

含有对烯烃生产具有催化活性的组分。

<REC>

<申请号>=CN98100550.0

<名称>=对重金属钒进行捕集的烃类裂化沸石催化剂及制备方法

<申请（专利权）人>=中国石化兰州炼油化工总厂

<发明（设计）人>=潘惠芳;张忠东;周益民;孙书红;沈志虹;原所良;张永明;唐荣荣;庞新梅;赵春林

<申请日>=1998.02.20

<地址>=730060甘肃省兰州市西固区兰州炼油化工总厂

<摘要>=本发明涉及用于烃类催化裂化的一种对重金属

钒进行捕集的沸石催化剂及其制备方法,特别涉及本催化剂的

一类新的基体,采用过渡金属氧化物与含磷化合物复配作为催

化剂基体的新组分,添加捕钒组分的新基体配合Y型沸石活性

组分对高岭土基体进行化学改性,使催化剂具有更高的活性、较

低的比积炭和强的抗重金属污染能力。这种催化特别适用于重

油、渣油及钒含量高的原料油的催化裂化。

<REC>

<申请号>=CN99112064.7

<名称>=一种复合分子筛催化剂及其制备方法

<申请（专利权）人>=中国石化集团齐鲁石油化工公司

<发明（设计）人>=苏建明;吴来萍;靳丽君;刘文波;徐兴中;张孔远;李宏愿;李丙兰;徐新

<申请日>=1999.02.04

<地址>=255408山东省淄博市124信箱

<摘要>=本发明涉及一种用于石油炼制过程中的催化裂

化催化剂及其制备方法。该催化剂是一种复合分子筛催化剂,

具有较强的重油裂化能力,它包括大孔径分子筛活性组份和小

孔径分子筛活性组分,其中大孔径分子筛的孔径为1.5～10.0nm,

硅铝比为15～200,在催化剂中的含量为1%～15%(重量比),小

孔径分子筛的孔径为0.6～1.0nm。制备时,大孔径分子筛要先用

稀土进行改性处理,然后与小孔径分子筛混合打浆,再加上载体

和粘结剂,制得本发明的催化剂。

<REC>

<申请号>=CN99112565.7

<名称>=含小晶粒Y型分子筛的催化剂的制备

<申请（专利权）人>=中国石化集团齐鲁石油化工公司

<发明（设计）人>=刘文波;徐兴忠;达建文;苏建明;吴莱萍;靳丽君

<申请日>=1999.11.17

<地址>=255408山东省淄博市124信箱

<摘要>=本发明涉及用粒径为200nm～800nm的小晶粒Y

型分子筛作为活性组分的催化裂化催化剂的制备,这种含小晶

粒Y型分子筛的催化剂,相对于用常规Y型分子筛制备的催化

剂具有更高的活性、液化气产率、汽油产率、重油转化率,并表

现出了良好的产品选择性。

<REC>

<申请号>=CN200410083943.1

<名称>=一种重烃制备轻质烷烃的酿造设备及其工艺

<申请（专利权）人>=姜国文

<发明（设计）人>=姜国文

<申请日>=2004.10.13

<地址>=100055北京市宣武区南滨河路23号立恒名苑三座2103室

<摘要>=本发明涉及一种利用发酵草禾烃和重烃混合酿

造制备烷基烃C<SUB>8</SUB>－

C<SUB>24</SUB>的重烃制备轻质烷烃的酿造

设备及其工艺，其特征在于它是由罐体、双氢转因子回流填料

柱、交叉流态反应管、催化反应管、烃类气体流态重整发生器、

破沫网、差频本振柱、差频回流管、盈热应力环形空间管、吸

热翼导板构成，备结构简单，设计合理，是一个低能耗、低成

本、低危险的生产设备，可节约钢材，节约加工能源，能将传

统炼油工艺不能炼制的重油、渣油、稠油、废旧橡胶轮胎、煤

焦油、煤和废旧工程塑料转化为轻质烃类油，既是一个能源开

发项目，又是一个资源开发利用项目，还是一个环境保护项

目，投资少，见效快。

<REC>

<申请号>=CN200610083281.7

<名称>=一种高岭土/NaY/MCM－41复合基质及其制备方法

<申请（专利权）人>=中国石油大学（北京）;

<发明（设计）人>=鲍晓军;刘洪涛;范煜;石冈;魏伟胜;徐建

<申请日>=2006.05.31

<地址>=102249北京市昌平区府学路18号

<摘要>=本发明公开了一种高岭土/NaY/MCM－41复合基质及其制备方法，该制备方法采用原位晶化技术，利用NaY分子筛导向剂和表面活

性剂双重模板剂在高岭土上原位合成/NaY/MCM－41复合分子筛。本发明方法制备的高岭土/NaY/MCM－41复合基质具有大－中－小梯度分布的孔结构，酸性分布和堆积密度合适，具有良好的重油催化裂化性能，反应产物分布合理。

<REC>

<申请号>=CN200610117172.2

<名称>=一种环烯烃及其衍生物的制备方法

<申请（专利权）人>=上海金水化工有限公司

<发明（设计）人>=岳锌

<申请日>=2006.10.16

<地址>=201518上海市金山区干巷镇白漾村2组

<摘要>=本发明一种环烯烃及其衍生物的制备方法属于

重油获取烯烃的技术领域，具体地说是一种具有环戊二烯及其

衍生物甲基环戊二烯的获取方法。一种环烯烃及其衍生物的制

备方法，在反应釜上加装精馏塔，以炼油化工生产过程中的乙

烯装置和芳烃抽提生产过程中的副产馏分

C<SUB>9</SUB>、

C<SUB>10</SUB>、

C<SUB>11</SUB>、

C<SUB>12</SUB>为原料，将原料自反应釜进

料进行加热解聚，收集馏分，或通过精馏分离，得到富含环戊

二烯和甲基环戊二烯的混合物，其中，所述的经热裂解反应后

环戊二烯、甲基环戊二烯的混合物自精馏塔抽提，余辅料从釜

底排出，塔釜压力0－6大气压，塔釜温度150－300℃，回流

比0－20，塔顶温度40－90℃。本发明采用廉价的重油作为原

料，通过解聚、蒸馏和精馏，制备可获得高纯度环戊二烯、甲

基环戊二烯，操作简单，控制简便，质量稳定，安全性好。

<REC>

<申请号>=CN200610161196.8

<名称>=挥发性有机物废气的吸附处理系统

<申请（专利权）人>=蔡铭昇;

<发明（设计）人>=蔡铭昇

<申请日>=2006.12.11

<地址>=中国台湾

<摘要>=本发明提供一种全新的挥发性有机物废气的吸附处理系统，主要克服了传统活性碳流动式吸附装置配合冷凝回收装置会产生废溶剂二次污染、能耗大等问题。其特点为将挥发性有机物(VOC)废气利用珠粒状活性碳予以流体化吸附，并采用热交换器、正压风车产生热气送入流体化脱附床进行脱附，再将脱附后的高浓度VOC利用回抽风车进入VOC氧化加热器，促该VOC因高温裂解而释放热量，再将此热量回收后提供用于前述装置。由于本发明系统中吸附及脱附所使用的活性碳是完全分离并且有氮气灭火安全机制，且利用生产排放的废气VOC可燃烧特性产生热源，而不须使用瓦斯或者重油使成本降低，环保排放标准的处理效率也相当高，足可大幅提高产业竞争优势。

<REC>

<申请号>=CN200610126811.1

<名称>=一种含纳米稀土氧化物的裂化催化剂及其制备方法

<申请（专利权）人>=北京盛大京泰化学研究所;

<发明（设计）人>=王华峰;李朝利;姜继东;张周珺;李桂英

<申请日>=2006.09.05

<地址>=100101北京市朝阳区亚运村阳光广场D2座1805

<摘要>=本发明涉及一种含纳米稀土氧化物的裂化催化剂及其制备方法，其特征在于通过将15－50重％的稀土Y分子筛、10－30重％的硅和/或铝粘结剂、0.5－20重％的纳米稀土氧化物、10－60重％的天然无机填充物以及0－10重％的其它活性组分构成的组合物经喷雾干燥成型为微球型裂化催化剂，稀土含量以氧化稀土计为0－30重％，优选的是1－10重％。该裂化催化剂的特点是具有优异的重油转化能力，同时提高了水热稳定性，从而使其更加适合在催化裂化装置上高度苛刻再生条件下的长周期使用，该催化剂改善了产物分布，降低了催化裂化汽油烯烃含量和硫含量。

<REC>

<申请号>=CN02113851.6

<名称>=一种燃油消烟助燃添加剂

<申请（专利权）人>=中国人民解放军后勤工程学院

<发明（设计）人>=高永建;陈国需;秦敏;李华峰;赵立涛;王东贤;李晓东

<申请日>=2002.06.07

<地址>=400016重庆市渝中区长江二路174号

<摘要>=本发明涉及一种用于柴油、重油的消烟助燃添加

剂，其成份的重量百分比为：油溶性纳米铁1－10％、环烷酸钴

5－25％、环烷酸钡10－30％、聚异丁烯丁二酰亚胺5－10％、

长链脂肪酸1－5％，余量为溶剂。其制备方法为：按配比在常

温下依次向溶剂中加入环烷酸钴、环烷酸钡、油溶性纳米铁和

长链脂肪酸，搅拌均匀后再加入聚异丁烯丁二酰亚胺搅拌均匀

即成。本发明加入纳米铁和环烷酸钴作催化助燃活性成份，使

燃油燃烧时产生大量的烃自由基，氧化速度加快，燃烧更完全，

从而提高燃烧效率，节省燃油效果明显，可达5－20％，可减

少炭烟排放30－60％。本发明配制工艺比较简单，综合成本低，

使用时不需改变供油系统，非常方便、易于推广。

<REC>

<申请号>=CN200610046246.8

<名称>=一种ZSM－5与MAPO－5双结构分子筛的合成方法

<申请（专利权）人>=辽宁石油化工大学

<发明（设计）人>=连丕勇;王富丽;黄世勇;王学丽;任涛

<申请日>=2006.04.06

<地址>=113001辽宁省抚顺市望花区丹东路西段1号

<摘要>=本发明涉及一种ZSM－5与MAPO－5双结构分

子筛的合成方法，它主要是称取一种杂原子源M、铝源、磷源、

模板剂、ZSM－5和去离子水为原料，以摩尔计各原料比例关

系为：

M<SUB>x</SUB>O<SUB>y</CNIPR:S

UB>∶

Al<SUB>2</SUB>O<SUB>3</CNIPR:S

UB>∶

P<SUB>2</SUB>O<SUB>5</CNIPR:SU

B>∶R∶H<SUB>2</SUB>O＝0.5～1.5∶5～

15∶4～20∶4～20∶100～2000；其中：X、Y分别表示杂原子

源M与O原子的原子个数；R表示模板剂；ZSM－5为ZSM

－5原粉，ZSM－5与上述的混合物按任意比例取，将原料在

10℃～95℃下混合、搅拌均匀，然后经过老化、陈化，在20

℃～200℃恒温水热晶化5～200小时，并将晶化后得到的产物

回收，经过滤、洗涤、交换、烘干、焙烧即得催化剂成品。本

发明方法所合成的分子筛中，MAPO－5在ZSM－5表面上分

布更均匀，对于重油催化裂化、催化裂解、加氢裂化以及其他

精细化工领域有潜在的应用价值。

<REC>

<申请号>=CN200610046248.7

<名称>=一种Y沸石与MAPO－5双结构分子筛的合成方法

<申请（专利权）人>=辽宁石油化工大学

<发明（设计）人>=连丕勇;王富丽;黄世勇;王学丽;任涛

<申请日>=2006.04.06

<地址>=113001辽宁省抚顺市望花区丹东路西段1号

<摘要>=本发明涉及一种Y沸石与MAPO－5双结构分子

筛的合成方法，取一种杂原子源M、铝源、磷源、模板剂、Y

沸石和去离子水为原料，以摩尔计各原料比例关系为：

M<SUB>x</SUB>O<SUB>y</CNIPR:S

UB>∶

Al<SUB>2</SUB>O<SUB>3</CNIPR:S

UB>∶

P<SUB>2</SUB>O<SUB>5</CNIPR:SU

B>∶R∶H<SUB>2</SUB>O＝0.5～1.5∶5～

15∶4～20∶4～20∶100～2000；其中：X、Y分别表示杂原子

源M与O原子的原子个数；Y沸石为打浆后的Y沸石，Y沸

石与上述的混合物按任意比例取；将上述原料在10℃～95℃下

混合、搅拌均匀后，经老化、陈化，在20℃～200℃恒温水热

晶化5～200小时，将晶化后得到的产物回收，经过滤、洗涤、

交换、烘干、焙烧即得催化剂成品。本发明方法合成的分子筛

中，MAPO－5在Y沸石表面上分布更均匀，对于重油催化裂

化、催化裂解、加氢裂化以及其他精细化工领域有潜在的应用

价值。

<REC>

<申请号>=CN200610046247.2

<名称>=一种β沸石与MAPO－5双结构分子筛的合成方法

<申请（专利权）人>=辽宁石油化工大学

<发明（设计）人>=连丕勇;王富丽;黄世勇;王学丽;任涛

<申请日>=2006.04.06

<地址>=113001辽宁省抚顺市望花区丹东路西段1号

<摘要>=本发明涉及一种β沸石与MAPO－5双结构分子

筛的合成方法，称取一种杂原子源M、铝源、磷源、模板剂、

β沸石和水，以摩尔计各原料比例关系为：

M<SUB>x</SUB>O<SUB>y</CNIPR:S

UB>∶

Al<SUB>2</SUB>O<SUB>3</CNIPR:S

UB>∶

P<SUB>2</SUB>O<SUB>5</CNIPR:SU

B>∶R∶H<SUB>2</SUB>O＝0.5～1.5∶5～

15∶4～20∶4～20∶100～2000；其中：X、Y分别表示杂原子

源M与O原子的原子个数；R表示模板剂；β沸石为β沸石

原粉，β沸石与上述的混合物按任意比例取；将原料在10℃～

95℃下混合、搅拌均匀后，经老化、陈化，在20℃～200℃恒

温水热晶化5～200小时，将晶化后得到的产物回收，经过滤、

洗涤、烘干、交换、焙烧得催化剂成品。本发明合成方法制得

的催化剂对于重油催化裂化、催化裂解、加氢裂化以及其它精

细化工领域有潜在的应用价值。

<REC>

<申请号>=CN200710099284.4

<名称>=一种具有原位大－介－微复合孔及高水热稳定性材料的制备方法

<申请（专利权）人>=北京化工大学

<发明（设计）人>=张敬畅;王坤;刘洪涛;曹维良;徐春艳

<申请日>=2007.05.16

<地址>=100029北京市朝阳区北三环东路15号

<摘要>=一种以双重模板剂和微孔分子筛前驱体的方法制备重油催化裂化催化剂的新方法。首先合成微孔分子筛的前驱体，在酸性或碱性条件下将其置于由大孔和介孔模板剂组装的双重模板剂体系中，在一定条件下晶化得到的产品经过煅烧后制备具有原位大－介－微复合孔道的催化裂化材料，该材料在800℃100％水蒸气处理2h依然保持很高的结晶度。

<REC>

<申请号>=CN200310117143.2

<名称>=一种双催化剂系统耦合再生工艺方法

<申请（专利权）人>=石油大学（北京）

<发明（设计）人>=高金森;卢春喜;徐春明;曹斌;白跃华

<申请日>=2003.12.02

<地址>=102249北京市昌平区府学路20号

<摘要>=一种双催化剂系统耦合再生工艺方法，在常规催

化裂化装置再生器旁边设立用于新型流化催化反应过程的专

用催化剂再生的副再生器，根据专用催化剂颗粒物性的不同，

采用不同的耦合再生工艺和装置将常规催化裂化装置的过剩

热量引入热量不足的新型流化催化反应过程补充热量；通过引

入常规催化裂化装置过剩的热量使专用催化剂在温度为500－

700℃，烧焦时间为1.0－30.0min，床层线速为0.2－2.5m/s，

压力为0.1－0.4MPa下进行再生，再生过程完成后将两种催化

剂分离，并回到各自的反应系统。本发明所述方法充分考虑了

专用催化剂的不同物性，利用了重油催化裂化装置的过剩热

量，而且与其耦合后还可以充分利用重油催化裂化装置的其它

公用工程装置。

<REC>

<申请号>=CN200420075335.1

<名称>=废旧橡塑热裂解设备

<申请（专利权）人>=欧阳林

<发明（设计）人>=欧阳林

<申请日>=2004.12.07

<地址>=452370河南省新密市袁庄欧阳科贸有限公司

<摘要>=一种废旧橡塑热裂解设备，它主要包括裂解釜、

精解釜，裂解釜底部有炭黑出口，精解釜底部有重油出口；裂

解釜液体出口与精解釜液体进口之间通过依次连接的冷凝器、

清洗贮油罐、阀门、油泵连通；精解釜上连接有精解分馏塔；

其中，在裂解釜液体出口与冷凝器之间还设有一除蜡器；精解

分馏塔是用不锈钢网分隔为多层竖向的精解分馏塔。本实用新

型结构简单，造价低廉，特别是除蜡器和精解分馏塔的设置，

使得对废旧橡胶和橡塑处理精细，所得到的副产品在数量和质

量上及产率上都得到了提高。整个设备在常压下运行，安全，

既消除废品对环境产生的

污染、又增添了能源，达到了变废为宝的效果，产品成本低，

经济效益好。

<REC>

<申请号>=CN00213446.2

<名称>=废塑料炼油温控分馏筒

<申请（专利权）人>=岑益南

<发明（设计）人>=岑益南

<申请日>=2000.02.16

<地址>=250013山东省济南市山大路57号神光花园三号楼1－202

<摘要>=一种废塑料炼油温控分馏筒,用于将废塑料炼成

燃料油的分馏,属环境保护技术领域,本实用新型是一个平放的

圆筒(3),在内部由挡油通汽的大孔隔板(4)分隔成若干区间(2),

油气从一端进入,沿筒长度方向的区间温度一个比一个低,各区

间相应温度凝结成相应的油品,即重油,柴油或汽油其中的一种,

再经过由温度控制电磁阀(10)分流入相应油品的集油管。解决

了小规模废塑料炼油的连续分馏问题。

<REC>

<申请号>=CN92231184.6

<名称>=有自馈功能的燃油气化炉

<申请（专利权）人>=王玉琨

<发明（设计）人>=官凤琴;王玉琨

<申请日>=1992.08.21

<地址>=730000甘肃省兰州大学26楼504室

<摘要>=本实用新型公开一种有自馈功能的燃料油气化

炉。它的液体油料气化管充有热裂解催化剂，其反馈

回路将部分气化和热裂解的油气反馈回油料贮罐，用

于下次点火以预热液体油料气化管，解决了气化炉点

火困难，提高了燃料燃烧效率。

<REC>

<申请号>=CN99219391.5

<名称>=重油催化裂化可调进料雾化喷嘴

<申请（专利权）人>=刘德烈

<发明（设计）人>=刘德烈;陈遒北;刘强

<申请日>=1999.08.31

<地址>=471012河南省洛阳市吉利区洛阳石化总厂

<摘要>=一种用于重油催化裂化可调进料雾化喷嘴。喷嘴

为管状圆柱体。原料油从入口2进入混合段6;一次雾化蒸汽由

入口4进入后,与原料油混合;二次雾化蒸汽喷孔1,与原料油再

一次强化混合,使原料油得到初步雾化;原料油和蒸汽充分混合

后进入喉口段8,再进入扩散段9进一步雾化;二次雾化蒸汽进

入17后,经蒸汽喷孔10再次强化雾化;充分雾化的原料油再经

出口11顶端的锐角刀口12,使集聚而生成的大颗粒得到重新雾

化,大大提高产品收率。

<REC>

<申请号>=CN90209410.6

<名称>=重油催化裂化进料喷嘴

<申请（专利权）人>=中国石油化工总公司;中国石油化工总公司洛阳石油化工工程公司

<发明（设计）人>=陈遒北;李占宝;皮运鹏;王欣悦;张福贻

<申请日>=1990.07.02

<地址>=100029北京市安外小关街24号

<摘要>=一种用于重油催化裂化工艺过程中的进料喷嘴，

喷嘴的嘴体(7)为管状圆柱体，体内的空腔部分由混

合室(3)，收缩段(4)混合喉管段(5)扩散段6构成，在

喷嘴的混合室(3)一端设有与嘴体(7)同轴的蒸汽入

口(1)和与蒸汽入口(1)轴线相交的油入口(2)，在喷

嘴的另一端是与嘴体(7)同轴的喷头(9)，在喷头(9)

上设有与其同轴的雾化油出口(8)。该喷嘴具有雾化

油粒径小、压降小、耐磨、能耗低，雾化油出口后呈扇

形状等优点。

<REC>

<申请号>=CN93213296.0

<名称>=气控式催化剂冷却器

<申请（专利权）人>=中国石化洛阳石油化工工程公司

<发明（设计）人>=李占宝;皮运鹏;刘绍欣

<申请日>=1993.05.25

<地址>=471003河南省洛阳市中州西路27号

<摘要>=本实用新型公开了一种用于重油催化裂化过程

中的气控式催化剂冷却器，其上端设有集泡室和脱气

管，以消除催化剂冷却器内的大气泡；其内部设置流

化风管为非均匀开孔率的出风孔管，并布置在冷催化

剂返回管入口端的上方，催化剂径向分布更趋于均

匀，流化风又不易短路窜入冷催化剂返回管内，降低

了流化风用量。

<REC>

<申请号>=CN98227264.2

<名称>=重油催化裂化余热回收装置

<申请（专利权）人>=盐城市石油液化气厂

<发明（设计）人>=邹立群;刘训芬;高明东

<申请日>=1998.07.02

<地址>=224003江苏省盐城市人民北路149号

<摘要>=本实用新型提供一种重油催化裂化余热回收装

置,其主要由锅炉本体、汽包、CO燃烧炉、蒸汽过热器、省煤

器和吹灰器组成;锅炉本体与纵向轴线成一角度;出气室的一侧

接有汽包,其另一侧与省煤器相连通;锅炉本体内设置有数根烟

气管,锅炉本体通过上升管、下降管与汽包相连通,且汽包与除

氧水管相连通;汽包的出气口与蒸汽过热器的进气口相连通。本

实用新型具有设计合理、无积灰、运行周期长、热效率高等优

点,且无需停炉即可彻底清灰。

<REC>

<申请号>=CN00208052.4

<名称>=制备高氧重油的重油分子结氧机

<申请（专利权）人>=陆航程

<发明（设计）人>=陆航程

<申请日>=2000.04.10

<地址>=570125海南省海口市国贸北路18号德派斯大厦C座1401室

<摘要>=一种重油分子结氧机,该装置在实施通常概念的

乳化工艺过程中,使乳化用水的大分子团裂解为单个水分子、消

灭悬浮态(乳化状态)水滴,并在分子结氧剂的催化作用下,使水

分子氧键与重油碳氢键之间形成分子共价键。该装置主要包括:

扰流磁化器、预混机、高压油泵、高压射流喷头、第一搅拌机、

第二搅拌机、流体超声波发生器、电控箱。用这种装置生产的

高氧重油粘度降低而颜色不变,实际燃烧热值与重油基本相当

且燃点降低,有利于充分燃烧、节省燃料,并减少空气污染。高

氧重油的“共价结合态氧”总含量达到21.8%－26.8%以上,并

具有在常温条件下存放三年以上、或在摄氏80度条件下存放

一年以上不会出现破乳现象的超稳定性。

<REC>

<申请号>=CN00247489.1

<名称>=连续作业的废塑料炼油装置

<申请（专利权）人>=岑益南

<发明（设计）人>=岑益南

<申请日>=2000.09.01

<地址>=250013山东省济南市山大路57号神光花园三号楼1－302

<摘要>=一种连续作业的废塑料炼油装置,用于将废塑料

炼成燃料油,是废塑料无害化资源化处理技术,属于生态环境保

护技术领域。本实用新型是从进料机[4]送进废塑料,在裂解釜[1]

内溶化,汽化和裂化,蒸汽直接进入分馏塔[2]精馏,分别馏出汽

油、煤油、柴油和重油、尘土和油渣沉在釜底,由排渣机[3]排

出釜外,实现了连续作业,解决了提高效率、降低能源消耗和提

高油品质量问题。

<REC>

<申请号>=CN02257220.1

<名称>=流化移动床催化裂化装置

<申请（专利权）人>=常全生;马珠江

<发明（设计）人>=常全生;马珠江

<申请日>=2002.10.08

<地址>=100061北京市崇文区杨家园北里31号

<摘要>=一种流化移动床催化裂化装置，由加料机构、裂

化反应釜、卸料输送阀门、催化剂分离机、提升管、催化剂加

热再生器顺序连接，催化剂加温再生器是仓式，仓上部连通有

旋风除尘器，仓下部连通燃烧喷嘴，仓底连接进料输送阀门和

输送管道，输送管道连通裂化反应釜釜端。裂化反应釜在釜端

至釜尾之间置有旋转刮板。本装置催化剂可循环回收利用，裂

化彻底，节省能源，可将大分子有机物在一定温度的条件下，

通过催化剂的作用，使产品达到所需的分子量，大分子有机物

包括，废旧橡胶轮胎，废旧塑料，化纤织物，含重油泥土，以

上原料通过本装置处理后，经过精馏设备提纯，可得到：苯，

甲苯，乙苯，苯乙烯，轻油，燃料油及汽体燃料。

<REC>

<申请号>=CN93219972.0

<名称>=下行催化裂化提升管两段再生装置

<申请（专利权）人>=北京联合应用化学与化学工程研究所

<发明（设计）人>=金涌;俞芷青;魏飞;白丁荣

<申请日>=1993.07.30

<地址>=100084北京市清华大学化工系

<摘要>=本实用新型涉及一种下行催化裂化提升管两段

再生装置，催化裂化反应器(11)的顶部设有多管式流

化床高效混合分配器(10)；原料油及蒸汽从多重油嘴

喷入，喷嘴及喷头采用舌型喉道结构；反应器(11)的

下部出口以及两个串联再生器的出口均装有偏流弹

道式气固快速分离器(13，8)，由组合喷嘴、集气短管

和进口短管组成。在反应器(11)下面设有用于汽提

的湍流流化床设备。在两段串联提升管再生器(6、7)

中间均设有分段进气口，其间有内取热换热器(12)。

<REC>

<申请号>=CN94228277.9

<名称>=带油汽温度调节喷管的提升管反应器

<申请（专利权）人>=中国石化锦西炼油化工总厂

<发明（设计）人>=于喜贵;源立基;郑万有;高凌宵;周养群

<申请日>=1994.04.11

<地址>=125001辽宁省锦西市石油街锦西炼油化工总厂

<摘要>=本实用新型涉及一种带油汽温度调节喷管的提

升管反应器，包括提升管、原料入口、催化剂入口、预

提升汽入口、快速分离器、调温轻油喷管等。调温轻

油喷管位于提升管出口下方，导向锥通过固定腿与快

速分离器相焊接。本装置适用于利用重油或渣油等

为原料进行催化裂化时使用。

<REC>

<申请号>=CN96239063.1

<名称>=重油燃烧增效装置

<申请（专利权）人>=李万丙

<发明（设计）人>=李万丙

<申请日>=1996.11.13

<地址>=110001辽宁省沈阳市和平区南昌街14号沈阳太达彩色印刷技术有限公司

<摘要>=重油燃烧增效装置,它包括控制柜、加热器,其特

征是:在加热器中有导热油管,其外安装PTC发热元件,从加热

器中引出的热油管分为连通的两段,并经热油泵循环回至加热

器;热油管中的一段通至喷嘴前,其中安装燃料油管,另一段中穿

过雾化风管。它热效率高,加热均匀,可精确控制温度,不产生局

部结焦、裂解现象,而且能达到节约能源、降低成本的要求。

<REC>

<申请号>=CN03275914.2

<名称>=防结焦隔漏高耐磨耐腐热电偶

<申请（专利权）人>=应明涛

<发明（设计）人>=应明涛

<申请日>=2003.07.05

<地址>=321300浙江省永康市永化路69号对面浙江省永康温度仪表厂

<摘要>=本实用新型涉及测温仪表技术领域，特别是一种

用于在高温下含缩合焦化物质及高速气流且含固体颗粒流体

冲击的条件下所使用的热电偶。本实用新型针对现有的用于石

油化工、催化裂化、重油催化装置中使用的热电偶所存在的设

备套管与热电偶外套管之间会产生严重结焦的缺陷，提供一种

热电偶外套管表面耐高温、防腐、防粘结的防结焦隔漏高耐磨

耐腐热电偶。该热电偶包括接线盒、铠装测温元件、上保护套

管、测量保护套管。其要点是：测量保护套管的表面设有一层

耐高温微晶玻璃隔绝膜层，测量保护套管的前端焊有由耐磨硬

质合金制成的耐磨头，在测量保护套管与上保护套管连接处设

有能在测量保护管与耐磨头被磨穿时自动隔断油或气外溢通

道的不锈钢密封卡套。

<REC>

<申请号>=CN200420118559.6

<名称>=一种重烃制备轻质烷烃的酿造罐

<申请（专利权）人>=姜国文

<发明（设计）人>=姜国文

<申请日>=2004.10.13

<地址>=100055北京市宣武区南滨河路23号立恒名苑三座2103室

<摘要>=本实用新型涉及一种利用酿造工艺制备烷基烃

C<SUB>8</SUB>－

C<SUB>24</SUB>的重烃制备轻质烷烃的酿造

罐，它是由罐体、双氢转因子回流填料柱、交叉流态反应管、

催化反应管、烃类气体流态重整发生器、破沫网、差频本振柱、

差频回流管、盈热应力环形空间管、吸热翼导板构成，结构简

单，设计合理，是一个低能耗、低成本、常压的生产设备，节

约钢材，节约加工能源，可将不能炼制的重油、渣油、稠油、

废旧橡胶轮胎、煤焦油、煤和废旧工程塑料转化为轻质烃燃料

油。

<REC>

<申请号>=CN200520023006.7

<名称>=多管式重油电加热器

<申请（专利权）人>=郑克扬

<发明（设计）人>=郑克扬

<申请日>=2005.06.03

<地址>=100083北京市海淀区学院路37号802楼3单元205室

<摘要>=本实用新型公开了一种多管式重油电加热器，包

括电加热器本体及控温系统两部分，其中，电加热器本体包括

耐压容器和设置于耐压容器内的U型电加热管，该U型电加

热管内设有电加热元件，该耐压容器上设有进出油口，出油口

处还设置有控温传感器，该控温系统包括该控温传感器、温控

仪和计算机，该温控仪分别与控温传感器及计算机相连接，该

电加热元件通过由温控仪控制的加热组件开关连接电源。由于

本实用新型的电加热器本体内设有多根U型电加热管，增大了

重油加热过程中的换热面积，不会因油温局部过高而使加热管

表面结焦或裂解成小颗粒而堵塞喷嘴。

