铝合金板带材

<REC>

<申请号>=CN200820218920.0

<名称>=宽幅挤压装置

<申请（专利权）人>=大连交通大学

<发明（设计）人>=权高峰;严  峰;周鹤龄

<申请日>=2008.11.04

<地址>=116028辽宁省大连市沙河口区黄河路794号

<摘要>=本实用新型涉及一种宽幅挤压装置及其挤压工艺，所述挤压装置包括挤压

机和测温-冷却系统，其特征在于挤压机具有扁平挤压腔和与之相适应的扁挤压

筒外套；挤压筒下设有导轨；与之相对应还具有扁挤压杆和挤压座的组合结构，

挤压杆通过挤压座与液压缸的活塞相连接；所述挤压座与挤压杆的结合面的高

度和宽度分别等于和不小于所述挤压杆的对应尺寸。本实用新型采用扁挤压筒，

用扁锭作为挤压坯，同时采用扁挤压杆与挤压座的组合结构，实现大规格镁合

金、铝合金扁板和宽幅型材的高效率挤压，获得幅面宽度超过750mm的宽幅型

材或板材，尤其是克服镁合金轧制成材率低和生产效率低的缺点，高效率地实

现万吨挤压机也难以完成的超宽幅型材和板材/板坯的挤压生产。

<REC>

<申请号>=CN200510106094.1

<名称>=镁、铝合金板带材连续铸轧热温连轧技术

<申请（专利权）人>=李华伦;黄育宏

<发明（设计）人>=李华伦;黄育宏

<申请日>=2005.10.01

<地址>=350013福建省福州市火车站桂山统建新村28座

<摘要>=一种镁、铝合金板带材连续铸轧技术，其特征在

于把双辊连续铸轧技术和热轧技术结合，把双辊连续铸轧的板

带在热态下立即送入热轧辊进行轧制。对于较厚板坯以较大压

下量的热轧制，使其成为具有好的变形加工组织；对于双辊连

续铸轧的薄板带材，把已经有一定塑性变形组织的板材，在较

低的温度下轧制。主要目的是使镁、铝合金板带材进一步提高

变形加工组织，改善板带材的表面光洁度和表面精度。主要设

备是在双辊连续铸轧机的板带材出口处增加一对热轧辊，因此

本发明的生产成本低、工艺流程短、产品质量高。

<REC>

<申请号>=CN01135605.7

<名称>=铅镀轻型高导板栅的生产方法

<申请（专利权）人>=王景元

<发明（设计）人>=王景元

<申请日>=2001.10.02

<地址>=121000辽宁省锦州市凌河区榴花南里60－57

<摘要>=一种铅镀轻型高导板栅生产方法，其中铝合金板

材用铸造和冲压等方法，铸成板栅，用电铸等方法，实现板栅

表面镀铅、其厚度控制参数之中。比传统的铅锑和铅钙合金板

栅有如下优点：减轻板栅的重量，提高比能量、导电率，减

小了欧姆极化电势；机械强度大，抗酸腐蚀，成型好，寿命长；

铅基极板栅电流分布均匀，用这种铅镀栅板的电池的比容量和

比能量比常规电池大，减少了铅的资源浪费及环境的污染、降

低成本等。

<REC>

<申请号>=CN03100105.X

<名称>=铝合金轮圈的制法

<申请（专利权）人>=钰康工业股份有限公司

<发明（设计）人>=陈健正

<申请日>=2003.01.02

<地址>=台湾省台北县

<摘要>=一种铝合金轮圈的制法，主要是以铝合金材料直

接利用挤压成型方式，依所需的轮圈断面形状，制作出一铝合

金的板材；再利用一组压合面与该轮圈断面形状相同，且沿该

板材长度方向呈一适当弯弧角度的上下模具，对该板材沿其长

度方向分段逐一施压，并在该板材形成圆形的轮圈形状，且两

端逐渐靠合形成一接缝后，再将该接缝处焊接在一起，即完成

铝合金轮圈的半成品，再对该半成品依序进行退火处理、整型

处理、热处理及车削处理，制作完成一铝合金轮圈的成品。具

有降低辊压机的机具成本、减少加工程序、节约能源、重量分

布均匀及提高使用寿命的功效。

<REC>

<申请号>=CN200610103825.1

<名称>=铝合金外壳结构及其制造方法

<申请（专利权）人>=宏塑工业股份有限公司;

<发明（设计）人>=迟永宏;陈思嵩;李信迪

<申请日>=2006.08.02

<地址>=中国台湾

<摘要>=本发明是有关一种铝合金外壳结构及其制造方法，其是将欲加工的铝合金外壳置在一加工装置内，以不含化学溶液的机械加工方式在所述铝合金外壳表层产生复数个具细微孔洞的凹入区块，并取一高流动性的塑料材料，配合一模具以射出成型的方式直接结合在所述凹入区块，通过此，可在一铝合金外壳上形成具有一不造成环境污染且结合性佳的铝合金与塑料复合体。

<REC>

<申请号>=CN200510010168.1

<名称>=由元素箔采用热压扩散相变合成制备钛铝合金板材的方法

<申请（专利权）人>=哈尔滨工业大学

<发明（设计）人>=苏彦庆;郭景杰;丁宏升;吴士平;贾均;傅恒志

<申请日>=2005.07.11

<地址>=150001黑龙江省哈尔滨市南岗区西大直街92号

<摘要>=由元素箔采用热压扩散相变合成制备钛铝合金

板材的方法，它属于金属热处理领域，解决了现有方法制造的

钛铝合金板材致密度低和板材长度方向的强度差的问题。本方

法的步骤为：一.用钛箔、铝箔，对箔材表面进行化学和机械处

理；二.将钛箔、铝箔间隔叠起，外表层用钽箔包裹；三.将包

裹后的箔材在真空热压机上以500～600℃、3～5t；860～890

℃、7～10t；1200～1400℃、1～2t连续进行热处理，并向钛、

铝箔叠材施压；四.将经过热处理后的钛铝合金板坯材冷却；五.

对坯材表面用磨床进行磨削后，得到板材。本发明的方法制得

的钛铝合金板的片层组织结构致密度高，板材内片层结构取向

增大了板材长度方向的强度。

<REC>

<申请号>=CN200610001946.5

<名称>=铝合金轮圈的制法

<申请（专利权）人>=长程轮圈股份有限公司;

<发明（设计）人>=徐永珍

<申请日>=2006.01.23

<地址>=台湾省桃园县平镇市工业区工业三路11号

<摘要>=一种铝合金轮圈的制法，将一铝合金材料依所需的轮圈断面形状，挤压制成一板材，且对该板材邻近其两端进行预弯而分别形成一弧缘，再将该板材的一端置入一滚圆机的一上主动轮及一下主动轮间，该等主动轮的外缘断面形状分别与该轮圈内、外缘断面形状相同，以在该板材被该等主动轮夹持，并沿其长度方向被该等主动轮往复带动时，该滚圆机的二辅助轮即分别接近该上主动轮的两侧，该二辅助轮的外缘断面形状分别与该轮圈外缘断面形状相同，以使该板材受该等辅助轮的推压，沿该等主动轮间的一夹持点及该二辅助轮的一推压点所形成的一圆弧，逐渐被弯曲形成轮圈的形状，当该板材的两端靠合形成一接缝后，再将该接缝处焊接在一起，即完成该铝合金轮圈的半成品。

<REC>

<申请号>=CN96120681.0

<名称>=多功能板材装饰连接器件

<申请（专利权）人>=叶新景

<发明（设计）人>=叶新景

<申请日>=1996.11.19

<地址>=517393广东省龙川县义都乡新岭村下岭

<摘要>=一种多功能

板材装饰连接器件，涉及的

是建筑装饰材料。它是由

阻燃塑料，铝合金和不锈钢

材为主要材料，通过机械模

压或者焊接成板材装饰连

接器件(1)、(2)、(3)、和(4)；

为达到多功能的发明目的，

在板材装饰连接器件(1)、

(2)、(3)、和(4)装置，灯具(5)，

灯罩(6)，人体感应遥控器(7)和吊环或者螺丝孔(槽)(8)；直接与

建筑物上固定的相适应的连接件配合安装。通过本发明的多功

能板材装饰连接器件，具有广告宣传，路牌启示，照明和文字图

案观赏的效果，施工安装简单，扩大了使用范围。

<REC>

<申请号>=CN90105729.0

<名称>=多功能轻质复合屋盖构件

<申请（专利权）人>=陈信孚

<发明（设计）人>=陈信孚

<申请日>=1990.09.07

<地址>=210024江苏省南京市上海路120-1号105室

<摘要>=本发明涉及的是多功能轻质复合屋盖构件，它选

用的材料是非金属板材，它们有纤维压力板、石膏板、

玻纤板、塑料板、胶合板等。连接方法是非金属板材

和金属骨架间用自攻螺钉、螺栓、胶水连接。它还可

以构成系列构件如平板型、轻质采光板型、桥型、组合

型构件、折板型等。使用本发明在功能相同的情况下

其自重只有用粘土瓦屋面和钢筋砼板屋面的屋盖的

10-15％。不仅能承受指定的屋面荷载，具有足够的

安全储备。具备隔热保温、吸声降噪，施工方便省工

时省能源。

<REC>

<申请号>=CN86101022

<名称>=胶印印版的亲水支持体材料、其制备方法及应用

<申请（专利权）人>=赫彻斯特股份公司

<发明（设计）人>=迈克尔·布伦克;里纳特·伦斯特

<申请日>=1986.02.03

<地址>=联邦德国6230法兰克福/美因80

<摘要>=本发明是有关铝为基材的支持体材料，其特征是

带有亲水涂层，涂层是由丙烯酰胺异丁烯磷酸的聚

合物，或者这种酸与丙烯酰胺的共聚物或者是带有

至少二价金属阳离子的聚合物的盐所组成。所使用

的亲水材料，作为制备印刷版光敏物质的支持体。

<REC>

<申请号>=CN98810759.7

<名称>=铝合金基材箔的生产方法

<申请（专利权）人>=阿尔肯国际有限公司

<发明（设计）人>=片野雅彦;石井秀彦

<申请日>=1998.10.30

<地址>=日本东京

<摘要>=提供一种铝合金基材箔的生产方法,该方法包括

第一个加热步骤和第二个加热步骤,在所述第一个加热步骤,在

高于350℃但低于450℃的温度下对由连续铸轧板材获得的冷

轧板材进行保温,保温时间超过0.5小时,所述铸轧板材为Al－

Fe－Si系的铝合金,所述铝合金含有高于0.3wt%但低于1.2wt%

的Fe,高于0.20wt%但低于1wt%的Si,而且,Si/Fe之比值为0.4

—1.2,在所述第二个加热步骤,在高于200℃但低于330℃的温

度下对所获得的板材进行保温,保温时间超过0.5小时。所获基

材箔的轧制表面和粗糙表面上基本不存在宏观和显微的条形

缺陷图案。

<REC>

<申请号>=CN01804600.2

<名称>=轧铝和铝合金板材的热轧方法

<申请（专利权）人>=美孚石油法国公司

<发明（设计）人>=F·普林斯;J－Y·克莱尔

<申请日>=2001.02.07

<地址>=法国吕埃－马迈松

<摘要>=本发明涉及铝和铝合金的热轧方法，包括使用有

效量的一种含水和一种水溶性油组合物的水包油型乳液，该水

溶性油组合物包含基础油和基于该组合物总重的1－80％重量

的己二酸二(2－乙基己基)酯。本发明还涉及水溶性的铝和铝合

金热轧油组合物，用该油组合物制备的水包油乳液以及所述水

包油乳油在热轧方法中的用途。

<REC>

<申请号>=CN200510025864.X

<名称>=通孔泡沫铝板材制备工艺

<申请（专利权）人>=上海众汇泡沫铝材有限公司

<发明（设计）人>=钱惠根;赵利民;朱福官

<申请日>=2005.05.17

<地址>=201300上海市南汇区惠南镇沪南公路9601号

<摘要>=本发明公开了通孔泡沫铝板材制备工艺，选用铝

合金用熔炉进行加温、恒温，选用食用颗粒盐作泡沫孔填充物

作高温恒温倍烘，将加热的颗粒盐放入模具内，并通过压力机

加压至块状，加入铝水，并通过压机进行加压。使铝水快速充

满在颗粒盐的缝隙中，形成牢固的泡沫铝骨架，固化后从模具

中取出产品冷却，形成的通孔泡沫铝板孔径均匀孔隙率高，通

孔率高，结构稳定，孔径可调，板厚可调，容易控制，与现生

产及试制的各种泡沫铝生产制备工艺相比，显著地提高了产品

质量，提高了成品率，减少了生产成本，具备了大规模生产条

件。

<REC>

<申请号>=CN88103775.3

<名称>=适合于用冲压和拉薄法制造罐头盒的含镁铝合金板材及生产该板材的方法

<申请（专利权）人>=塞格杜尔·皮奇尼铝加工公司

<发明（设计）人>=迪迪尔·泰尔林克

<申请日>=1988.06.22

<地址>=法国巴黎

<摘要>=本发明涉及适合于用冲压和拉薄方法制作罐头

盒的、含镁的铝合金板及制造这种合金板的方法。该

合金板的特征在于在其10至25％的表面上，均匀分

布由非晶态氧化铝及结晶的氧化镁和氧化铝所形成

的颗粒，颗粒呈圆形片状厚度小于5微米，其平均直

径分布在平均值为2至15微米附近。还涉及制取

上述合金板的方法，其特征在于带材直接取自铸造机

或至少经一道轧制取得，然后再经过化学浸蚀以便使

其厚度最多降低2微米，然后在330℃至450℃的空

气中退火至少30分钟。

<REC>

<申请号>=CN99114159.8

<名称>=复合铝板材

<申请（专利权）人>=史杰

<发明（设计）人>=史杰

<申请日>=1999.04.16

<地址>=211400江苏省仪征市大庆北路桑园1号

<摘要>=本发明属于铝板材料技术领域,尤其涉及镜面反

光铝板装饰材料技术领域。本发明截面包括2层,一层为高钝铝,

另一层为普通铝,高层铝复合在普通铝层上,本发明结构合理,既

大幅度降低了生产成本,而且反光效果极好。

<REC>

<申请号>=CN95105977.7

<名称>=铝及铝合金装饰板及其制造方法

<申请（专利权）人>=张志春;杨春友

<发明（设计）人>=张志春;杨春友

<申请日>=1995.06.07

<地址>=150060黑龙江省哈尔滨市平房区新疆街1301楼4门9号

<摘要>=为解决不锈钢镜面板成本高、成型着色难、生产

效率低等问题，本发明实现一种以铝及铝合金为材质

的新型金属材料装饰板及其制造方法。铝及铝合金装饰板是采用铝或铝合金板材，经过

抛光、氧化、着色等工艺制成的。适用于室内、外装

修、灯饰、广告、标牌、工艺美术、器具壳体等多用途的

金属装饰板。铝及铝合金装饰板，表面光泽质丽、重量轻、防

水、防火性好、成本低、用途广、经济效益与社会效益

显著。

<REC>

<申请号>=CN200310111951.8

<名称>=一种柜台

<申请（专利权）人>=端木乐善

<发明（设计）人>=端木乐善

<申请日>=2003.10.27

<地址>=528000台湾省高雄市明伦路128－15号

<摘要>=一种柜台，包括用铝合金型材作成的框架、镶嵌

在框架上面的板材，其特别之处在于板材的材质是钢化玻璃，

钢化玻璃的一面或两面铺贴有塑胶层或薄铝板层。本发明与已

有技术相比，具有结构刚性大、防水、色彩丰富、玻璃破碎后

不会四周散落的优点。

<REC>

<申请号>=CN95112585.0

<名称>=不锈钢/铝合金复合材料烹调器皿

<申请（专利权）人>=中南工业大学

<发明（设计）人>=彭志辉

<申请日>=1995.12.12

<地址>=410083湖南省长沙市左家垅

<摘要>=一种烹调器

皿，如压力锅、炒菜锅，本发

明采用不锈钢/铝复合材料

制作器皿的主体，隔绝了食

品与金属铝的直接接触，与

铝制器皿相比，在保证热传

递的前提下，完全防止了铝

元素进入食品，因而本发明

有利于人体健康；由于不锈钢/铝复合材料的抗拉强度高于铝

合金(LF21)，因此，同样厚度材料制成的同一规格型号的压力锅，

具有较高的耐压强度，更安全可靠，特别适合于制备需承受高压

的压力锅。

<REC>

<申请号>=CN94100738.3

<名称>=LF21<SUP>#</SUP>铝合金汽缸垫

<申请（专利权）人>=黎西平

<发明（设计）人>=黎西平

<申请日>=1994.01.26

<地址>=062552河北省任丘市华北石油井下公司试油二大队居委会

<摘要>=内燃机单缸、多缸使用的汽缸垫，《R 175型》卧

式单缸体柴油机为示例，汽缸垫的平面内，第二油路

润滑孔，第三润滑孔，齿轮箱油孔、活塞孔，循环水孔，

防水孔分别与缸体、缸盖各孔密切配合的石棉纸汽缸垫，

铜汽缸垫改用LF21<SUP>#</SUP>铝合金2毫米，2.1毫米的薄板

材制造修理也能多次使用，它不仅耐刺，在1800—2000°

的情况下也能适应，技术要求也没有那样严格，一旦有误

也来得急补救无损的汽缸垫。

<REC>

<申请号>=CN95107003.7

<名称>=成型性和加热硬化性优良的铝合金板材的制造方法

<申请（专利权）人>=古河电气工业株式会社;川崎制铁株式会社

<发明（设计）人>=岸野邦彦;佐佐木胜敏

<申请日>=1995.06.15

<地址>=日本东京

<摘要>=本发明的目的是提高铝合金板材的成型性和加

热硬化性，该铝板材用于汽车外板或车轮用板材等，成型后进行

烤漆。其构成是将Al-Mg-Si系合金板材加热到480℃以

上，热轧时于360℃-450℃的范围内停留时间不超过15分钟，

终轧温度为360℃以下，然后冷轧，再加热10秒以上达到450

℃以上温度固溶处理，接着室温下1小时以上的自然时效，电导

率为35-55％IACS的范围，然后在180-300℃不降低电导

率的范围内实施10秒以上10分钟以内的加热处理，并且与该

加热处理前后的板面上相平行面中的平均晶粒大小为90μm

以下、且轧制方向和其垂直方向的晶粒大小的长度比(轧制方

向长度/垂直方向长度)平均为0.5-4，材料中含Si化合物的平

均最大长度在10μm以下。

<REC>

<申请号>=CN98101164.0

<名称>=一体成型之车架制造方法

<申请（专利权）人>=陈玉莹

<发明（设计）人>=陈玉莹

<申请日>=1998.04.08

<地址>=100018北京市733信箱五号楼

<摘要>=本发明提供一种一体成型之车架制造方法,该方

法可简便制成中空一体成型之车架结构设计,主要取用适当厚

度的板片材料,经裁制成预制的左、右车架板形,再配合铝挤型

制出条状的车架造形边材,再经一组装制程,使裁制之左右板材

予以相对置放,再以边材予以框覆整个板材,使形成一中空状的

组合车架,经焊固制程,使焊固组成一完整的车架结构,可大幅降

低成本,可方便车架造形的变换制作,并确保使用之安全。

<REC>

<申请号>=CN200510044679.5

<名称>=冲压铝艺装饰板的制作

<申请（专利权）人>=王其昌

<发明（设计）人>=王其昌;王昕

<申请日>=2005.09.07

<地址>=257000山东省东营市东营区西五路立交桥南首路东

<摘要>=冲压铝艺装饰板的制作属人们生活类产品，主要用于安装家具、办公桌、柜或门等室内外装饰、装潢用。主要解决的冲压铝艺装饰板代替由木材、人造板、密度板等的制作。本发明的特征是经合金熔铸，一种铝合金的配比成分为硅0.5％、铁0.35％、铜0.1％、锰0.1％、镁0.9％、铬0.1％、锌0.2％、钛0.1％、铝97.65％，经熔炼炉高温充分熔解后，通过均质炉充分金相，经烧铸碾压，加工成铝合金板材，冲压模具成型，再经时效炉粹火，然后进行表面处理，即作阳极氧化、电泳涂漆、静电喷涂及油漆处理而成。其主要有益效果是全面提高产品的质量，安装方便、省工省力、又防火、耐腐蚀、使用寿命长、美观高雅、又起美化环境的作用。

<REC>

<申请号>=CN200610022405.0

<名称>=中空铝合金挤压型材的弯曲成形方法

<申请（专利权）人>=成都飞机工业（集团）有限责任公司

<发明（设计）人>=许崇高

<申请日>=2006.12.05

<地址>=610092四川省成都市青羊区黄田坝

<摘要>=本发明公开了一种中空铝合金挤压型材的弯曲

成形方法，该方法是将一件需要弯曲成形的中空薄壁封闭挤压

型材，先对零件的一开口端进行严密的焊接封口；焊端面朝下

竖立起，并从上开口端向内灌沙，灌至离开口端，留出一小段

不灌沙余量长度；并保持零件竖直，再从开口端向零件内缓慢

灌水至略高于沙面；然后在沙和水不至流出零件条件下，放入

冷冻室冷冻，待沙和水冻结后，用事先制好的楔子打入开口端

将其开口严密封闭；将上述零件装夹于拉弯机或滚弯机进行拉

弯或滚弯成形。本发明采用沙水填充，冷冻成形薄壁中空封闭

铝合金挤压型材弯成形的零件，避免了中空截面在弯曲成形时

的凹陷和凸出。解决了弯曲成形中截面变形的问题，保持了零

件原始不变形的横截面积。

<REC>

<申请号>=CN02156716.6

<名称>=无缝铝轮圈成型法

<申请（专利权）人>=王亭芳;洪瑞鸿

<发明（设计）人>=王亭芳;洪瑞鸿

<申请日>=2002.12.12

<地址>=中国台湾

<摘要>=本发明涉及一种无缝铝轮圈成型法，主要技术特

征是将预先裁剪为圆形状的铝合金平板材深引伸成型为杯状

的初型体，再去除杯状的底面而成为透空的直圆筒，然后将该

初型体置入一两端均具有扩大模穴的扩压母模后，再以二组扩

压公模分别对该初型体的两端施予扩压成型以形成无缝铝轮

圈。

<REC>

<申请号>=CN99118554.4

<名称>=无接缝液化石油气容器及其制造方法

<申请（专利权）人>=崔相徴

<发明（设计）人>=崔相徴

<申请日>=1999.09.08

<地址>=韩国京畿道

<摘要>=一种无接缝液化石油气容器及其制造方法,包括

将铝合金板材载置在圆筒形的模具上,用冲头压制并拉深加工

以成型底状圆筒体的第一次压制过程;将第一次压制过程所得

的圆筒体,覆盖于其直径小于模具直径的模具,再用冲头压制以

制成比圆筒体更细长的圆筒体的第二次压制过程;将圆筒体成

型为正确规格直径的容器过程;将容器开口部缩颈;在颈部部分

形成螺纹部。

<REC>

<申请号>=CN98116931.7

<名称>=钢塑轻楼面及其建造方法

<申请（专利权）人>=叶棪森

<发明（设计）人>=叶棪森

<申请日>=1998.08.18

<地址>=510641广东省广州华南理工大学南秀村42－203

<摘要>=本发明是钢塑轻楼面及其建造方法。它由楼面

板、万能钢骨架、发泡塑料心、楼底板构成,万能钢骨架由C

型或框型带卡口万能钢或合金钢相互上下正交扣合而成,骨架

上面用微粒板或其它抗压板材封闭作楼面板,下面用受拉性能

好的板材封闭作楼底板,腔内充注发泡塑料整体构成钢塑轻楼

面,其方法为将万能钢上下卡口相互压紧扣牢并压平组成万能

钢骨架,其上面压注粘胶密拼楼面板并用自攻螺丝固牢,其下面

也压注粘胶并牢贴楼底板,楼面板上穿小孔注入发泡塑料至腔

内构成钢塑轻楼面。钢塑轻楼面省工省料、施工简单方便、建

筑效率高、适用范围广、灵活方便、安全性好。

<REC>

<申请号>=CN98800594.8

<名称>=机动车空调装置的至少双流道蒸发器的分配/收集箱

<申请（专利权）人>=瓦莱奥空调技术有限公司及两合公司

<发明（设计）人>=罗兰·豪斯曼

<申请日>=1998.05.05

<地址>=联邦德国霍肯海姆

<摘要>=本发明涉及一种机动车空调装置的至少双流道

的硬钎焊蒸发器的铝或铝合金制的分配/收集箱,其中箱体至少

具有一个管板和一个箱盖(28),它们至少在窄的横截面方向作

为箱体的补充,并且在纵长方向根据流道数的不同至少有一个

纵隔板,其中至少一个端面的箱壁由一个单独的封闭件(62)构

成,它紧密地连接在每个相邻的纵隔板上,并且至少一个箱壁设

有冷却剂入口(14)。按照本发明设想,冷却剂注入阀(50)通过插

接或法兰连接件(48)装在设有冷却剂入口(14)的封闭件(62)上,

注入阀至少部分地内置在封闭件(62)的结构中和/或至少封闭

件(62)连同一个伸出零件(90)在蒸发器的热交换管(2)所占有的

空间的端面延长部分内背向热交换管(2)一侧留出一个连接空

间(104)。

<REC>

<申请号>=CN03130440.0

<名称>=多信息融合技术确定铝合金板材电阻点焊熔核面积的方法

<申请（专利权）人>=天津大学

<发明（设计）人>=罗震;单平;胡绳荪;廉金瑞

<申请日>=2003.07.23

<地址>=300072天津市卫津路92号

<摘要>=本发明涉及一种由多信息融合技术确定电阻点

焊铝合金板材的熔核面积方法，属于铝合金材料电阻点焊的控

制与检测技术。该方法为：依据小波包变换及其能量谱原理、

依据信息熵原理、依据模态分析原理，计算出点焊过程中电极

电压、电流、电极位移和声音信号的特征量，建立神经网络模

型，由特征量和熔核面积对神经网络模型进行训练。神经网络

模型计算出的熔核面积与实际测量的熔核面积对照，确定误差

值，调整神经网络模型，直至达到误差要求范围。本发明的优

点在于不但能够测量熔核面积的具体数值，而且检测结果准确

高、误差小，适用于铝合金板材及其它金属板材的电阻点焊在

线检测及控制。

<REC>

<申请号>=CN97114444.3

<名称>=高频热压制作座靠合一的弯曲椅子板基板的方法

<申请（专利权）人>=三明人造板有限公司综合厂

<发明（设计）人>=张子越;邓长通

<申请日>=1997.07.25

<地址>=365001福建省三明市新市南路

<摘要>=本发明提供了一种生产效率高,木材利用率高、外

形美观的座靠合一的弯曲椅子板基板的制作方法。其特点是采

用多层涂胶单板组坯,然后置于具有双维及三维的模具中,直接

采用高频加热热压而成的层状弯曲板材,可满足于大量生产各

类椅子及家具的需要。本发明工艺简单巧妙,成品优美舒适。

<REC>

<申请号>=CN02127905.5

<名称>=泡沫金属夹层板及泡沫金属的铸轧连续生产方法

<申请（专利权）人>=昆明理工大学

<发明（设计）人>=左孝青;周芸;史庆南;孙加林

<申请日>=2002.11.26

<地址>=650031云南省昆明市学府路253号

<摘要>=泡沫金属夹层板及泡沫金属的铸轧连续生产方

法，属于多孔泡沫金属材料的制备领域。将增粘、加发泡剂后

的金属熔体在铸轧机上进行连续铸轧得到先驱体，再将其加热

发泡得到要求的泡沫金属夹层板或泡沫金属。被铸轧的金属是

处于半固态状态，具有能耗低、夹层板净成型加工、板－芯冶

金结合强度高、结构可控、成本低的特点，可以在同一生产线

上实现泡沫金属夹层板及泡沫金属的规模化、连续化生产。

<REC>

<申请号>=CN87103606

<名称>=一种旁插自焙槽上的密闭供料装置

<申请（专利权）人>=贵阳铝镁设计研究院;丹江口水利枢纽管理局铝厂

<发明（设计）人>=易琪;杨洪儒;肖子木;王天升;郭兴;赫耕;刘继承;王愚

<申请日>=1987.05.14

<地址>=贵州省贵阳市北京路107号

<摘要>=一种60千安电解熔融氧化铝制取金属铝旁插

自焙电解槽的密闭点式自动打壳定容下料装置。系

以自动打壳机定容下料器、气动吊门或手动吊门和压

缩空气管网所组成。吊门本身的密闭率大于98％。

此装置勿需开启吊门即可进行自动点式打壳定容下

料，槽的集气效率可达90％。这对改善车间劳动条

件、烟气有组织地排放、稳定电解金属铝的生产，带来

较好的效益。由于此装置是按现有旁插自焙槽的狭

小空间构思及实验的，故在生产槽上安装时，勿需对

原槽型结构做什么大的变动。

<REC>

<申请号>=CN200810243686.1

<名称>=百叶窗用3004牌号铝合金材的制造方法

<申请（专利权）人>=江苏常铝铝业股份有限公司

<发明（设计）人>=章建华;何献忠;张建军;张月华

<申请日>=2008.12.12

<地址>=215532江苏省常熟市古里镇白茆西

<摘要>=本发明提供的百叶窗用3004牌号铝合金材的制造方法，通过优化的熔铸、冷轧及中间

退火工艺，使铝带表面质量好、保持晶粒组织细小、成品板形平整、厚薄均匀尺寸精度高，

成形性能和弧型稳定性符合百叶窗产品的要求，同时制造工艺简单，可以用铸轧板坯生产

力学性能、板形及表面质量良好的百叶窗用铝材，满足用户的需求，生产周期短，成本低，

生产效益显著。

<REC>

<申请号>=CN200810045853.1

<名称>=控制高强度铝合金拉伸成形蒙皮表面质量的方法

<申请（专利权）人>=成都飞机工业（集团）有限责任公司

<发明（设计）人>=伍惠;董锦亮;邵洋

<申请日>=2008.08.22

<地址>=610092四川省成都市青羊区黄田坝

<摘要>=本发明是关于一种控制高强度铝合金拉伸成形蒙皮表面质量的方法，其步骤主要包括，将拉伸成形毛料正确地在拉伸成形机床和工装上安装；采用平稳的中等拉伸成形速度进行操作，将预拉伸成形的变形量控制在1％～1.5％范围内；进行固溶处理，在室温下自然时效20～25小时，再进行第二次(最终)拉伸成形。本发明通过材料在工装和设备上的正确安装，使材料在拉伸成形过程中处于均匀的塑性变形状态，以最小延伸率获取蒙皮外形；通过预拉伸成形变形量的控制，避免了固溶处理加热过程中由于塑性变形量大、材料晶粒粗大的现象。解决了高强度度铝合金蒙皮零件拉伸成形时常因变形量大表面出现粗晶、或因拉伸变形量不够造成外形准确度差这一相互矛盾的问题。

<REC>

<申请号>=CN99812945.3

<名称>=复合铝板

<申请（专利权）人>=克里斯铝轧制品有限公司

<发明（设计）人>=A·J·P·哈斯勒;D·萨姆帕斯;K·A·麦彻斯奈尔

<申请日>=1999.10.29

<地址>=德国科布伦茨

<摘要>=一种复合铝板,它包括两块被固定在一块在其之

间的波纹铝肋板的波峰和波谷上的平行板和/或薄板,其中波纹

铝肋板是由一种具有这样的成分的铝合金轧制板材制成的(按

重量百分比):Mg 1.5－6.0;Mn 0.3－1.4;Zn 0.4－5.0;Fe不超过

0.5;Si不超过0.5;Zr不超过0.30;和可能有的至少以下一种元

素,Cr 0.05－0.30,Ti 0.01－0.20,V 0.05－0.25,Ag 0.05－0.40;Cu

不超过0.40;其余杂质成分分别不超过0.05,总量不超过0.15;余

量为Al;它在H条件下或在O条件下具有0.4－0.9的PS/UTS

比并具有良好的轧制加工性能。

<REC>

<申请号>=CN00114046.9

<名称>=爆炸焊接铝合金复合钎料的制造方法

<申请（专利权）人>=郑远谋

<发明（设计）人>=郑远谋

<申请日>=2000.01.27

<地址>=529721广东省鹤山市港口路368号

<摘要>=本发明属于制造汽车散热器等用的两层和三层

铝合金复合钎料[复合板材、复合带(卷)材和复合箔(卷)材]领

域。本发明提供了这种材料的制造方法。主要工艺流程为:复板

和基板的待结合面的机械清洁净化、爆炸焊接(复合)、加热、

热轧、冷轧、中间退火、精轧和分条。爆炸焊接工序在爆炸场

内进行,后续工序在厂房内进行。热轧加热温度460－540℃,中

间退火温度400－460℃。采用本发明制造的复合钎料材料

(板、带和箔材),其两层或三层间结合强固,厚度比可任意调节,

并且与轧制复合法比较成品率几乎提高一倍。

<REC>

<申请号>=CN01129829.4

<名称>=瓷质氧化铝装饰板及其制作方法

<申请（专利权）人>=湛江市威龙实业有限公司

<发明（设计）人>=吴茂林

<申请日>=2001.10.26

<地址>=524033广东省湛江市赤坎区双港路38号

<摘要>=一种瓷质氧化铝装饰板及其制作方法,采用成型

铝板材经声波、电解除油、水洗、中和、瓷质氧化使其表面产

生一层氧化膜,具有瓷釉一样的外观,再电泳着色,呈消光银灰色,

色泽华丽而又不反光、无毒、绝燃、耐腐蚀、经久耐用,对人体

和环境无不良影响的特性,是新一代理想绿色装饰材料。本发明

工艺步骤设计合理,产品膜层不会出现明显裂痕。结合性佳,膜

层经纵横百割,100%无剥离。用中性盐水检验,500小时无任何

异样,色泽完全不衰退。更耐酸腐蚀,1%HCl、25℃测试,24小时

无异样,具有防火、绝燃的特点,耐高温达700℃。除应用于建筑

装饰材料外,还可推广应用于铝及铝合金的工业和日用等铝制

品表面上,如电梯间墙、厨房用具、台面板、消毒柜外壳、货架

等。

<REC>

<申请号>=CN01129830.8

<名称>=彩纹瓷质氧化铝合金装饰板及其制作方法

<申请（专利权）人>=湛江市威龙实业有限公司

<发明（设计）人>=吴茂林

<申请日>=2001.10.26

<地址>=524033广东省湛江市赤坎区双港路38号

<摘要>=一种彩纹瓷质氧化铝合金装饰板及其制作方法，

采用成型铝板材经声波、电解除油、水洗、中和、瓷质氧化、

静电喷涂、热升华电脑彩纹，使其表面产生一层氧化膜，具有

瓷釉一样的外观，色泽华丽、外观光滑而又不反光、色泽款式

多样，无毒、绝燃、耐腐蚀、经久耐用，对人体和环境无不良

影响的特性，有木纹、花岗岩、大理石系列等多个品种，是新

一代理想绿色装饰材料。本发明工艺步骤设计合理，产品膜层

不会出现明显裂痕。结合性隹，膜层经纵横百割，100％无剥

离。用中性盐水检验，500小时无任何异样，色泽完全不衰退。

更耐酸腐蚀，1％HCI、25℃测试，24小时无异样。与市面上

的室内装饰板相比，具有防火、绝燃的特点，装饰性极隹。

<REC>

<申请号>=CN01130075.2

<名称>=复合热熔胶膜

<申请（专利权）人>=方大集团股份有限公司

<发明（设计）人>=金绪刚;胡鹏飞;郑晓鹰;郭建明;欧召明;张健;尹建伟

<申请日>=2001.12.10

<地址>=518055广东省深圳市南山区西丽龙井方大城

<摘要>=一种复合热熔胶膜，即由一种或一种以上热溶胶

与增强材料复合而成厚度为0.02－1.0mm的复合热熔胶膜，以

及一种使用这种复合热熔胶膜的铝蜂窝板，以1mm厚的涂覆

有改性聚偏二氟乙烯的铝合金作面板，以0.5mm厚铝合金作底

板，以10mm厚的铝蜂窝为芯材，面板与芯材之间用热熔胶膜

粘结，在150℃温度下，在热压机上热复合5分钟，经冷却即

制得铝蜂窝板。这种复合热熔胶膜，很好解决了流动性及收缩

方面的问题，使用该热熔胶膜制造蜂窝及夹层复合板具有生产

效率高、生产成本低的优点，应用前景十分广阔。使用该复合

热熔胶膜制造的夹心复合板材具有良好的耐疲劳性能，固化过

程不产生有害气体，符合环保要求。

<REC>

<申请号>=CN03132407.X

<名称>=新型热轧乳液及其配制方法

<申请（专利权）人>=东北轻合金有限责任公司

<发明（设计）人>=王涛;王学书;张华;吕新宇;梁岩;唐伟;唐明君;徐崇义;王涛

<申请日>=2003.05.30

<地址>=150060黑龙江省哈尔滨市平房区新疆三道街11号

<摘要>=一种新型热轧乳液及其配制方法，是一种适用于

铝合金板、卷材热轧中用的乳液。本发明提供一种既能保证热

轧板、带材的产品质量，又能保证板材坯料的大批量连续生产

的新型热轧乳液。多年来，热轧乳液一直使用原苏联配方，因

其润滑质量较差，热轧毛坯表面存在诸如黑白条、粘铝等缺陷，

对成品铝箔、薄板的表面质量造成恶劣的影响，使铝板材在高

质量表面要求领域的应用受到了限制。本发明的组成包括基础

油、添加剂、水三个部分，其重量份数比为：基础油85，添加

剂5.7、软化水90。本发明适用于热轧产品最终厚5－100mm，

轧制速度20－200M/MIN，乳液循环系统容量50－300立方米

的热轧系统。本发明提供一种即能保证热轧板、带材产品的质

量，又能保证板材批料的大批量连续生产的新型热轧乳液。

<REC>

<申请号>=CN200310103056.1

<名称>=深冲压铝合金薄板极图数据的快速检测方法

<申请（专利权）人>=北京科技大学

<发明（设计）人>=陈冷;毛卫民;冯惠平

<申请日>=2003.10.31

<地址>=100083北京市海淀区学院路30号

<摘要>=本发明提供了一种深冲压铝合金薄板极图数据

的快速检测方法，属于X射线检测技术领域。本发明是在面心

立方结构的铝晶面指数为{111}、{200}、{220}、{311}、{222}、

{400}、{331}、{420}和{422}的9个不同极图中任选2至4个

晶面作为待测极图，在X射线二维探测系统x角π/6～π/3的

范围内以及φ角连续π/2的范围内同时测量各极图数据。基于

这些测量数据可以保证所计算的取向分布函数和反算完整极

图的精度与传统测算方法一致，而检测时间约为传统检测方式

的百分之一，从而在保证极图检测精度的前提下，实现在线检

测，适合于铝合金板材织构在线检测的工业应用。

<REC>

<申请号>=CN200410041742.5

<名称>=高压组合电器铝合金壳体的焊接旋压工艺

<申请（专利权）人>=江苏金鑫电器有限公司

<发明（设计）人>=汤金根;胡水明;黄大鹏

<申请日>=2004.08.20

<地址>=225200江苏省扬州市江都经济开发区浦江路中段8号

<摘要>=本发明涉及高压组合电器铝合金壳体的制作方

法。主要步骤包括以下：卷焊坯料、直管变薄旋压、缩径压凹

普通旋压、退火。本发明先制成较厚的板材，经卷焊形成坯料，

再由旋压压制成符合产品最终要求的壁厚和形状。其材料品料

细化、强度较传统工艺高，同时，表面硬度、抗疲劳强度及内

部光洁度好，耐腐蚀、气密性好，使用寿命长，其组织和性能

均匀性高，同时，工作尺寸精度也较传统工艺高。

<REC>

<申请号>=CN200510006052.0

<名称>=铝合金家具、家装系列型材及其构成的新结构

<申请（专利权）人>=张安壮

<发明（设计）人>=张安壮

<申请日>=2005.01.09

<地址>=432700湖北省广水市应山环城东路（工商局宿舍）

<摘要>=铝合金家具、家装系列型材及其构成的新结构现

代金属家具生产技术，所生产出的系列家具新颖、美观、坚固

耐用。此项技术对现代家具生产企业来说是个喜讯，采用本技

术进行产业调整可产生巨大的社会效益和经济效益。其主要特

征：1.标准化、通用化程度极高，极适应社会化规模生产和我

国自助式家具发展。2.使用该技术生产家具，设备投资少，人

工成本低，产品定位中高档，市场潜力大有待开发。3.使用该

系列型材的家具，所有零部件可多次或重复使用，可部分置换。

4.其产品标准化、通用化给产品包装、运输带来极大便利。还

可利用现有板材生产企业定尺、定花色生产、加工半成品，直

接到销地组装成品。

<REC>

<申请号>=CN200510049124.X

<名称>=复合板炊具外表面氧化膜处理工艺

<申请（专利权）人>=胡志明

<发明（设计）人>=张海生;徐跃

<申请日>=2005.02.23

<地址>=315812浙江省宁波市大榭榭西工业区威尔路2号宁波市威尔炊具制品有限公司

<摘要>=一种复合板炊具外表面氧化膜处理工艺，仅对复

合板炊具的外表面铝或铝合金进行表面氧化处理形成铝阳极

氧化膜，而对内表面为除铝或铝合金以外的金属，不作表面氧

化处理，仍然显露主要金属本色形成单面氧化，其加工步骤：

1.先对由复合板制成的炊具进行清洗处理；2.再对炊具内表面

进行涂覆防腐涂料处理；3.将喷涂处理后的炊具再进行阳极氧

化；4.抛光，对炊具的内表面进行机械抛光，将涂层去掉，露

出复合板材中主要金属的抛光表面为金属本色。由此方法生产

出的炊具外表光泽、漂亮、使用寿命长、实用性强，更受消费

者青睐，同时又为市场提供了新的、实用的花色品种，丰富了

市场，为消费者增添了可供选择、使用的产品。

<REC>

<申请号>=CN200510112498.1

<名称>=汽车窗玻璃升降夹持托盘和夹板的加工方法及其压铸装置

<申请（专利权）人>=上海海帕压铸件有限公司;

<发明（设计）人>=黄齐

<申请日>=2005.12.31

<地址>=201518上海市金山区干巷镇龙跃村

<摘要>=本发明公开的一种汽车窗玻璃夹持托盘和夹板的加工方法，其特征在于：采用铝合金材料通过一压铸机和一压铸装置压铸而成。所述的压铸装置包括一阴模和阳模，在阴模和阳模内设置有与托盘或夹板相匹配的型腔，在阳膜上设置有使熔融状态的铝合金流入型腔内的合金流动通道，在阴模和阳模上设置有排气孔。由于采用了如上的设计方案，本发明的加工方法简单易行，加工的托盘和夹板材料致密，使用寿命长，加工无废材料产生。

<REC>

<申请号>=CN200610050077.5

<名称>=电梯召唤装置

<申请（专利权）人>=杭州西子孚信科技有限公司

<发明（设计）人>=谢波;陈良

<申请日>=2006.03.29

<地址>=310021浙江省杭州市石桥路288号(江干区)

<摘要>=本发明涉及的电梯召唤装置，属电梯人机召唤

类。公知的电梯召唤箱安装时先要把箱壳预先嵌入在墙壁内，

然后把装有按钮等零件的面板装在箱壳上，这样的安装极为不

便。近年来广泛采用的无底盒召唤盒，产品的配置单一，功能

单一，缺少灵活多用。本发明的电梯召唤装置特点是：在底板

[1]和壳体[2]内设有导水防水槽，有效地提高了安全系数；壳体

[2]的内装配有五种方式；壳体[2]采用铝合金/镁合金/锌合金轻

质材料做板材，经一次压铸成型后表面电镀而成。本发明具有

防水导水功能、用途灵活多样、外壳光亮美观，是人们理想、

美观、实用又灵活多用的新一代产品。

<REC>

<申请号>=CN200610097712.5

<名称>=汽车前舱盖

<申请（专利权）人>=奇瑞汽车有限公司

<发明（设计）人>=张小伟;李中兵;马保林

<申请日>=2006.11.21

<地址>=241009安徽省芜湖市经济技术开发区长春路8号

<摘要>=本发明公开了一种汽车前舱盖，包括舱盖板(1)

及固定在舱盖板内表面的支撑件，所述支撑件由轻金属铝合金

板材制成的内板(2)，内板的下侧表面即面向舱室的表面设有若

干向上方凹陷并在上侧表面形成突起的平台(5)的凹坑(3)，内板

(2)在平台(5)处与舱盖板(1)连接。本发明采用铝合金板材替代

原有的钢板作支撑件，材料利用率极高，材料成本低，加工很

方便，生产效率高，还可以降低整车的重量。

<REC>

<申请号>=CN200610107080.6

<名称>=低镁铝合金薄板带的连续铸轧加工方法

<申请（专利权）人>=中铝洛阳铜业有限公司

<发明（设计）人>=李向宇;刘阳;周进;谭劲峰

<申请日>=2006.09.21

<地址>=471039河南省洛阳市涧西区建设路50号

<摘要>=低镁铝合金薄板带的连续铸轧加工方法，其采用

步骤是：配料及熔制→保温→前箱→分配器→连续铸轧→卷

曲；本技术方案是利用熔体在半固状态下成形并经受轧制变形

的特性，根据合金的凝固温度范围、热容及其流动性，设定合

适的保温温度、铸造温度、铸轧速度，进行铸轧，从而实现金

属从熔体到具有变形状态的板带材，由一个连续铸轧道次直接

完成，该方法具有缩短工艺流程，提高成品率，降低能耗等优

点。

<REC>

<申请号>=CN200710071669.X

<名称>=一种纤维增强金属间化合物复合构件及其制备方法

<申请（专利权）人>=哈尔滨工业大学;

<发明（设计）人>=武高辉;刘艳梅;苟华松;张强;姜国庆

<申请日>=2007.01.19

<地址>=150001黑龙江省哈尔滨市南岗区西大直街92号

<摘要>=一种纤维增强金属间化合物复合构件及其制备方法，它涉及一种构件及其制备方法。它解决了目前纤维增强金属间化合物复合材料制备工艺复杂、成本高、杂质含量高、易氧化，只能制成板材和圆盘等简单形状，无法应用在实际生产中的问题。本发明的构件由钛铝合金和增强体纤维组成；增强体纤维占总体体积的百分比为1％～70％。本发明方法的步骤如下：一、芯模1和外模2的设计、加工；二、钛粉浆料的调制；三、预浸纤维制备；四、预制件3的制备；五、整体压铸成型；六、铸坯的均匀化处理和后处理。本发明具有制备工艺简单、降低成本、杂质含量少、不易氧化、保持纤维的连续性和可根据实际需要设计、制造、成型一体化构件的优点。

<REC>

<申请号>=CN200810049678.3

<名称>=铝合金轧制花纹板及其生产方法

<申请（专利权）人>=郑州明泰实业有限公司

<发明（设计）人>=杜有东

<申请日>=2008.04.30

<地址>=450001河南省郑州市国家高新技术开发区长椿路6号

<摘要>=本发明涉及一种铝合金轧制花纹板及其生产方法。铝合金成份含有Si、Fe、Cu、Mn、Mg、Ni、Zn、Ti和Al。生产时混合各成分，在750～770℃熔炼，经扒渣、精炼、静置；然后铸轧出厚度为7.0～7.8mm的毛坯料；经四重冷轧机中温轧制到2.0～3.0mm，再轧制成花纹板；拉弯矫直，淬火。本发明中的铝合金轧制花纹板材质密度低，和铝的密度相当，并且强度达130－210MPa；并且耐腐蚀性强、防滑性能好，可满足特殊场合下(如飞机用)铝合金地板的特殊要求；工艺简化，生产成本低，更有利于推广应用。

<REC>

<申请号>=CN87105554.6

<名称>=铝表面的化学处理方法

<申请（专利权）人>=安徽省肥西师范铝制品工艺厂

<发明（设计）人>=孙建军

<申请日>=1987.08.20

<地址>=安徽省肥西县上派河

<摘要>=一种铝表面的化学处理方法，经照相成像酸腐

蚀，再喷涂防腐蚀层，提供一种既耐腐蚀又能作装璜

用的铝合金板材。这种处理方法具有成本低，工艺简

单、操作方便，无污染，耗能低等优点，铝表面的花纹

多变，可以是山水画、人像、几何图形等，铝板机械强

度高，表面的保护膜抗腐蚀性强，机械加工时不断裂，

可用于电冰箱内胆，高级装璜(如豪华电梯内装饰，宾

馆，会议室，家具装饰等)，是较理想的装璜材料。

<REC>

<申请号>=CN89100805.5

<名称>=铝合金复合板的生产方法

<申请（专利权）人>=王迪超

<发明（设计）人>=王迪超

<申请日>=1989.02.28

<地址>=北京市西城区未英胡同29号

<摘要>=本发明涉及的是一种铝合金复合板的生产方

法。本发明方法是把钢板除油、除锈后再把熔融的铝

合金液态微粒均匀地喷射到钢板表面上，最后再把这

已喷涂上铝合金层的钢板输送到轧钢机上压制。这

种板材集取了钢和铝合金这两种板的优点，刚度大、

强度高、耐蚀性好，不分层、不脱落，可广泛用于各个

领域。

<REC>

<申请号>=CN90105785.1

<名称>=低熔点铝钎焊料

<申请（专利权）人>=冯国安

<发明（设计）人>=冯国安

<申请日>=1990.03.14

<地址>=634000四川省万县市川主宫7号

<摘要>=一种低熔点铝钎焊料，由锡40-70％、锌

20-50％、铝1-15％、锑0.1-2％熔化浇铸成型。它

适用于铝及其合金铸件出现的砂眼、气孔、裂纹等缺

陷，并可焊接铝合金薄型板材及异型管件。它具有低

温焊接、速度快、工艺性好、用量少、焊接处平整、光

滑、强度高，不需专用设备和其他焊粉或焊剂、操作简

便，经济实用等特点。

<REC>

<申请号>=CN91103173.1

<名称>=铝着色方法及制品

<申请（专利权）人>=程显辉

<发明（设计）人>=程显辉

<申请日>=1991.05.11

<地址>=116011辽宁省大连市斯大林广场一号专利中心

<摘要>=铝着色方法及制品是对铝或铝合金表面进行染

色的工艺方法，用该方法生产的带有染色层的铝或铝

合金型材和成品。将铝或铝合金进行表面阳极氧化

后用水冲洗，将带有氧化层的铝表面与有机活性染料

液接触进行着色，再将着色的铝表面加热封闭，制成

带有有机活性染料层的铝或铝合金。着色工艺简化、

成本低，而且着色层强度较高、颜色均匀、色泽正，特

别适合铝型材及板材表面着色。

<REC>

<申请号>=CN91106755.8

<名称>=高阻尼铝合金层压复合板

<申请（专利权）人>=中南工业大学

<发明（设计）人>=宋友仁;鲁小叶;罗宾辉;周善初;孙孝华

<申请日>=1991.07.20

<地址>=410083湖南省长沙市左家垅

<摘要>=一种高阻尼铝合金层压复合板，其特征在于：它

由增强型铝合金的中间层与复合在两侧的高阻尼铝

合金层组成。层间可加入过渡层，外面可加上耐腐蚀

的铝外包层。板材性能为：Q<SUP>-1</SUP>≥2.0×10<SUP>-2</SUP>(1Hz，

18℃)，σ<SUB>b</SUB>≥250MPa，δ<SUB>5</SUB>≥8％，内弯半径等于板厚时

冷弯90°不裂，ρ＝3.0～3.8。具有良好的焊接、冷变

形再加工性能，耐蚀性与LY12CZ相当。特别适于

作舰船、航空材料使用。

<REC>

<申请号>=CN92111769.8

<名称>=铝-镁-铜-稀土合金及其车身板材的制备

<申请（专利权）人>=中南工业大学

<发明（设计）人>=孙孝华;汪明朴;涂远军

<申请日>=1992.12.16

<地址>=410083湖南省长沙市左家垅

<摘要>=铝-镁-铜-稀土合金车身板材，按照一定成分配

比成合金，经熔炼后铸成坯锭，再经均匀化、热轧、冷

轧、固溶处理、精平制成车身板材。该合金板材具有

中等强度和高的塑性，在自然时效态σ<SUB>b</SUB>为280MPa、

σ<SUB>0.2</SUB>为110MPa、δ为30～33.6％，供冲压车身用具有

极佳的成型性，经烤漆处理σb为330MPa，σ<SUB>0.2</SUB>为

140MPa，δ为28％，HB为73，具有较强的抗压痕能

力与抗碰撞能力。合金板材成材率高，并和LF-5防

锈铝合金具有等同的抗腐蚀性能与焊接性能。

<REC>

<申请号>=CN01817106.0

<名称>=超塑性成型模具和模具插入件

<申请（专利权）人>=维苏维尤斯·克鲁斯布公司

<发明（设计）人>=D·默尔;F·凯尔罗德

<申请日>=2001.09.12

<地址>=美国特拉华

<摘要>=模具(10)包括至少一个设计用于与待成型部件

(12)接触、采用烧结熔融石英制成的部分。根据该方法，所述

部件(12)通过在模具(10)内对能够发生超塑性变形的板材(18)，

例如钛或钛合金、铝或铝合金或者具有超塑性的任何材料的板

材进行超塑性成型来获得。优选地，例如通过在板材(18)放置

模具(10)内之前，在模具(10)与成型部件(12)的至少部分接触表

面上涂覆氮化硼和/或通过在模具(10)与成型部件(12)的接触表

面之间喷射惰性气体，特别是氦气或氩气，在模具(10)与成型

部件(12)的至少部分接触表面之间形成隔离层。

<REC>

<申请号>=CN200710055900.6

<名称>=金属表面无压痕折弯方法

<申请（专利权）人>=长春轨道客车股份有限公司;

<发明（设计）人>=梁继业

<申请日>=2007.07.25

<地址>=130062吉林省长春市青荫路435号

<摘要>=本发明公开一种金属表面无压痕折弯方法，所用折弯模具分为上模和下模，其中上模的凸模口与下模的凹模口对应，过渡角铁的折弯角度为30～80度，置于下模的两个凹模口上，可自由摆动，将加工工件放在过度角铁上，合紧折弯模具进行折弯。由于折弯时工件的外表面不与折弯模具的凹模口直接接触，折弯过程中，过渡角铁处于滚动状态，所以工件外表面所受的拉应力、压应力、摩擦力由该角铁承担，工件表面则无压痕、无拉伤产生，保证了工件表面的完整。解决了折弯件表面存在拉伤、压痕的折弯技术难题，全面提升了折弯件的质量、精度，提高了生产效率，彻底解决了铝合金板材折弯存在的惯性质量问题，效果显著。

<REC>

<申请号>=CN200610155912.1

<名称>=一种板材非等温冲压成形装置

<申请（专利权）人>=中国科学院金属研究所;

<发明（设计）人>=郑文涛;周丽新;张士宏;王忠堂

<申请日>=2006.12.31

<地址>=110016辽宁省沈阳市沈河区文化路72号

<摘要>=本发明属于机械工程领域，具体为一种板材非等温成形模具装置，主要用于板类件的非等温冲压成形，材料可以包括镁合金、铝合金、钛合金等常温下难成形金属材料。该板材非等温冲压成形装置具有凸模、凹模、压边圈、设置在凸模内部的恒温循环系统和设置在压边圈顶部的加热系统以及设置在凹模底部的冷却系统。本发明通过对压边圈加热，对凹模下表面采用循环液体冷却，保证在放入坯料并合模后，在压边圈、坯料和凹模中形成温度梯度，同时在凹模，特别是凹模圆角处保持低的温度。凹模圆角处低的温度能有效避免已变形坯料由于温度过高导致强度不足而发生的断裂，有效提高了板材的成形性能，凸模内采用恒温循环液体有利于保持成形工艺条件的稳定。

<REC>

<申请号>=CN200580020041.6

<名称>=用于通过干转移获得照相品质的装饰的涂覆铝合金带材的生产方法

<申请（专利权）人>=金属及合金处理有限公司

<发明（设计）人>=L·塞舍托;G·马吉

<申请日>=2005.06.16

<地址>=法国贡斯兰

<摘要>=本发明涉及用于从临时载体转移可升华的装饰的铝合金带材的连续生产方法，包括使用“光泽”或者“高光泽”品质的铝合金带材，阳极化和堵塞所述带材，并且利用由聚酯和聚氨酯的混合物组成的透明清漆涂覆该阳极化的带材。该阳极化和堵塞可以由HELIA方法来代替，以获得厚度优选为140－200nm的阻挡类型的致密氧化物层，该方法是专利EP0745703的主题。本发明还涉及如此制备以便用于通过升华转移的应用中的铝合金带材以及从临时载体进行所述转移之后的装饰的带材或者板材。

<REC>

<申请号>=CN200510026719.3

<名称>=门边镶条

<申请（专利权）人>=曹金姹

<发明（设计）人>=曹金姹

<申请日>=2005.06.14

<地址>=200051上海市天山路600弄2号捷运大厦9D

<摘要>=本发明涉及一种门边镶条，它包括位于正面的主

立边和位于二侧面的二侧立边。主立边的边壁上设有沿立边纵

向设置的向外开口的狭长形凹槽，二侧立边分别安置在主立边

的背面边端，二侧立边与主立边构成一体，形成一个可镶包于

门边边缘的具有镶嵌槽形状的镶条。本发明的门边镶条采用铝

合金型材，镶条表面可根据客户要求和配套门体、门框材料的

不同而阳极氧化成各种颜色，并在铝合金型材上打沉孔，将螺

钉的沉头隐藏在铝合金型材里。本发明的门边镶条制作简单，

外形美观大方，适用于各种门体面板材料。安装本发明的门边

镶条时，先将镶条包覆在门体门边的边缘，再在镶条的中间凹

槽处加装密封条。加装密封条的门边镶条，能防止飞虫飞入室

内，同时增强了密封性和保温性。本镶条具有独特的圆角造型，

因此镶条表面不会划伤人体皮肤。

<REC>

<申请号>=CN200710091132.X

<名称>=用作电子产品外壳件的高强度铝合金的制法

<申请（专利权）人>=杰出材料科技股份有限公司

<发明（设计）人>=吴佩芳

<申请日>=2007.04.04

<地址>=中国台湾

<摘要>=本发明是一种用作电子产品外壳件的高强度铝合金的制法，包含下列步骤：备料步骤，提供一成分包含有1.1～2.5wt％铜、0.7～1.3wt％镁、0.7～1.3wt％硅、其余为铝与无法避免的杂质所制成的铝合金；固溶处理步骤，将铝合金加温至540℃±10℃维持30～90分钟；淬水步骤，将铝合金迅速冷却；预热步骤，将铝合金加温至100～150℃维持5～50分钟；整型步骤，将铝合金板压制成型；时效处理步骤，将铝合金加温至175～190℃维持2～8小时，本发明使此一特定成分的铝合金板材或锻型材，产生最佳的析出硬化性质。

<REC>

<申请号>=CN200810123255.1

<名称>=横剪机列垛板整齐度控制装置及控制方法

<申请（专利权）人>=镇江鼎胜铝业有限公司

<发明（设计）人>=俞海东

<申请日>=2008.07.11

<地址>=212140江苏省镇江市京口科技工业园

<摘要>=本发明涉及铝加工设备，具体是一种对开卷后的铝及铝合金板材进行剪切并逐张叠放形成的垛板形态进行控制的横剪机列垛板整齐度控制装置及控制方法。该装置包括有旋转飞剪、皮带输送机、垛板台，垛板台上安置有一个可由动力装置驱动其纵向移动的定尺挡板。该装置还包括有一个可编程控制器，可编程控制器的信号输入部分与安置在旋转飞剪处的计数装置连接；可编程控制器的指令输出部分与动力装置的驱动电路连接，可控制动力装置纵向移动。本发明采用可编程控制器在板片堆叠的过程中对堆叠形成的垛板边缘进行推挡，使得垛板的整齐度大大提高，同时不影响原有的剪切、输送和叠放过程。

<REC>

<申请号>=CN200610031359.0

<名称>=制备面心立方金属细晶板材的方法及模具

<申请（专利权）人>=中南大学

<发明（设计）人>=张新明;杜予晅;叶凌英;罗智辉;周卓平

<申请日>=2006.03.16

<地址>=410083湖南省长沙市岳麓南路中南大学材料学院

<摘要>=本发明公开了一种制备面心立方金属细晶板材

的方法及模具，该方法包括使待制备板材的受压面与压力方向

呈45－80°的θ夹角，然后向待制备板材施压。实现该方法所

需的模具，具有上模和下模，上模和下模接触所述金属

板材的面为斜面，该斜面与施力方向成45－80°的θ夹角。本

发明能使待制备的板材在压缩过程中，不仅受到垂直于压缩方

向的作用力，还受到平行于板坯表面的剪切力，不仅使晶粒尺

寸大大减小，还可以在板材中形成强烈的剪切织构，提高ND

∥<111>织构含量，因而大大提高了面心立方金属板材的深冲

性能，特别适用于铝及铝合金板材的生产。

<REC>

<申请号>=CN01822516.0

<名称>=铝合金产品及人工时效方法

<申请（专利权）人>=阿尔科公司

<发明（设计）人>=D·J·查克拉巴提;J·刘;J·H·古德曼;G·B·维尼玛;R·R·萨特尔;C·M·克维斯特;R·W·维斯特伦德

<申请日>=2001.09.04

<地址>=美国宾西法尼亚州

<摘要>=铝合金产品如板材、锻件和挤压件，其适合于航

空结构部件，例如整体的机翼翼梁、翼肋和腹板。所述合金产

品含有约：6－10wt.％Zn；1.2－1.9wt.％Mg；1.2－2.2wt.％Cu，

其中，Mg≤(Cu+0.3)；以及约0.05－0.4wt.％Zr，余者为Al，

附带的元素和杂质。优选地，所述合金含有约6.9－8.5wt.％Zn；

1.2－1.7wt.％Mg；1.3－2wt.％Cu。厚尺寸的该合金提供改善的

强度与断裂韧性组合。当采用优选实施方案中的三阶段方法进

行人工时效时，该合金也能获得包括在海边条件下较优的SCC

性能。

<REC>

<申请号>=CN200580026934.1

<名称>=用于航空应用的具有提高损伤容限性能的2000系列合金

<申请（专利权）人>=美铝公司;

<发明（设计）人>=J·C·林;J·M·纽曼;P·E·麦格纽森;G·H·布雷

<申请日>=2005.07.14

<地址>=美国宾夕法尼亚州

<摘要>=本发明提供了具有提高损伤容限的2000系列铝合金，该合金的基本组成为：约3.0－4.0wt％铜；约0.4－1.1wt％镁；至多约0.8wt％银；至多约1.0wt％Zn；至多约0.25wt％Zr；至多约0.9wt％Mn；至多约0.5wt％Fe；和至多约0.5wt％Si；余量基本上是铝，附带的杂质和元素，所述铜和镁的存在比例是约3.6－5份铜比约1份镁。该合金适用于形变或铸造产品，包括航空应用中使用的产品，特别是片材或板材结构构件、挤出件和锻件，并且本发明提供了强度和损伤容限的改良结合。

<REC>

<申请号>=CN200710065927.3

<名称>=铅－铝复合阳极板的制备方法

<申请（专利权）人>=云南冶金集团总公司;

<发明（设计）人>=杨钢;王吉坤

<申请日>=2007.06.01

<地址>=650051云南省昆明市白塔路208号云南冶金集团总公司

<摘要>=本发明涉及一种铅－铝复合阳极板材料及其制备方法，本发明属于电解技术领域，它以纯铝板或铝合金板、纯铅或铅银合金和铜质导电梁为原材料，经对纯铝板或铝合金板采用酸蚀，去除氧化膜，然后在铝板表面镀一层其它金属(如：Ag、Mg、Sr、Zn或Sn)，将处理后的纯铝板或铝合金板放入铸模，均匀浇入纯铅或铅银合金液制成铅－铝复合阳极板坯，再轧制成铅－铝复合阳极板。本复合阳极板导电性好，可降低槽电压，省电，复合阳极板的强度高，不易变形。

<REC>

<申请号>=CN200610010346.5

<名称>=熔池搅拌刮擦TIG电弧点焊焊接方法

<申请（专利权）人>=哈尔滨工业大学

<发明（设计）人>=吕世雄;王海涛;曲杰

<申请日>=2006.07.31

<地址>=150001黑龙江省哈尔滨市南岗区西大直街92号

<摘要>=熔池搅拌刮擦TIG电弧点焊焊接方法，涉及一种

应用于铝合金的点焊方法。针对现在铝合金板材点焊实施困难

的问题，本发明提供一种熔池搅拌刮擦TIG电弧点焊焊接方

法，首先将两块铝合金板并排压紧，利用TIG焊枪(1)对上层铝

合金板(2)加热并形成熔池(2－1)，然后将钨棒(3)送入熔池(2－

1)，当钨棒(3)充分接触下铝板(4)后停止送入，继续旋转钨棒(3)，

TIG焊枪的电弧热作用于下铝板(4)的新鲜金属上使之局部熔

化，从而与上铝板(2)形成共同熔池(2－1)，再从熔池(2－1)中

抽出钨棒(3)，冷却即可。本发明采用熔池搅拌刮擦TIG点焊的

焊接方法解决了传统铝合金点焊时，下层合金板表面高熔点的

氧化膜不易除去的问题，利用这种方法可得到性能优越的焊

点，利于推广应用。

<REC>

<申请号>=CN200810034297.8

<名称>=基于超声镀敷的铝合金低温钎焊方法

<申请（专利权）人>=上海交通大学;

<发明（设计）人>=丁敏;裴培;张培磊;张振宇;姚舜

<申请日>=2008.03.06

<地址>=200240上海市闵行区东川路800号

<摘要>=本发明公开的是一种焊接技术领域的基于超声镀敷钎料的铝合金低温钎焊方法。它利用超声作用将钎料镀敷于铝合金待焊表面，然后装配放入气体保护炉中进行钎焊。铝合金表面在超声辅助的条件进行镀敷，其中需要镀敷的铝合金表面置于超声作用面，不需要镀敷的铝合金表面预涂阻镀层。此种方法不仅能低温钎焊铝合金板材，也适合于铝合金夹芯结构的低温钎焊。

<REC>

<申请号>=CN97191267.X

<名称>=X射线图像管及其制造方法

<申请（专利权）人>=东芝株式会社

<发明（设计）人>=丹野一敏;关岛义信;山田均;野地隆司

<申请日>=1997.09.18

<地址>=日本神奈川

<摘要>=本发明做成用铝或铝合金制成的输入基板面,保

留压延成型时所产生的无方向性的平缓凹凸,通过抛光处理消

除基板材料上的微细凹凸,以保证X射线图像管输入屏足够的

附着强度、输出图像的高分辨率,和根据需要保证亮度均匀性。

输入基板的平缓凹凸,较好是相邻谷底间的平均距离为50μ

m～300μm范围,而且峰顶至谷底的平均落差为0.3μm～4.0μ

m范围。按照本发明,抑制输入基板表面上光的杂散,提高分辨

率,而且减小因微细凹凸所产生的图像噪声。

<REC>

<申请号>=CN200710013681.5

<名称>=框架式型材校正机

<申请（专利权）人>=张培良

<发明（设计）人>=张培良;苏振佳;杨军祖;祝伟忠

<申请日>=2007.03.10

<地址>=265705山东省龙口市诸由镇丛林工业区丛林集团

<摘要>=本发明属铝合金型材挤压半成品精整处理用的机械设备，具体涉及一种框架式型材校正机。其特征是在机座两侧对应设有壁板上，壁板下侧设轴承支撑连接传动辊轴，传动辊轴上侧的壁板上设轴承座支撑连接丝杠下端，丝杠上端与壁板顶面上的电机轴通过连轴器相连；在丝杠上设有与其螺纹连接的托板，托板两端位于两侧竖直壁板的导向滑槽上；托板上设轴承座支撑连接压力辊轴；传动辊轴一端与换向电机轴相连。具有稳定性好，校正精度高，校正宽副大，能够保证车体裙板材的尺寸公差要求的优点。

<REC>

<申请号>=CN03260557.9

<名称>=电热线加热式电暖气

<申请（专利权）人>=齐巨春

<发明（设计）人>=齐巨春

<申请日>=2003.09.19

<地址>=150026黑龙江省哈尔滨市南岗区丽顺街

<摘要>=本实用新型涉及一种电热线加热式电暖气，散热

体为铝合金板材，散热体的肋条截面为T型，铝合金板材孔槽

内安装带有绝缘层的电热线。本新型电暖器具有换热面积大、

导热系数高、没有空气隙、换热效率高的特点。本实用新型发

热体埋入铝合金槽中，再填充导热胶，其热阻很小，换热效率

高，升温快；本电暖器具有对流换热和辐射换热功能，电热转

换效率高；本电暖器散热体温度设计70℃～80℃，此时电热体

温度以130℃左右，电热体工作温度较低，而且电热丝与空气

隔离，抗氧化性好，使用寿命长；电热线的防水性很好，并且

电热线和导线连接头做了防水处理，本新型电暖器的耐水、耐

潮性好，可以工作于潮湿的环境中。

<REC>

<申请号>=CN200520060635.7

<名称>=家具框架

<申请（专利权）人>=周汉杰

<发明（设计）人>=周汉杰

<申请日>=2005.07.04

<地址>=528318广东省佛山市顺德区龙江镇苏溪居委开基坊大街10号

<摘要>=本实用新型涉及一种家具框架，特点是：其包括

铝合金型材，在铝合金型材上设有与其它板材连接的连接块，

在相邻两铝合金型材的对接处设有起连接、固定及支撑作用的

连接件。它可以进行标准化生产，既可以起连接的作用，又具

有装饰效果的，与其它板材安装比较方便，结构简单，外形美

观，可大量节省自然资源及可循环利用。

<REC>

<申请号>=CN96232040.4

<名称>=一种空调器箱体

<申请（专利权）人>=无锡小天鹅空调器有限公司

<发明（设计）人>=顾丰

<申请日>=1996.06.07

<地址>=214028江苏省无锡市锡南一路1号

<摘要>=本实用新型涉及一种滑入式侧出风空调器箱体,

其主要特征为箱体用防锈铝合金板材制作,底部左右对称设制

双层复合结构的滑动道轨。本实用新型的箱体防锈性能好,使用

寿命长,道轨承载能力强。

<REC>

<申请号>=CN95239449.9

<名称>=复合集装箱底板

<申请（专利权）人>=南京林业大学

<发明（设计）人>=张齐生;孙丰文

<申请日>=1995.03.25

<地址>=210037江苏省南京市龙蟠路

<摘要>=

    一种复合集装箱底板，其特征是以低碳钢板、铝

或铝合金板、各种工程塑料如硬或软质聚氯乙烯、聚

乙烯、聚丙烯、ABS(丙烯腈、丁二烯、苯乙烯)、酚醛层

压布或酚醛层压玻璃布为表层材料，以旋切木单板为

芯层材料，应用胶粘剂通过一次或两次热压成型后制

成。其机械、物理性能可利用表层板的材料或厚度变

化来进行调节。由于这些材料自身所具有的特点，可

满足某些场合下对集装箱底板材料的特殊要求。

<REC>

<申请号>=CN97202885.4

<名称>=用一块板冲压制的铝合金花环

<申请（专利权）人>=齐慧敏

<发明（设计）人>=齐慧敏

<申请日>=1997.03.31

<地址>=100053北京市宣武区白广路6号,眷3,11号齐振华转

<摘要>=一种用一块板冲压制的铝合金花环,包括有由一

块板材一体成型内环和外环,该内环与外环之间连接有筋,其特

征在于所述的筋是由上半圆环筋和下半圆环筋构成,每两相邻

筋由上半圆环筋和下半圆环筋交错排列。本实用新型比表面积

大,单位重量轻,可300℃以下的介质中不变形,作为填料可长期

使用,使煤气中的机械水脱除到7g/Nm<SUP>3</SUP>。可用于钢铁厂高炉煤气清洗中的脱水器,也可用于化工厂中的填料塔中。

<REC>

<申请号>=CN93208254.8

<名称>=X射线静电摄影干板

<申请（专利权）人>=海门县华光化建实业公司

<发明（设计）人>=仇立斋;陈洲;沈建平;姚金华;徐忠汉

<申请日>=1993.04.06

<地址>=226103江苏省海门县海门镇东首

<摘要>=一种以铝板、铝合金板或其它金属板材为基板，

对其一个平面经抛光、清洗、烘干后在真空下在抛光

面上蒸镀一层铋，在镀铋层之上再镀一层硒，在高压

静电场中充电后作为X射线摄影干板。应用于临床

诊断、体育科研、水产研究、文物考古、电光源结构研

究、工业探伤、农林业研究以及海关检验等的X射线

干板摄影。它比X线普通感光胶片摄影分辨率高3

倍。

<REC>

<申请号>=CN94202618.7

<名称>=新型的天花板

<申请（专利权）人>=姜荣行

<发明（设计）人>=姜荣行

<申请日>=1994.04.16

<地址>=317523浙江省温岭市泽国镇虎山路54号

<摘要>=一种新型的天花板，由金属铝或铝合金板材冲压

成型的，天花板的形状为方形，其周边垂直内折形成

具有槽边的
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状结构，天花板的表面具有冲压成一

定形状的加强筋。本实用新型的天花板具有刚度高、

装饰性强、安装方便等特点，且使用效果好。

<REC>

<申请号>=CN94227053.3

<名称>=钢壳铝衬防爆电机

<申请（专利权）人>=李彭川

<发明（设计）人>=李彭川

<申请日>=1994.01.15

<地址>=644000四川省宜宾市集义街3号

<摘要>=一种钢壳铝内衬防爆电机，由机壳、端盖、转子、

定子组成，其特征是这种电机的机壳为钢铝复合材料

而成，而且只有一个端盖，另一端盖则与机壳连体。

这种防爆电机，体积小、重量轻、隔爆面少，加工精度

容易控制，加工难度低，而且隔爆面不易生锈，较好地

提高了防爆性能，是防爆电机生产行业的一大改进。

<REC>

<申请号>=CN03274665.2

<名称>=一种柜台

<申请（专利权）人>=端木乐善

<发明（设计）人>=端木乐善

<申请日>=2003.09.22

<地址>=台湾省高雄市明伦路128－15号

<摘要>=一种柜台，包括用铝合金型材作成的框架、镶嵌

在框架上面的板材，其特别之处在于板材的材质是钢化玻璃，

钢化玻璃的一面或两面铺贴有塑胶层或薄铝板层。本实用新型

与已有技术相比，具有结构刚性大、防水、色彩丰富、玻璃破

碎后不会四周散落的优点。

<REC>

<申请号>=CN98225521.7

<名称>=表面具有仿石板材天然花纹涂装层的铝合金幕墙

<申请（专利权）人>=上海宏大铝业装饰有限公司

<发明（设计）人>=侯跃清;周锦涛;李峻

<申请日>=1998.11.03

<地址>=201106上海市闵行区吴翟路558号薛伟康转

<摘要>=一种表面具有仿石板材天然花纹涂装层的铝合

金幕墙,它的表面呈矩形,其特征在于它是包含有五个相互连接

薄壁的中空体,在中空体的内部设置机械式固定装置,所述的涂

装层设置在上述的五个薄壁的表面,且相涂装层的天然花纹在

上述各表面的衔接处是连续的。

<REC>

<申请号>=CN00267258.8

<名称>=一种轻型带式输送机

<申请（专利权）人>=青岛三玄科技有限公司

<发明（设计）人>=吴文发

<申请日>=2000.12.26

<地址>=266500山东省青岛市黄岛区海南岛路71号老科协魏世杰转

<摘要>=本实用新型涉及一种轻型带式输送机,包括驱动

滚筒、改向滚筒和环状输送胶带,在胶带的两侧设有压嵌平滑板

材的铝合金支架,使环状输送胶带可沿此光滑板材运动。这种输

送机结构简单轻便,成本较低,由于环状输送胶带在光滑板材上

作平移运动,所以运动比较平稳。

<REC>

<申请号>=CN02229475.9

<名称>=一种检具

<申请（专利权）人>=湖北十堰先锋模具股份有限公司

<发明（设计）人>=高龙生

<申请日>=2002.05.17

<地址>=442000湖北省十堰市张湾区茅坪

<摘要>=本实用新型涉及一种检具，包括基座、骨架、夹

紧器组件、销规和环氧树脂工作帖面，其特征在于：所述基座

与所述骨架是采用蜂窝夹心复合铝合金板材，在所述基座上与

所述销规及夹紧器组件的对应位置设置有金属支座，所述销规

及夹紧器组件通过所述金属支座安装、紧固在所述基座上。该

检具整体强度好，尺寸稳定性好，而且重量轻，移动方便，结

构轻巧，防腐性能好，制造成本大大降低。

<REC>

<申请号>=CN93232138.0

<名称>=公用电话广告灯箱

<申请（专利权）人>=戴德约

<发明（设计）人>=戴德约

<申请日>=1993.10.23

<地址>=266001山东省青岛市中山路111号三楼

<摘要>=一种公用电话广告灯箱，由箱体与底座和照明装

置三部分构成。箱体由PVC塑料板材制成，为一端

呈弧形的长方体形，前后两侧面分别镶有压边，分成

作公用电话标记和作商业广告两部分。其中广告部

分为抽拉式可活动结构，利于广告内容的更换。底座

由硬绝缘塑料板制成，其箱内一侧安装照明装置一

套，留有电线入孔及灯箱安装固定用螺钉孔。该广告

箱在夜间亦能清楚显示公用电话位置，还可以设置广

告，且外形美观，可收到一举三得之功效。

<REC>

<申请号>=CN97209722.8

<名称>=热交换器冷媒主管

<申请（专利权）人>=万在工业股份有限公司

<发明（设计）人>=万正在

<申请日>=1997.01.30

<地址>=中国台湾

<摘要>=一种热交换器冷媒主管,具有以铝挤型制成呈弧

曲截面而且与罩板具相同长度的长条状体为基板,其截面两侧

端缘上各形成一U型开叉夹脚,该开叉夹脚具有外侧脚及内侧

脚,使具铝合金覆面板材的罩板的U型截面两侧壁嵌插於内、

外侧夹脚间,数阻隔片具有罩板与基板组合后的内部截面相同

形廓,可卡制於开叉夹脚的内侧脚,冷媒支管套设於罩板的槽孔

且挡止於开叉夹脚的内侧脚,使开叉夹脚兼具直接夹持、定位阻

隔片及挡规的功能。

<REC>

<申请号>=CN99231963.3

<名称>=可拆装式铝合金板框柜

<申请（专利权）人>=柯猎奇

<发明（设计）人>=柯猎奇

<申请日>=1999.06.25

<地址>=400042重庆市渝中区大坪七牌坊69号

<摘要>=本实用新型涉及的可拆装式铝合金板框柜,包括

板及框架,其中框架的纵、横梁之间通过铆钉或螺钉固定,其特

征在于:构成框架的纵、横梁及柱型材上具有至少一个与板厚度

相适应的夹持槽(a), 板通过其边与纵梁或横梁或柱的夹持槽连

接并固定;所述板材为凹、凸面或平面。本实用新型由于所述结

构而具有结构组合多样化、便于机械化生产、便于安装拆卸、

可以回收再利用等优点。

<REC>

<申请号>=CN99212487.5

<名称>=厨房无烟窗

<申请（专利权）人>=杨新

<发明（设计）人>=杨新

<申请日>=1999.05.28

<地址>=655000云南省曲靖市教场东路市机械厂内

<摘要>=一种厨房无烟窗,由框架和壁板、换气扇等构成,

框架用角钢和铝合金材料制作,用板材安装在框架四周构成封

闭空间,在一个侧壁上部安装换气扇,将框架固接在厨房窗口四

周的墙壁上而成;关键是窗框体顶部装有弧形玻板,四壁均由玻

板构成,背部安装有滑动玻窗叶和纱窗叶。本实用新型采光效果

好,外形美观大方。能有效地解决厨房被油烟污染的问题,而且

还能避免残余在窗内的可燃气体的聚集带来的危险。

<REC>

<申请号>=CN200520070411.4

<名称>=大电流三相整流电力电子器件模块

<申请（专利权）人>=陈兴忠;颜书芳

<发明（设计）人>=陈兴忠;颜书芳

<申请日>=2005.03.28

<地址>=213200江苏省金坛市经济开发区下塘村委杨家园62号

<摘要>=一种大电流三相整流电力电子器件模块，所述硅

二极管中的导体为软质导线，所述绝缘板为三层复合结构的

DBC板，上、下层均为铜铝合金，既能导电又具有良好的可焊

性，中间为绝缘层氮化铝，硅芯片和绝缘板之间通过若干根软

质导线相连，软质导线的一端烧结在绝缘板的铜铝合金上，另

一端烧结在硅芯片上；由于选用三层结构的DBC作绝缘板，

既无毒性、绝缘性好，传热导热快，热膨胀系数又小，当通入

大电流后，模块所产生的热量能较快地传导于铜质底座而散

发，DBC绝缘板的变形量较小；用若干条软质导线取代整体式

铜质导体，彻底消除硅芯片拉损现象，这种结构的三相整流电

力电子器件模块的极限电流可达到2000A～3500A。

<REC>

<申请号>=CN98240391.7

<名称>=钢塑轻结构板

<申请（专利权）人>=叶棪森

<发明（设计）人>=叶棪森

<申请日>=1998.08.28

<地址>=510641广东省广州华南理工大学南秀村42－203

<摘要>=本实用新型是钢塑轻结构板。它由面封板、万能

钢骨架、发泡塑料心、底封板构成,万能钢骨架由C型或封闭

型带卡口万能钢或合金钢相互上下正交扣合而成,骨架上面用

微粒板或其它抗压板材封闭作面封板,下面用受拉性能好的板

材封闭作底封板,面封板和底封板还可根据不同用途分别选用

不同或相同的板材,腔内充注发泡塑料,整体构成钢塑轻结构

板。钢塑轻结构板省工省料、施工简单方便、建造效率高、适

用范围广、使用灵活方便、安全性好。

<REC>

<申请号>=CN200520067662.7

<名称>=铝合金木质板材组合门扇

<申请（专利权）人>=许运波

<发明（设计）人>=许运波

<申请日>=2005.11.14

<地址>=515644广东省潮安县彩塘镇宏安一管理区二组

<摘要>=本实用新型属于一种日常建筑用的门扇，尤其涉

及一种铝合金木质板材组合门扇。即本实用新型包括由若干铝

合金形材相互固接而成的铝合金框架，所述铝合金框架的边侧

设有卡接槽并通过该卡接槽套插固接木质板材。所述铝合金框

架和木质板材的表层设有一饰层。具有高强度而不易变形，美

观大方且具隔音、隔热的优点，可广泛适应于家居以及旅馆等

公众场所中使用。

<REC>

<申请号>=CN96209530.3

<名称>=防盗、防劫箱

<申请（专利权）人>=信诚(天津)电子科技实业有限公司

<发明（设计）人>=郭树森;刘文起

<申请日>=1996.05.15

<地址>=300192天津市南开区华坪路12号

<摘要>=本实用新型涉及

的是一种报警、防盗箱，能有效

地防止箱内的物品被盗、被劫，

其结构特点是它包括箱体、电

器盒、箱体内衬、框架、箱盖、

把手和锁，电器盒内装有遥控

接收报警电路和高压产生装置，

高压产生器采用交流型，铝型

材框架为高压产生器的两个电

极，此防盗、防劫箱结构合理，

使用方便，而且安全可靠，能较

好地满足广大用户的需要。

<REC>

<申请号>=CN01280414.2

<名称>=折叠式隐形车库

<申请（专利权）人>=方宝林

<发明（设计）人>=方宝林

<申请日>=2001.12.29

<地址>=830011新疆维吾尔自治区乌鲁木齐市高新技术开发区桂林路35号

<摘要>=本实用新型涉及一种折叠式隐形车库，是由折叠

式库体和地面隐形装置两大部分组成。该车库是一种以折叠方

式将其展开或收拢并可放置于地面以下的简易壳体结构。使用

时，在全自动情况下，打开盖板，按动遥控器，库体依靠气动

或电动机提供的动力完成车库展开或闭合的全过程。在半自动

情况下，打开盖板，按动遥控器，库体依靠轴架机构两侧的卷

弹簧提供的动力使库体自动开启与地面呈90°的位置，再借助

人力将库体展开到所需位置；关闭时，借助人力将库体推置与

地面呈90°的位置，按动遥控器，库体即可自动闭合。也就是

说，当需要时方便地呈现于地面上，不用时可消失于地面下，

极大地提高了城市中的土地资源和道路的利用率。

<REC>

<申请号>=CN02217360.9

<名称>=一种大型空调机组无冷桥保温板材

<申请（专利权）人>=上海德惠空调设备厂

<发明（设计）人>=范振荣;殷农;张荣;丁金龙

<申请日>=2002.05.14

<地址>=201400上海市奉贤区南桥镇南航公路风机厂站北

<摘要>=本实用新型涉及一种大型空调机组无冷桥保温

板材，包括铝合金型材，其特征在于：铝合金型材由工程塑料

接插件连接成板材框架，工程塑料接插件与铝合金型材间又铆

钉连接，板材框架的外侧有面板，板材框架的内侧贴有保温条，

内板与保温条相连，板材框架的面板与内板间充填有发泡聚氨

脂。本实用新型的优点是能隔绝大型空调机组中保温板材内外

的热交换，节约能源，延长使用寿命。

<REC>

<申请号>=CN98227381.9

<名称>=金属橱柜

<申请（专利权）人>=张桂生

<发明（设计）人>=张桂生

<申请日>=1998.07.16

<地址>=212001江苏省镇江市解放路镇江医学院附院

<摘要>=本实用新型涉及一种家具，特别是一种金属橱

柜，其特征是：柜体的底板和两侧壁板都为空心结构的铝合金

板材，两侧壁板通过左、右两根钢骨架与底板和后壁板联接固

定，钢骨架的各个对应的面分别插在底板和两侧壁板的空腔

内，在底板空腔内有若干根加强臂横跨在两钢骨架的角钢面

上。本实用新型的优点是承重能力强，用材省，安装方便，且

易清洗、不变形。

<REC>

<申请号>=CN200420083110.0

<名称>=一种新型柜门

<申请（专利权）人>=郭宝恒

<发明（设计）人>=郭宝恒

<申请日>=2004.08.20

<地址>=510115广东省广州市越秀区泰康路泰康装饰新城F5澳特丝经营部

<摘要>=本实用新型公开了一种新型柜门，其包括一块柜

门板材，柜门板材由外层装饰保护层和内层主材料层组成，其

中内层主材料层为轻质PVC发泡板，柜门板材的边沿处设置

有铝合金装饰条，柜门板材的任一边设置有一铝合金拉手。本

实用新型具有环保、防潮、防火、防腐蚀、无收缩、不开裂、

无辐射、耐老化、耐撞击、稳定不易变形等特点，非常适合制

造厨柜、卫生间柜和浴室柜等厨卫设施。

<REC>

<申请号>=CN01226431.8

<名称>=推拉伸缩式室内防护栏

<申请（专利权）人>=郭建英;田树奎

<发明（设计）人>=郭建英;田树奎

<申请日>=2001.06.05

<地址>=071051河北省保定市韩村南路5号楼102室

<摘要>=本实用新型推拉伸缩式室内防护栏是将纵向递

减直径的管分别焊在横向方管和板材1、5、6、10上,长、宽和

根数根据需要来定,6、10为固定栏,1、5为活动栏,将10固定在

室内窗口上方的墙或装修面上。升降时开锁3,手推拉4,使1、5

与6合拢或分开即可。技术特征:管与管之间连接滑动部位凹槽

和阶梯状态的结构,起到既有活动量,又不易脱开的作用,具有结

构、工艺简单、成本低、安全可靠等优点,可手动、电动,适用

于铝合金窗,外开窗和门脸等窗口。

<REC>

<申请号>=CN01226587.X

<名称>=便携式婴幼儿多用途车

<申请（专利权）人>=佟海涛

<发明（设计）人>=佟海涛

<申请日>=2001.06.08

<地址>=153106黑龙江省伊春市带岭区东方红林场

<摘要>=一种便携式婴幼儿多用途车,由多块通过合页连

接的矩形木制板材、两个分别带有两个万向滚轮的活动支架,

以及活动手把所组成,该婴幼儿多用途车可在室内室外通用,既

可作为婴幼儿在户外活动的小推车,又是婴幼儿的小睡床,还能

作为婴幼儿的摇篮式睡床,达到一车三用。且主要是用少量木制

板材和少量五金合页、滚轮、钢管(铝合金管)和手把制成,制造

工艺简单、成本较低、节省钢材、用途较多、使用时间较长、

携带方便和美观大方,更适合于中小城市和乡村婴幼儿的需

要。

<REC>

<申请号>=CN01248039.8

<名称>=太阳能旅游船

<申请（专利权）人>=刘兆春;李成伟

<发明（设计）人>=刘兆春;李成伟

<申请日>=2001.06.01

<地址>=110004辽宁省沈阳泰克太阳应用有限公司和平区南十马路28号

<摘要>=本实用新型涉及一种太阳能旅游船,它包括船

体、驾驶台及控制台、驱动及转向装置、围栏、坐椅等。所述

的船体为双浮筒船体,由轻质玻璃钢式铝合金板材制成,双船体

内设有骨架和分隔仓,双船体上设有内仓盖板。所述的船体也可

以是三浮筒船体、四浮筒船体或多浮筒船体。游船的动力部分

采用太阳能发电装置,由单晶硅太阳能电池板组合制成,太阳能

电池板整体镶在支架上。其优点是采用环保节能的绿色能源太

阳能做为动力,无任何污染及排出物,对水面及空气不产生危害,

适合在旅游行业推广应用。

<REC>

<申请号>=CN01270190.4

<名称>=建筑用拼插式装饰顶板

<申请（专利权）人>=张永海

<发明（设计）人>=张永海

<申请日>=2001.11.08

<地址>=100102北京市朝阳区望京新城圣馨大地家园C座2508号

<摘要>=本实用新型涉及一种建筑用拼插式装饰顶板,特

别是涉及一种采用高密度板和铝合金型材组成的装饰顶板。它

由多块长条式顶板3和金属接插件5拼插而成,由密度板制成的

长条式顶板3的两侧设置有插槽9,金属接插件至少有两种型材

结构,型材I的断面为“

<IMG SRC="01270190.4_AB_0.TIF" WIDTH=51 HEIGHT=35>”形状,型材II的断面为“

<IMG SRC="01270190.4_ab_1.gif" WIDTH=55 Height=38>”形

状;在装饰顶板的四周有与墙体连接的边条压板2,边条压板与

长条式顶板之间通过插接型材II相连接,每两块长条式顶板之

间通过插接型材I相连接。采用本

实用新型做建筑物的装饰顶板,具有高强度、不易变形、防火、

防水等优点;同时,吊顶板材形式多样,组合各异,能够满足不同

房间特点的装修要求,具有较高档次的美观效果。

<REC>

<申请号>=CN02206405.2

<名称>=电磁炉辅助加热太阳能热水箱

<申请（专利权）人>=付加强

<发明（设计）人>=付加强

<申请日>=2002.02.08

<地址>=650032云南省昆明市棕树营9号1－2二楼右座雷衡芳转

<摘要>=一种设置有电磁炉进行辅助加热的太阳能专用

热水箱。在太阳能热水箱底部或下部含有铁质板材壁面的紧邻

外部固设有面对所说铁质板材壁面的电磁炉，在太阳能热水箱

内设有能将温度信号变为电信号的测温探头，电磁炉通过自动

控温电路与市电连接，测温探头与自动控温电路电连接。当水

箱内经太阳能加热后的水温不能满足使用要求时，自动控温电

路使电磁炉与市电接通，电磁效应高效安全地进行加热，直至

达到设定温度后自动断电。热水箱可以整体由涂有

防锈涂料或上有搪瓷的钢板制成，也可以由铁磁质不锈钢制

成。若是铝合金太阳能热水箱，则需在相应部位上紧贴固定有

一铁质板材。有益效果：可使用中持续加热、安全可靠效率高，

安装维护方便。

<REC>

<申请号>=CN02222865.9

<名称>=一种水冷式机油冷却器

<申请（专利权）人>=贵州贵航汽车零部件股份有限公司永红散热器公司

<发明（设计）人>=秦昌金;卢漫宇;宋建荣;王志良;彭兴高

<申请日>=2002.06.05

<地址>=550009贵州省贵阳市小河清水江路1号

<摘要>=一种水冷式机油冷却器。它的构造包括水腔和水

腔内的热交换芯体；水腔的构成包括上罩1和下罩2，上罩1

和下罩2合盖后形成水腔，上罩1和下罩2分别设有水管接头

3、进油口4、出油口5。水腔内的热交换芯体由一组固定在导

管6上的芯子组成，芯子的个数可根据具体需要确定，每个芯

子由设有进油孔10和出油孔11的上筋片7、下筋片8以及中

间的用双金属铝合金板材制作的波纹板9构成，整个热交换芯

体密封成一个整体置入水腔内。它具有流阻较小，散热效率高，

轻巧而且牢固，制作成本较低，性能可靠，安装及维修非常简

便的特点。可为多种轿车使用。

<REC>

<申请号>=CN03238256.1

<名称>=一种太阳能热水器集热板

<申请（专利权）人>=陈公亮

<发明（设计）人>=陈公亮

<申请日>=2003.09.17

<地址>=528300广东省顺德市大良镇新桂区云桂四街五巷8号

<摘要>=本实用新型涉及太阳能热水器集热板。它的板体

为一由铝合金或聚碳酸酯制作的中空板材，所述板体的面板与

底板之间有一排由加强筋分隔而成的可作流水通道的纵向条

形空腔，所述板体的上、下两端截面各用槽铝或角铝作封合件

加粘合剂封合，封合处有横向的上集合流水通道与下集合流水

通道。本实用新型与现有技术相比，具有制作工艺简单，造价

便宜并且采光面积大的优点。

<REC>

<申请号>=CN03243491.X

<名称>=远红外辐射节能型加热饭盒

<申请（专利权）人>=叶莎

<发明（设计）人>=叶莎

<申请日>=2003.04.08

<地址>=430050湖北省武汉市汉阳区铁桥南村2号武汉船舶职业技术学院科研处

<摘要>=一种能耗低、加热快、热效率高、保持食物营养

的小家电——远红外辐射节能型加热饭盒，是通过电能激发红

外辐射陶瓷涂料，向盒内辐射红外线，用于加热盒内的食品。

产品形状和结构见说明书摘要附图1。饭盒外形如长方体。盒

体为优质铝合金或不锈钢板材制成。分外层(1)、内层(2)、顶盖

(3)电阻丝(4)和电控装置(5)、(6)、(7)、(8)几个部分。内、外层

组成夹层，层内装有电阻丝(4)，与电阻丝靠近的表面涂有MgO

绝缘涂料和远红外辐射陶瓷涂料，外层(1)、顶盖(3)的内表面涂

有MgO、ZrO<SUB>2</SUB>陶瓷绝缘隔热涂

料。盒外连有三相电源插头(5)、变压器(6)、温控(7)和自动断

电装置(8)。

<REC>

<申请号>=CN200320103600.8

<名称>=大板式结构货车车厢

<申请（专利权）人>=马恩波;贺雪宁;胡天好

<发明（设计）人>=马恩波;贺雪宁;胡天好

<申请日>=2003.11.26

<地址>=511400广东省广州市番禹区西丽工业区米格方舱制造有限公司

<摘要>=一种大板式结构货车车厢，包括左侧板9、右侧

板7、前板6、顶板5、车厢门12和车厢底盘8。车厢左侧板9、

右侧板7、前板6、顶板5由钢骨架2焊接构成。车厢左侧板9、

右侧板7、前板6、顶板5的钢骨架2的外侧粘贴FRP板材3，

内侧粘贴木贴面板4。车厢左侧板9、右侧板7、前板6、顶板

5的转角连接处装有外包边1和内包边10。车厢底盘8由钢型

材焊接构成。底盘8和车厢侧面板、前板焊接连接。车厢门由

框架和门板构成，框架由钢型材焊接构成，门板由夹层板11

和FRP板材3构成，中间为夹层板11，夹层板两侧粘贴FRP

板材3。车厢内外喷漆。本实用新型采用FRP板材和钢骨架粘

接结构，铝合金包边只起到装饰作用，重量较轻，且强度和刚

性均符合要求，降低了成本。

<REC>

<申请号>=CN200420032579.1

<名称>=内燃机水箱

<申请（专利权）人>=陈浩

<发明（设计）人>=陈浩

<申请日>=2004.01.16

<地址>=641004四川省内江市峨眉柴油机股份有限公司家属区22幢4号

<摘要>=一种内燃机水箱，属于内燃机技术领域，为解决

铝制、铜制、不锈钢板制作水箱价贵及钢板水箱易生锈的问题，

本实用新型提供一种水箱结构，由板材构成，板材由中间的钢

板及两面各有一层含铜材料构成，冲裁断面及焊缝设有锡层或

防锈处理，在上、下体焊接的内腔接缝处设有防锈材料，主要

用于蒸发式内燃机水箱以代替铝合金水箱，也可代替铜质散热

器水箱的单一铜质板材。

<REC>

<申请号>=CN200420043041.0

<名称>=金属板材成对液压成形模具装置

<申请（专利权）人>=广东工业大学

<发明（设计）人>=阳林;孙友松;章争荣;黄诗君;吴道建;刘易凡

<申请日>=2004.03.02

<地址>=510643广东省广州市天河区五山广东工业大学五山校区

<摘要>=本实用新型是一种金属板材成对液压成形模具

装置。包括有上模板(1)、上凹模(2)、上板料(3)、液压板(5)、

下板料(7)、下凹模(8)、下模板(9)，其中上凹模(2)、下凹模(8)

上做出有与待成形零件形状

一致的凹模型腔(2A、8A)，液压板(5)的上、下端分别做出有液

压室(5A、5B)，上板料(3)置于上模板(1)与液压板(5)之间，下

板料(7)置于下模板(9)与液压板(5)之间。本实用新型由于采用

一块液压板、两个半模，用液体介质替代传统凸模的结构，故

可用于成形用传统刚性凸、凹模无法成形的带缩口零件及可用

于形状复杂、变形量大的薄板金属零件的成形加工，如汽车覆

盖件、摩托车油箱外壳等的加工，可用于成形铝合金、镁合金、

钛合金和高强度钢等难成形新材料薄板零件；且一次可以成形

两个金属板材零件，结构简单，生产率高。

<REC>

<申请号>=CN200420076098.0

<名称>=全铝合金抱杆

<申请（专利权）人>=广西送变电建设公司

<发明（设计）人>=凌一朋;李庆林;郭学闻

<申请日>=2004.07.23

<地址>=530031广西壮族自治区南宁市江南区淡村路18号

<摘要>=一种用于输电线路施工中杆塔吊装的全铝合金

抱杆，包括杆体、抱杆头，抱杆分为若干段杆体，中间杆体两

端有方形的角铝型材接头法兰，杆体与杆体之间通过方形角铝

型材接头法兰固定，接头法兰的四个角设有铝合金加强板，抱

杆头顶端的铝合金端板通过铝合金加强筋与杆体固定。抱杆所

使用材料均为铝合金，有效减少抱杆重量的同时避免了角铝和

以往传统钢板材料铆接处产生的电腐蚀，从而提高了抱杆的使

用寿命。

<REC>

<申请号>=CN200420096451.1

<名称>=散热片空气导流净化板

<申请（专利权）人>=王辉

<发明（设计）人>=王辉

<申请日>=2004.10.11

<地址>=100089北京市海淀区半壁街南路8号院汇景阁0215室

<摘要>=一种简易散热片空气导流净化板，其特征在于该

散热片空气导流净化板由一块铝合金挤压出片状类弧形导流

板材1，按要求长度锯断后，在其弧形内面贴以滤纸或滤布制

成的滤板2，该滤纸或滤布的宽度不应超过铝板宽度，长度与

铝板相同，厚度约为2－5mm。在弧形外部直边处贴上单面密

封条3，使之与墙壁紧密连接。将这样一块带有滤纸或滤布的

类弧形铝板安装在任何一种壁挂式散热片的上方30mm以内的

墙壁上，即可实现导流净化空气的作用。

<REC>

<申请号>=CN200420115914.4

<名称>=不锈钢复合幕墙型材

<申请（专利权）人>=李河岩

<发明（设计）人>=李河岩

<申请日>=2004.11.29

<地址>=065000河北省廊坊市银河南路64号（三五三二厂院内）泰特不锈钢门窗公司

<摘要>=一种不锈钢复合幕墙型材，采用不锈钢复合板材

围成的断面为空腔的四边形的框体，其中框体的一面为幕墙固

定面，幕墙固定面上有放置密封胶条的凹槽，幕墙固定面的两

侧面靠近凹槽处应为平面；框体为半圆形式多边形；凹槽为槽

口宽度d小于或等于槽腔最大宽度D；型材材料为不锈钢复合

板材料或可以冷弯和焊接的金属材料；采用上述结构制成的型

材由于使用了不锈钢复合材料，从根本上解决了使用铝合金型

材带来的许多弊端，本新型具有强度大，防腐能力强，外形美

观等优点，能够充分满足现代化建筑的要求。解决了当今高层

幕墙需重荷载及高防腐型材的难题，因而提高了联接强度和整

个框架的强度。

<REC>

<申请号>=CN200420115913.X

<名称>=不锈钢复合幕墙型材

<申请（专利权）人>=李河岩

<发明（设计）人>=李河岩

<申请日>=2004.11.29

<地址>=065000河北省廊坊市银河南路64号（三五三二厂院内）泰特不锈钢门窗公司

<摘要>=一种不锈钢复合幕墙型材，采用不锈钢复合板材

围成的断面为空腔凸字型型材，该型材材体上有幕墙固定面，

型材断面为空腔凸字型，其中幕墙固定面上有凸起，在凸起两

侧的幕墙固定面上有放置密封胶条的凹槽，凸起上有两侧面和

一固定面；凹槽为槽口宽度d小于或等于槽腔最大宽度D；材

体为半圆形或多边型；型材材料为不锈钢复合板材或可以冷弯

和焊接的金属材料。采用上述结构从根本上解决了使用铝合金

型材带来的许多弊端，本新型具有强度大，防腐能力强，外形

美观等优点，能够充分满足现代化建筑的要求。解决了当今高

层建筑幕墙需重荷载及高防腐型材的难题，提高了连接强度和

整个框架的强度，本新型也可用于建筑中的其它型材。

<REC>

<申请号>=CN200520017308.3

<名称>=铝合金衣架

<申请（专利权）人>=季光

<发明（设计）人>=季光

<申请日>=2005.04.28

<地址>=546600广西壮族自治区荔蒲县荔城镇城南街丘家祠4－18号

<摘要>=一种铝合金衣架由铝合金板材、棒材、管材模压

成型，经打磨、氧化及抛光组合而成；主要包括：一衣架主体、

一支架及一挂钩；该挂钩模压成型，铆固在衣架主体的中间通

孔内转动；该衣架主体及支架至少由一种铝合金型材模压成

型，并组合为一整体。为一种物美价廉、质轻耐用的铝合金衣

架。

<REC>

<申请号>=CN200520057092.3

<名称>=车载液压起重尾板的板头连接部

<申请（专利权）人>=易集应

<发明（设计）人>=易集应

<申请日>=2005.04.19

<地址>=523406广东省东莞市寮步镇良边下围村40号

<摘要>=本实用新型提供一种车载液压起重尾板的板头

连接部，包括一封板，该封板底部一端设有一凹陷部；及在封

板底部设有绞支座组件，该绞支座组件由筋板、连接板、支座

组成；其中支座通过螺栓锁扣在封板底部设有的凹陷部上；所

述的封板的板材为铝合金材质；本实用新型设计重点在于绞支

座组件是利用螺栓直接锁扣于封板底部上，使组件配合紧凑，

同时达到组装方便效果；其结构简单，实用性强。

<REC>

<申请号>=CN200520124094.X

<名称>=防止熔核飞溅的电阻点焊电极

<申请（专利权）人>=天津大学

<发明（设计）人>=罗震;单平;孙栋;高战蛟;邹帆;史涛

<申请日>=2005.12.19

<地址>=300072天津市卫津路92号

<摘要>=本实用新型公开了一种防止熔核飞溅的电阻点

焊电极，属于电阻点焊电极技术。该电极包括电极体及电极体

一端伸出的电极头构成，其特征在于，在电极头外套装一个张

力弹簧，该张力弹簧的上端与电极体与电极头过渡段紧配合，

弹簧的下端连接一个与电极头动配合的绝缘压力环。本实用新

型的优点在于结构简单、制造方便，使用该点焊电极无论是对

不锈钢、铝合金薄板实施电阻点焊时，均不产生熔核的飞溅，

特别是焊接精密板材，可以保证焊接质量。

<REC>

<申请号>=CN200620050101.0

<名称>=一种炖锅的锅底隔板

<申请（专利权）人>=黎顺地

<发明（设计）人>=黎顺地

<申请日>=2006.02.22

<地址>=415000湖南省常德市武陵区新五村刘家坪巷260号

<摘要>=一种炖锅的锅底隔板，由面板和支撑面板的折边

组成，它的特点是：在隔板的面板边缘上设有向下的折边，面

板上设有多个通孔。使用时，隔板放在炖锅或炖钵的底板上，

菜肴放在锅体内的隔板上，不与炖锅底直接接触，菜肴的汤汁

与锅底直接接触，火锅炉对炖锅加热时，热量通过锅底对菜肴

的汤汁直接加热，由汤汁对菜肴传热，达到炖煮的目的。本实

用新型可用生铁或铜铝合金铸造，用不锈钢板、铜铝合金板材

冲压，或用陶瓷材料烧制，该隔板可避免菜肴粘住锅底而被烧

焦或烧糊，既保持了传统火锅的优点，又能避免烧焦烧糊菜肴

使之发出糊臭气和产生致癌物质，能增加人们对火锅食品的卫

生感和安全感。可用于包括普通型和鸳鸯型的各种炖锅、炖钵。

<REC>

<申请号>=CN200620050060.5

<名称>=一种不粘底的炖锅

<申请（专利权）人>=黎顺地;

<发明（设计）人>=黎顺地

<申请日>=2006.02.13

<地址>=415000湖南省常德市武陵区新五村刘家坪巷260号

<摘要>=一种不粘底的炖锅，由锅体和隔板组成，它的特点是：在锅体的底部设有向下凹的锅底，锅体的凹型锅底内或凹口上设有带多个通孔的隔板。使用时，炖锅的凹型锅底放在火锅炉上，菜肴放在锅体内的隔板上，菜肴的汤汁充满并溢出凹型锅底，火锅炉对炖锅加热时，热量通过锅底对菜肴的汤汁直接加热，由汤汁对菜肴传热，达到炖煮的目的。本实用新型可用生铁铸造，用不锈钢板、铝合金板材冲压，或用陶瓷材料烧制，使用时，可避免菜肴粘位锅底而被烧焦或烧糊，既保持了传统火锅的优点，又能避免烧糊菜肴使之不发出的糊臭味，不会产生致癌物质，增加火锅食品的卫生感和安全感。适合各种餐馆和家庭使用。

<REC>

<申请号>=CN200620118099.6

<名称>=板面可换式金属书写板

<申请（专利权）人>=宋广田

<发明（设计）人>=宋广田

<申请日>=2006.06.14

<地址>=100011北京市西城区安德路安德馨居122－2－601

<摘要>=本实用新型涉及一种板面可换式金属书写板。包

括金属书写面板、插角、横边框、纵边框，其横边框、纵边框

为铝合金空心型材，通过塑料插角组成框架，所述的框架内设

置有加强板，加强板与横边框、纵边框联接，加强板的凹槽内

设置有磁块，金属书写面板吸附在磁块上；不用胶粘，无污染，

不怕潮湿，制作工艺简单，成本低廉，一次投资可长久使用；

省略了金属背板及瓦棱纸板，结构简单，重量轻，金属书写面

板隐形安装便于最大限度利用板面面积；可对现有各种规格形

式的一次性金属书写板进行改造，不动本体，单换金属书写面

板，更换快捷方便，经济实用，可节约大量铝板材、纸板材、

粘合胶，减少污染，节约资金，有利于改善教学条件。

<REC>

<申请号>=CN87206681

<名称>=尘笼纺输棉通道

<申请（专利权）人>=天津市纺织工业研究所

<发明（设计）人>=韩守信;王军;殷尚明

<申请日>=1987.04.20

<地址>=天津市河北路202号

<摘要>=本实用新型属于尘笼纺纱机的关键部件——输棉

通道。本实用新型为铝合金板材加工而成。其作用

是在尘笼纺纱机上，当纤维经分梳后，以射流形式高

速喷入此输棉通道，使纤维流相对稳定、扩散、减速，

最后在尘笼三角区按其相对应的位置边凝聚边加捻

成纱。纺出的纱线条干好，成纱质量稳定，减少断头，

实现了高速高产。

<REC>

<申请号>=CN87216384.9

<名称>=一种供烹调食品用的调料盛装器

<申请（专利权）人>=李桂凤

<发明（设计）人>=李桂凤

<申请日>=1987.12.12

<地址>=辽宁省沈阳市三好街五一大院14-4-43

<摘要>=一种供烹调食品用的调料盛装器，它由具有5个

以上小孔的底(1)、盖(2)组成，不锈钢板、铁板、铝和

铝合金板材、陶瓷、搪瓷、耐热耐压的无毒聚乙烯都可

被用来制取本实用新型。本实用新型具有结构简单、

易于制作、经济、方便等优点，是迄今为止尚未出现过

的供人们烹调用的调料盛装器。

<REC>

<申请号>=CN88209166.2

<名称>=自动储蓄净化供水的水箱

<申请（专利权）人>=余建明

<发明（设计）人>=余建明

<申请日>=1988.07.27

<地址>=浙江省温州市吴桥路69号

<摘要>=本实用新型提供一种能自动储蓄净化供水的水

箱，该水箱是用不锈钢或铝合金等板材制成的密闭容

器，结构简单成本低，无能耗。该箱既能自动储进自

来水，确保水满无外溢，又能自动供出充分净化后的

清水，停水时，能自动将所储的水送到“水龙头”待用；

且能实现自动洗箱。兼有洗涤盆、下水槽的该种水

箱，具有上洗鱼菜、下排污水、中间自动储供净化自来

水的功能；既免除了水缸储用水的不便，又增加用途

提高空间利用率，是件经济卫生美观实用的现代家

具。

<REC>

<申请号>=CN88208888.2

<名称>=冷轧双面铝花纹板带的轧机

<申请（专利权）人>=郑州市上街有色金属合金厂

<发明（设计）人>=周书敬;王世久;张福长;高厚领;董根林

<申请日>=1988.07.30

<地址>=河南省郑州市上街

<摘要>=本实用新型是冷轧双面铝花纹板带的轧机，主要

包括轧机牌坊、压下装置、轧辊装置、使两个工作辊保

持机械同步传动的轧辊主传动装置，轧辊装置的两个

工作辊之一是钢质硬辊，另一个是外覆铝合金外套，

辊芯为钢质的软辊，该种轧机特点是使用硬辊、软辊

两种轧辊轧制板材上的花纹，使硬辊寿命增长，软辊

制造容易，提高了产品成品率，花纹板图案清晰，并降

低了轧制生产成本，是一种很实用的双面铝花纹板带

轧机。

<REC>

<申请号>=CN89205569.3

<名称>=多用钻头

<申请（专利权）人>=王焜

<发明（设计）人>=王焜

<申请日>=1989.04.27

<地址>=山东省济南市槐荫区煤气管道附件厂

<摘要>=本实用新型多用钻头是一种五金小工具，它由主

体、刻度尺，可换刀头、中心(软、硬)钻头与螺钉、密封

圈等构成，由于中心钻头及刻度尺(长或短)，可换刀

头均可根据所钻孔的材料各异而变换，故该钻头能在

各种纤维板、胶合板、木板、石棉板、薄铁皮、铝板、铜

板、铝合金制品等板材上钻各种任意大小的孔。能代

替过去用手工剪或钻头加锉刀钻孔修光等工作，减轻

工作量，提高工效，保证质量，提高效率廿倍以上，可

用于装饰工程，陶瓷制作、建筑安装，木铁加工等。

<REC>

<申请号>=CN91206823.X

<名称>=速差自锁器

<申请（专利权）人>=高哲宇;孙延林

<发明（设计）人>=高哲宇;孙延林

<申请日>=1991.04.28

<地址>=100054北京市宣武区陶然亭路儒福里41号

<摘要>=本实用新型涉及安全带或驱体背带，也可为汽车

安全带用自锁式卷收器。对现有速差自控器体积大、

太笨重，不能便携等缺点作出了改进。本实用新型由

左支板、右支板、后支板、棘轮、安全绳、自锁棘爪、转

轴、涡卷弹簧、涡卷弹簧盖、拉杆、铅锤、铅锤挂钩，及

拉杆弹簧组成，其特征是带有棘轮和卷筒的转轴固定

在左支板、右支板、后支板上，安全绳套装在卷筒上，

另一头和安全钩相连，转轴和涡卷弹簧相连接。部件

材料采用塑料、铝合金及金属板材，轻便，多用途，可

靠性高，价格低，便于大批量生产。

<REC>

<申请号>=CN91218838.3

<名称>=坐式桶形洗澡盆

<申请（专利权）人>=邢卫国;程伟华

<发明（设计）人>=邢卫国;程伟华

<申请日>=1991.07.22

<地址>=450004河南省郑州市城北路7号河南省中医研究院邢成堂转邢卫国收

<摘要>=本实用新型是一种用于家庭洗澡，特别是用于幼

儿洗澡的器具，可用塑料、玻璃钢、纤维树脂、搪瓷、铝

合金、不锈钢等材料冲压、注塑铸造、板材焊接等方式

制成，其优点是可使成人或幼儿坐位洗澡更舒适更安

全；这种洗澡桶可使成人或幼儿颈部及其以下身体部

分浸在水中，不易受凉、浸泡充分，较现有洗澡盆占地

面积小，省水美观，宜于设置家庭卫生间内，幼儿型的

便于携带和收藏。

<REC>

<申请号>=CN91223628.0

<名称>=回流防溢器

<申请（专利权）人>=陈石云

<发明（设计）人>=陈石云

<申请日>=1991.08.18

<地址>=福建省福安市塑料厂

<摘要>=本设计是关于煮饭时消除液泡防止液体外溢，特

别是防止煮饭过程液体流失的设计。液泡从回流防

溢器小通孔冲出后破裂，从小通孔流出的液体或液泡

破裂后的液体经液体流道流回锅内底部的饭中。本

设计产品可采用铝合金板材冲压成型或塑料注塑成

型或为二者的组合，适用于各种类型的锅，在煮饭时，

可同时蒸煮其它食物，不必担心液体流失。煮饭省时

节能，卫生方便。

<REC>

<申请号>=CN92215887.8

<名称>=回流直热式热水器

<申请（专利权）人>=孙洪清

<发明（设计）人>=孙洪清

<申请日>=1992.07.18

<地址>=200435上海市闸北区彭浦新村171号201

<摘要>=一种回流直热式热水器，包括进出水接头，其特

征在于设有加热胆及在其外围的护火圈，加热胆和护

火圈与进出水接头相连通。可用不锈钢及铝合金薄

板材料制造，它可放置在燃气炉灶或煤炉上直接加热

而产生热水，可单只使用，也可两只串连使用，水温可

达40℃左右，流量可达5～6升/分。使用、接装、拆

卸都很方便，价格低廉，适合普通家庭使用。

<REC>

<申请号>=CN92216306.5

<名称>=X线胶片观察灯

<申请（专利权）人>=姜玉山

<发明（设计）人>=姜玉山

<申请日>=1992.06.23

<地址>=118000辽宁省丹东市振兴区五经街57号

<摘要>=本实用新型为一种医疗诊断用的X线胶片观察

灯，它是在现有X线观片灯的基础上，在壳体上直接

设置夹片装置，灯管上设置减震装置，并且采用环形

日光灯管做光源，铝合金型材与板材组合做壳体，它

克服了现有X线观片灯专设的压片夹易坏，使用不

便，灯管由于没有减震装置损耗大，直形日光灯做光

源使得屏幕亮度及均匀性不好以及铁制壳体加工复

杂，表面易锈蚀等不足。本实用新型结构简单，使用

方便，美观耐用，图像清晰，观片效果好。

<REC>

<申请号>=CN93200209.9

<名称>=客车折叠门

<申请（专利权）人>=沈阳飞机制造公司

<发明（设计）人>=孙素勤;秦宝寰;朱维志;王景和;王金有

<申请日>=1993.01.08

<地址>=110034辽宁省沈阳市皇姑区陵北街一段一号122号

<摘要>=本实用新型是由门框、门扇、密封胶条、上挂架、

下导轮等组成。客车折叠门采用铝合金型材和铝板

材，车门上下均设有滑轮导向装置，其外形美观，开关

灵活平稳，强度和刚性好，其结构简单合理、车门整体

密封好，特别适用于公路、铁路客车上使用的折叠

门。

<REC>

<申请号>=CN94240472.6

<名称>=箱体侧壁异型材

<申请（专利权）人>=青岛太阳能研究所

<发明（设计）人>=侯乃升;孙维刚

<申请日>=1994.05.10

<地址>=266071山东省青岛市南京路2号

<摘要>=本实用新型公开了一种箱体侧壁异型材。该异

型材采用横截面呈倒“F”形。其长立壁顶端设有三

角加强筋。在长立壁的适当位置上设有可安装箱盖

型材的垂直加强筋板。在该长立壁末端上，设有与该

加强筋板平行的，可连接排件底板的底端加强筋板。

这种铝合金质异型材，可按要求切截一定尺寸，组装

成各种箱体，如配电箱、保护箱等。使用这种型材制

箱，可以节省板材，减少下脚料，无需喷、烤漆或喷塑，

制成的箱体外观美丽大方，耐腐蚀。

<REC>

<申请号>=CN95244260.4

<名称>=双翼型钢

<申请（专利权）人>=陈明锦

<发明（设计）人>=陈明锦

<申请日>=1995.06.26

<地址>=241300安徽省当涂县博望镇综合市场84号

<摘要>=

    本实用新型涉及一种标准化箱体骨架用的型材，

属于机械加工技术领域。本实用新型双翼型钢以两

个折弯片组合代替原先由整片板材弯制成型，其两翼

不但位置对称，且厚度也相同，完全对称。使用本实

用新型双翼型钢组合成箱体骨架时，无需使用特制铝

合金三通附件，成本低。本实用新型双翼型钢加工方

便、设备投资小，产品成品率高。

<REC>

<申请号>=CN96221717.4

<名称>=自行车把立管锁紧装置

<申请（专利权）人>=信隆车料(深圳)有限公司

<发明（设计）人>=廖学湖

<申请日>=1996.08.30

<地址>=518109广东省深圳市龙华镇第四工业区中环路

<摘要>=一种自行车把立管锁紧装置,上下用螺栓连接锁

紧,特点是在铁材质上盖体3的中心凹槽内碰焊一内有齿纹的

弧形片3－1,以增加锁紧的受力面积,且使受力方向在弧形片上,

既可使上盖锁紧强度更可靠,又不至车把受两侧端面的压力而

造成车把手的破坏;铁材质制作而成的上盖体,不会出现现有压

铸铝合金板材质而引起的气孔或空隙,因此确保了产品的强

度。

<REC>

<申请号>=CN96237446.6

<名称>=铝合金门窗锁

<申请（专利权）人>=何伟佳

<发明（设计）人>=何伟佳

<申请日>=1996.09.07

<地址>=528322广东省顺德市勒流镇大晚乡党贤村

<摘要>=铝合金门窗锁,由固定座、扣钩、弹簧等构成,扣

钩采用以支承轴为支点的杠杆机构,并以弹簧约束扣钩、支承

轴、支承座,同时作复位构件;固定座则采用金属板材一次冲压

成型。这样的结构,使本实用新型整体轻巧、刚性好,开启和锁

扣更灵活、省力,而制造简单,生产成本大为降低。

<REC>

<申请号>=CN97234300.8

<名称>=立式两轴数控带锯床

<申请（专利权）人>=上海施达带锯条销售中心;顾关耀

<发明（设计）人>=顾关耀

<申请日>=1997.04.16

<地址>=200070上海市中山北路921号甲

<摘要>=本实用新型涉及一种两轴数控带锯床,它包括床

身、锯架、工作台、排屑装置、夹具和控制装置,其特点是工作

台上设置的拖板为十字拖板,它由纵、横向拖板组成,每块拖板

相应置有导轨、丝杆,并通过伺服电机与数控装置连接,由数控

制装置控制运动,其优点是可高速、精确锯切不同平面,不同数

量、任意位置的切口及各种形状曲线,将横向拖板锁定,则成为

板材带锯床,本实用新型可应用于汽车铝合金铸件冒口的切

割、模具和各种机械零件加工。

<REC>

<申请号>=CN98240043.8

<名称>=长寿命电收尘器铝合金极板

<申请（专利权）人>=昆明水泥厂科协咨询开发部

<发明（设计）人>=秦仕文;冷明志;程凡军

<申请日>=1998.08.18

<地址>=650109云南省昆明市西郊普坪村168号水泥厂内

<摘要>=本实用新型为长寿命电收尘器铝合金极板。水泥

行业所用电收尘器的极板由普通A3薄钢板冲压成外表面带几

个波形突起的形状。电收尘器处于接近露点的温度下工作,因烟

气量大,湿度大,含湿气体对极板的腐蚀很严重。本极板是外表

面为平面的铝合金板。可以为一整块铝合金板,也可由两块或两

块以上的铝合金板材或型材拼合而成。由于铝合金表面有一层

致密的氧化膜,因此抗含湿气体腐蚀的能力极强。其优点是能提

高电收尘器极板的使用寿命3—5倍。

<REC>

<申请号>=CN99219407.5

<名称>=摩托车防盗尾箱

<申请（专利权）人>=陈汝芳;陈文军

<发明（设计）人>=陈汝芳;陈文军

<申请日>=1999.08.15

<地址>=530022广西壮族自治区南宁市古城路6－4号空军集资楼3－1－602号

<摘要>=本实用新型属于一种防盗尾箱,特别是用来安装

在摩托车尾部的货架上,它是通过选取铝合金板材和硬塑料,经

过敲打、铸模、配以报警器、密码锁等工序加工制作而成。其

特点是防盗,不易打碎,大方实用,外表美观,具有较强的实用性

和观赏性。

<REC>

<申请号>=CN200620093334.9

<名称>=一种板材非等温冲压成形装置

<申请（专利权）人>=中国科学院金属研究所;

<发明（设计）人>=郑文涛;周丽新;张士宏;王忠堂

<申请日>=2006.09.20

<地址>=110016辽宁省沈阳市沈河区文化路72号

<摘要>=本实用新型属于机械工程领域，具体为一种板材非等温成形模具装置，主要用于板类件的非等温冲压成形，材料可以包括镁合金、铝合金、钛合金等常温下难成形金属材料。该板材非等温冲压成形装置具有凸模、凹模、压边圈、设置在凸模内部的恒温循环系统和设置在压边圈顶部的加热系统以及设置在凹模底部的冷却系统。本实用新型通过对压边圈加热，对凹模下表面采用循环液体冷却，保证在放入坯料并合模后，在压边圈、坯料和凹模中形成温度梯度，同时在凹模，特别是凹模圆角处保持低的温度。凹模圆角处低的温度能有效避免已变形坯料由于温度过高导致强度不足而发生的断裂，有效提高了板材的成形性能，凸模内采用恒温循环液体有利于保持成形工艺条件的稳定。

<REC>

<申请号>=CN200620135282.7

<名称>=一种制造中空玻璃铝间隔条的系统

<申请（专利权）人>=河南农业大学;

<发明（设计）人>=刘存祥;丁攀

<申请日>=2006.12.31

<地址>=450002河南省郑州市文化路95号

<摘要>=本实用新型公开了一种制造中空玻璃铝间隔条的系统，包括矫平机、扎孔机、飞剪，还包括轧制成型设备和激光焊接机，矫平机、扎孔机、成型设备、激光焊接机与飞剪依次相连。采用上述技术方案的系统，可以对各种薄铝合金板材或铝板材进行加工，由于采用了高速轧制成型、激光焊接、高速切断等设备，生产速度可达100m/min，并且采用激光焊接后，焊缝尺寸小，表面质量高。能有效地提高生产效率，降低成本。

<REC>

<申请号>=CN01211723.4

<名称>=热削面机

<申请（专利权）人>=金成熙

<发明（设计）人>=金成熙

<申请日>=2001.02.23

<地址>=110034辽宁省沈阳市昆山西路161－5

<摘要>=本实用新型涉及一种用于铝制品或铝合金板材

进行加工的设备。其特征在于:距刀具的刃口为0.1～0.3mm距

离的范围内,设置有一个除屑机构;该除屑机构通过传动机构带

动,传动机构与热削面机的进料动力部分联接;刀具固定在一个

刀座上,刀座的一面与刀具上的圆弧形成一个连续光滑的曲

面。本实用新型的目的在于解决在加工铝板材的过程中合格率

低、浪费资源方面存在的问题。

<REC>

<申请号>=CN200720083625.4

<名称>=一种制作模型中地形的简易装置

<申请（专利权）人>=武汉大学

<发明（设计）人>=周力平;周立人;陈黎明

<申请日>=2007.02.16

<地址>=430072湖北省武汉市武昌区珞珈山武汉大学

<摘要>=本实用新型涉及一种用于制作地形的简易装置。一种制作模型中地形的简易装置，其特征在于：它由金属桥(1)、测量尺(2)、小平行尺(6)、定位针(7)组成；金属桥(1)包括桥体、支撑桥墩(4)，桥体是断面为矩形的铝合金型材，桥体上至少设有2个测量尺孔(5)，桥体下面至少设有2个支撑桥墩(4)；测量尺(2)的个数小于或等于测量尺孔(5)的个数，测量尺(2)穿过测量尺孔(5)，测量尺(2)的下端固定有平行于金属桥的小平行尺(6)，小平行尺(6)内设有滑动槽(10)，定位针(7)上端部的滑块位于滑动槽(10)内。本实用新型具有结构简单的特点；采用本实用新型的简易装置，可以缩短制作模型的工期，同时还可以节省制作模型的模板材料。

<REC>

<申请号>=CN200620014000.8

<名称>=显示屏复合铝合金箱体

<申请（专利权）人>=张大义

<发明（设计）人>=张大义;钟炳钊;李文彬

<申请日>=2006.05.25

<地址>=518057广东省深圳市南山区科技园科智东路1号

<摘要>=本实用新型显示屏复合铝合金箱体，涉及采用

LED作为光源的光电平板屏幕显示壳体装置；它包括安装在框

架内的前面板和左、右后门；前面板上设置模组安装孔和铆钉

孔；框架与左、右后门之间采用插销式铰链衔接；左、右后门

上分别设置风扇痤、通讯口、门锁、散热窗、门铰链、电源安

装位置、控制板安装位置和电源口；框架采用铝型材A和铝型

材B焊接而成；面板采用冷轧板材制作，面板与铝合金框架之

间的连接面加防水胶后铆接成一体；本实用新型可以减轻重

量、降低成本；由于铝合金箱体的耐腐蚀能力强，因此防锈能

力也有较大提高；其铝合金箱体的平直度大大高于冷钢轧板箱

体，箱体有棱角，美观，可灵活地移动，适用于各种规格尺寸

的显示屏箱体。

<REC>

<申请号>=CN200720037447.1

<名称>=一种彩色钢板塑料复合材料推拉窗

<申请（专利权）人>=陈斌

<发明（设计）人>=陈斌

<申请日>=2007.05.16

<地址>=239000安徽省滁州市长丰扬子汽车制造有限公司于翠萍收转

<摘要>=本实用新型涉及一种彩色钢板塑料复合材料推拉窗，包括用于固定窗户玻璃的边框(1)，其特征是边框(1)的内腔衬装有PVC型材(2)，所述的边框(1)包括彩色涂层钢板、不锈钢板或其他经过防腐处理的钢板材料。本实用新型保留了原采钢窗型材高强度的特征，突出了金属的质感，改变了原采钢窗单道密封、密封条外露，影响美观的缺点，提高了材料的隔热系数，所需主要配件均可与铝合金、塑钢窗配件通用，大大降低了生产成本，在生产工艺上与原彩钢窗相比，减少了生产工序，操作简便，提高工效。本实用新型可装配单玻、中空玻璃等，色彩丰富，与现代房屋建筑很匹配。

<REC>

<申请号>=CN200720072788.2

<名称>=一种新型伸缩门框架拐角结构

<申请（专利权）人>=上海顺喜景观工程有限公司

<发明（设计）人>=沙铭文

<申请日>=2007.07.24

<地址>=201409上海市奉贤区头桥经济城奉飞路26号

<摘要>=本实用新型提供的一种新型伸缩门框架拐角结构，包括转角部分以及从转角部分两侧面延伸出去与门框架的型材插接的插接杆，其特征在于所述转角部分每一侧面与从该侧面延伸出去的插接杆的轴线相垂直。本实用新型的新型伸缩门框架拐角结构，转角部分每一侧面与从该侧面延伸出去的插接杆的轴线相垂直，这样门框结构的铝合金与插接杆插接后，能使包覆在铝合金型材表面上的不锈钢板材与转角部分的侧面接触的一边为直边，可以利用剪板机直接下料，切口不会起皱，包覆起来更加方便。转角部分采用锥形宝石形状，其形状更加美观。

<REC>

<申请号>=CN200820218920.0

<名称>=宽幅挤压装置

<申请（专利权）人>=大连交通大学

<发明（设计）人>=权高峰;严  峰;周鹤龄

<申请日>=2008.11.04

<地址>=116028辽宁省大连市沙河口区黄河路794号

<摘要>=本实用新型涉及一种宽幅挤压装置及其挤压工艺，所述挤压装置包括挤压

机和测温-冷却系统，其特征在于挤压机具有扁平挤压腔和与之相适应的扁挤压

筒外套；挤压筒下设有导轨；与之相对应还具有扁挤压杆和挤压座的组合结构，

挤压杆通过挤压座与液压缸的活塞相连接；所述挤压座与挤压杆的结合面的高

度和宽度分别等于和不小于所述挤压杆的对应尺寸。本实用新型采用扁挤压筒，

用扁锭作为挤压坯，同时采用扁挤压杆与挤压座的组合结构，实现大规格镁合

金、铝合金扁板和宽幅型材的高效率挤压，获得幅面宽度超过750mm的宽幅型

材或板材，尤其是克服镁合金轧制成材率低和生产效率低的缺点，高效率地实

现万吨挤压机也难以完成的超宽幅型材和板材/板坯的挤压生产。

