高性能碳纤维
<REC>

<申请号>=CN03234549.6

<名称>=高抗冲击混凝土－纤维复合材料防护结构

<申请（专利权）人>=中国人民解放军后勤工程学院

<发明（设计）人>=石少卿;程华;刘颖芳;张湘冀

<申请日>=2003.05.24

<地址>=400016重庆市渝中区长江二路174号

<摘要>=本实用新型是一种高抗冲击混凝土——纤维复

合材料防护结构，该防护结构具有由碳纤维、玻璃纤维或者两

者的混杂纤维环向绕制而成的纤维管，纤维管内浇注有素混凝

土、钢纤维混凝土或者高性能混凝土，以上述包含混凝土的纤

维管为基本单元，各基本单元通过纤维管外表面安装的联结件

相互联结成蜂窝结构。本防护结构所采用的纤维管截面为圆形

或多边形。较好的为等六边形。该结构由于混凝土受到纤维管

的约束，提高了混凝土的强度等级，同时增加了混凝土的延性，

因此及大地提高了该层结构的防护等级。另外，由于施工简单，

快捷，造价低，适用于战时等各种危机状况下的快速抢修。

<REC>

<申请号>=CN200510068320.1

<名称>=普通与高性能异构粘胶基碳纤维(或薄膜)清洁化制造新工艺

<申请（专利权）人>=李换位

<发明（设计）人>=李换位

<申请日>=2005.05.08

<地址>=051130河北省石家庄市元氏县南因镇牛房庄

<摘要>=普通与高性能异构粘胶基碳纤维(或薄膜)清洁化

制造新工艺，是把原料浆粕，经碱、酸洗涤后再氧化或氨化，

获得阻燃异构浆粕，此浆粕经碱溶解，获得可纺性异构粘胶溶

液，此溶液经脱泡，干喷湿纺丝束化成薄膜化，并在酸浴或醇

系有机溶液中凝固再生，再生丝束或薄膜经酸洗、去离子水涤

洗后，再经热磷酸铵溶液热浴牵伸，胶榨脱水、上油、干燥获

得普通异构粘胶丝束纤维或薄膜，此丝束或薄膜，再经高压饱

和水蒸气湿热牵伸，干燥致密化，热收缩定型，获得高性能阻

燃异构粘胶丝束纤维或薄膜，把普通与高性能阻燃异构粘胶丝

束或薄膜，分别经浸渍铵盐(或硼酸)水溶液后，分别经预氧化，

低温炭化，高温炭化、以及石墨化，获得普通与高性能异构粘

胶基碳纤维或碳薄膜，碳纤维或碳薄膜经表面氧化、上浆、干

燥，获得成品。

<REC>

<申请号>=CN89106510.5

<名称>=制备用于制造高性能型碳纤维的沥青及用于制造通用型碳纤维的沥青的方法

<申请（专利权）人>=丸善石油化学株式会社

<发明（设计）人>=槌谷正俊;内藤;森尻博;铃木清贵

<申请日>=1989.08.24

<地址>=日本东京都

<摘要>=提供了同时制备制造HP碳纤维用的沥青和制

造GP碳纤维用的沥青的方法。用不能用于制备制

造HP碳纤维用的光学各向异性沥青的废馏分制备

制造GP碳纤维用的沥青。根据本发明的方法，同时

制备用于制造抗拉强度大于400kg/mm<SUP>2</SUP>、弹性模量

大于60ton/mm<SUP>2</SUP>的所谓超HP碳纤维的沥青和用

于制造GP碳纤维的沥青。这两种沥青都具有极好

的可纺性，用其纺丝时，即使在高速(例如

500m/min或700m/min)下纺丝也不会出现纤维

断裂。

<REC>

<申请号>=CN03115458.1

<名称>=高性能压缩机阀片

<申请（专利权）人>=台州环天机械有限公司

<发明（设计）人>=胡伟强;黄正继

<申请日>=2003.02.19

<地址>=317600浙江省玉环县珠港镇城关三合潭1号工业区

<摘要>=本发明属于空气压缩机的核心密封阀片的改进。

本发明的技术方案是这样：它采用Ca基纳米材料和聚芳醚酮

树脂等材料配以有玻璃纤维或碳纤维副料，经混合，采用高温、

高压热定形的工艺方法制作而成。其材料组成范围如下：Ca

基纳米：15－20％，聚芳醚酮：60－70％，玻璃纤维或碳纤维：

15－20％它与现有金属阀片或工程塑料阀片相比，具有耐高

温、耐腐蚀，耐摩擦、亲水性好，使用寿命长，噪音低等优点，

且不易热变形。

<REC>

<申请号>=CN03117062.5

<名称>=水基流延工艺制备高性能碳材料的方法

<申请（专利权）人>=上海交通大学

<发明（设计）人>=胡晓斌;胡克鳌;赵斌元;陈刚

<申请日>=2003.05.22

<地址>=200030上海市华山路1954号

<摘要>=一种水基流延工艺制备高性能碳材料的方法属

于燃料电池领域。采用中间相碳颗粒为原材料，以短碳纤维或

石墨粉为增强改性材料，流延浆料溶剂采用水和酒精的混合溶

剂，通过水基流延工艺制备碳碳复合材料生坯，将多层流延生

坯进行模压得到带有气体流道的层压生坯，再通过层压生坯的

高温烧结工艺和树脂浸渍封孔，最终得到质子交换膜燃料电池

双极板。本发明首次采用流延成型工艺制备碳碳复合材料双极

板，并通过层板模压工艺一次性加工出气体流道，省却了传统

工艺流道后续机械加工的局限，从而大大降低机械加工费用，

提高产品成品率，缩短产品生产周期。

<REC>

<申请号>=CN200610047048.3

<名称>=系列特殊弹壳结构材料

<申请（专利权）人>=肖忠渊

<发明（设计）人>=肖忠渊

<申请日>=2006.06.27

<地址>=116011辽宁省大连市西岗区唐山街51号3－8楼

<摘要>=一种用碳纤维复合材料制造的系列特殊弹壳，其

弹头采用传统所通用的内有撞击引芯装置弹头，并与弹壳体相

连接，弹壳体内中心位置设有盛装炸药装置，其弹头引芯上的

喷火管炸药装置中，炸药装置外部与弹体壳之间充装有特殊气

体，弹尾内设有进气孔并与弹体相连接呈一体装置，弹尾的规

格大小是根据弹的整体大小比例进行设计制造；优点是不仅增

加安全保险性，同时因质轻可增加射程及便于运输和携带，便

于产业化，有效地扩大了有生战斗力和杀伤力，对部队现代化

建设、精兵、裁员将起到极大作用，对国家安全、平息暴乱、

维护社会秩序及预防外来侵略会发挥不可估量的作用。

<REC>

<申请号>=CN92112544.5

<名称>=制备沥青的方法

<申请（专利权）人>=丸善石油化学株式会社

<发明（设计）人>=槌谷正俊;田村城;铃木清贵;冈田修二;中岛亮一;内藤荣

<申请日>=1988.06.18

<地址>=日本东京都

<摘要>=本发明涉及有商业价值的制备低软化点的均匀

中间相沥青的方法，这种沥青适用于生产沥青基高性

能碳纤维。该方法包括使用基本上无单环芳烃不溶

物的煤或石油源的重油或沥青作为原料，并对原料进

行四步处理。

<REC>

<申请号>=CN96101325.7

<名称>=高温耐磨密封阀片的制备方法

<申请（专利权）人>=中国科学院长春应用化学研究所

<发明（设计）人>=倪玉山

<申请日>=1996.01.10

<地址>=130022吉林省长春市斯大林大街109号

<摘要>=本发明属于高温耐磨密封阀片的制备方法。本发

明选用的高性能树脂，包括酚酞侧基的聚芳醚酮(PEK-C)聚

芳醚砜(PES-C)和聚醚醚酮(PEEK)为材料，填加碳纤维、玻璃

纤维、润滑剂、硬度增强剂等无机填料，配制成耐高温、耐磨、

润滑性好、疲劳强度高的新型阀片，以取代金属阀片从而使阀

片寿命提高2-5倍。

<REC>

<申请号>=CN200610046681.0

<名称>=用高级碳纤维复合材料制造飞行器具

<申请（专利权）人>=肖忠渊

<发明（设计）人>=肖忠渊

<申请日>=2006.05.26

<地址>=116011辽宁省大连市西岗区唐山街51号3－8楼

<摘要>=一种用高级碳纤维复合材料制造飞行器具，本发

明主要由高性能碳纤维复合材料与TDE－85等工艺性、耐热

性均很优异的高性能环氧树脂组成，其制造工艺流程是根据飞

行器具的设计参数、工艺质量标准要求，将高性能碳纤维采用

三维立体工艺编织，同时与高性能环氧树脂经工艺固化模制再

经表面工艺处理而成。优点：碳纤维/环氧树脂复合材料具有比

强度、比模量高，密度小，结构尺寸稳定，耐热、耐低温以及

材料性能可设计性等优点，加之采用碳纤维等纤维采用三维立

体编织法工艺技术，并优化了固化工艺制度。可发挥所有运载

器具的最佳效益与作用。其减轻器具本身重量，减少燃料消耗

量，提升运载能力。节约能源，提高效益，其材料可以回收再

利用等优点。

<REC>

<申请号>=CN200610038779.1

<名称>=新型高性能无石棉半金属刹车片材料

<申请（专利权）人>=江阴职业技术学院

<发明（设计）人>=董元源;周宏雷;赵勇彪;张峰

<申请日>=2006.03.10

<地址>=214433江苏省江阴市锡澄路168号

<摘要>=本发明涉及一种新型高性能无石棉半金属刹车

片材料，可制成盘式或鼓式刹车片。它由以下四种复合添加物

组成：一是添加5～30％莱武氏相强化铁基合金粉末，并复合

添加5～20％的纯铜粉或青铜粉；二是添加5～25％的纳米丁

氰橡胶粉，并复合添加5～25％改酚醛树酯、0.5～2％四硫化

双秋兰姆和0.5～2％三硫化四甲基秋兰姆促进剂；三是添加

5～20％玻璃纤维或/和5～20％钢纤维或/和1～10％天然剑麻

纤维和1～10％碳纤维复合添加物；四是添加1～10％纳米三

氧化二铝及其它填充剂1～10％鳞片状石墨、1～12％硫酸镐、

0.3～3％硫和0.5～3％氮化硼。本发明可以使刹车材料耐温达

350～400℃，摩擦系数稳定在0.35～0.45之间，热衰退性能良

好、使用寿命长。

<REC>

<申请号>=CN200310113547.4

<名称>=碳纤维增强复合材料的自电阻加热成型方法

<申请（专利权）人>=中国航空工业第一集团公司北京航空材料研究院

<发明（设计）人>=益小苏;秦明

<申请日>=2003.11.17

<地址>=100095北京市81号信箱

<摘要>=本发明涉及一种导电性碳、石墨纤维增强树脂基

复合材料的自电阻加热速成型及纤维增强的热塑性复合材料

的自电阻加热焊接、或修补的方法。本发明充分利用碳纤维复

合材料的自电阻，在压力机械上、下台面与预浸料之间分别安

装绝缘层，绝缘层与预浸料之间加装电极，形成以预浸料为电

阻的导电通道，成型、焊接、修补复合材料。本发明充分利用

了复合材料自身电阻的热量，使其加工成型的加热是由里向外

进行，极大地节省了能源，由于导电通道的最短距离通常就是

复合材料层合板的厚度方向，使碳纤维材料在最短的时间内迅

速加热，使其自身的能量得到充分的发挥，该方法操作简单，

可以在很短的时间内，以非常低的功耗、制造成本和非常精确

的控制，得到高质量的高性能树脂基复合材料。

<REC>

<申请号>=CN200410010358.9

<名称>=发热布

<申请（专利权）人>=曹大庆;黄玲

<发明（设计）人>=曹大庆;黄玲;龚新安;季涛;吕书礼

<申请日>=2004.06.21

<地址>=471039河南省洛阳市涧西区42－2－3－201

<摘要>=本发明公开了一种发热布，是由聚丙烯纤维、粘

胶纤维、沥青纤维、酚醛纤维、聚乙烯醇纤维或聚氯乙烯纤维

作为原材料织成的原料布，按照下述步骤制备而成：第一步、

将上述原料布置于真空度为0.1－0.3Pa状态下，温度为250－

300℃之间进行预氧化处理；第二步、将所述预氧化处理的布

置于惰性气体氛围内经300℃炭化处理制成碳元素纤维布；第

三步、将所述碳元素纤维布加热到2700－2800℃即制成石墨纤

维布，也即本发明所述的发热布。本发明的优点在于依靠高技

术和纤维材料学最新的基础理论概念，研制成功的具有高性能

和高功能的导电碳纤维发热布，它具有高强度、高模量、耐高

温、导电性好等特点，其经济效益和社会效益非常可观。

<REC>

<申请号>=CN200410050246.6

<名称>=一类连续纤维增强聚芳醚砜酮先进复合材料的制备

<申请（专利权）人>=大连理工大学

<发明（设计）人>=陈平;孙明;路春;刘扬

<申请日>=2004.08.10

<地址>=116024辽宁省大连市甘井子区凌工路2号

<摘要>=本发明属于先进复合材料科学技术领域。公开了

一类连续纤维增强聚芳醚砜酮(PPESK，其S/K可调，即S/K＝

0时为PPEK；S/K＝1时为PPES)先进复合材料的制备。其特

点是将聚芳醚砜酮(PPESK)溶解在N，N－二甲基乙酰胺

(DMAc)或N－甲基吡咯烷酮(NMP)或氯仿或它们的混合溶剂

中，配制20－40％(质量含量)的PPESK溶液，分别浸渍连续

玻璃纤维、碳纤维、芳纶纤维，制得预浸料片。将预浸薄片经

纤维缠绕或拉挤成型工艺制样后，进行热压成型，其主要工艺

参数如下：冷压：25～35MPa/2～10min+预热：380℃/40～

90min+热压：20～40MPa/380℃/40～90min+冷却：100℃/自然

冷却+脱模。本发明的效果和益处是使连续纤维增强高性能热

塑性树脂基复合材料溶液预浸成型工艺成为可能，对于推动先

进复合材料的发展和开拓在航天航空领域中的应用具有实用

价值。

<REC>

<申请号>=CN200510025244.6

<名称>=高性能混杂纤维增强混凝土

<申请（专利权）人>=上海交通大学

<发明（设计）人>=王增春;南建林;何艳丽

<申请日>=2005.04.21

<地址>=200240上海市闵行区东川路800号

<摘要>=一种属于建筑材料技术领域的高性能混杂纤维

增强混凝土，包含的组分及其体积百分比为：高弹性模量纤维：

1％－5％，低弹性模量纤维：0.2％－3％，余量：普通混凝土。

所述的高弹性模量纤维为弹性模量高于混凝土纤维的材料，是

指钢纤维、碳纤维、玻璃纤维的一种。所述的低弹性模量纤维

为弹性模量低于混凝土纤维的材料，是指维纶纤维、丙纶纤维、

腈纶纤维、尼龙纤维、乙纶纤维的一种。本发明利用纤维混杂

技术，使用于窨井盖制造的混凝土既具有较高强度，又有较高

抗冲击性能。

<REC>

<申请号>=CN200510026250.3

<名称>=一种轴承用混杂增强高性能复合材料、制造方法及其应用

<申请（专利权）人>=李灵炘

<发明（设计）人>=李灵炘

<申请日>=2005.05.27

<地址>=200051上海市安顺路220弄20号104室

<摘要>=本发明涉及一种轴承用混杂增强高性能复合材

料、制造方法及其应用。其由下述物质组成：短切碳纤维、芳

纶浆粕纤维、填料和耐高温树脂；其中，短切碳纤维、芳纶浆

粕纤维、填料和耐高温树脂的重量比分别为0－40∶5－50∶0

－55∶30－85，当短切碳纤维重量比为0时，芳纶浆粕纤维、

填料和耐高温树脂的重量比为填料重量比为5－50∶5－55∶

30－85；所述的耐高温树脂是热变形温度在260℃以上的热固

性和热塑性耐高温树脂。该混杂增强高性能复合材料可以用于

制造耐磨制品，导热导电制品，尤其是用于制造纺纱锭小轴承，

纱锭钢领，高速电机轴承.石墨轴承，含油轴承等。

<REC>

<申请号>=CN88103678.1

<名称>=制备沥青的方法

<申请（专利权）人>=丸善石油化学株式会社

<发明（设计）人>=槌谷正俊;田村诚;钤木清贵;冈田修二;中岛亮一;内藤荣

<申请日>=1988.06.18

<地址>=日本东京

<摘要>=制备适用于生产高性能碳纤维的中间相沥青的

方法。特点之一是采用连续分散—热处理装置将沥

青转变为中间相沥青。特点之二是热处理前的氢化

处理所用的原料采用基本上不含单环芳烃不溶物的

重油或沥青，经下述四步骤处理制备：1）管式加热炉

中连续热处理，2)分馏，3)溶剂萃取和4)分馏，将步

骤4)得到的可溶组分循环至步骤1)，由步骤3)回收

单环芳烃不溶组分作为氢化处理的原料。由此提高

了中间相沥青的产量和最终产物碳纤维的质量。

<REC>

<申请号>=CN200710117812.4

<名称>=高精度数字式生物恒温板

<申请（专利权）人>=中国农业大学;

<发明（设计）人>=曾申明;刘敬浩

<申请日>=2007.06.25

<地址>=100083北京市海淀区清华东路17号

<摘要>=本发明提供了一种高精度数字式生物恒温板，包括：加热元件、热电阻探头、温控器、温度传感器、恒温板。加热元件采用碳纤维热电阻，在恒温板的表面喷涂精细碳粉与高分子树脂混合物，温控器采用PID智能控制器，并配备高性能热电阻或热电偶探头。恒温板分为三层，上层是金属板，中层是碳纤维加热电阻丝，下层是绝缘塑料板，在金属板与碳纤维加热电阻丝之间加装有绝缘层。碳纤维加热电阻丝呈束间隔分布。在恒温板的中心位置设有样品观察孔，板的一侧设有凹槽。PID智能控制器配接有高灵敏温度传感器。本发明的高精度数字式生物恒温板具有温控精度高、体积小、使用寿命长、携带方便等优点。

<REC>

<申请号>=CN02138977.2

<名称>=储氢金属或储氢合金修饰的一维纳米碳储氢材料

<申请（专利权）人>=武汉理工大学

<发明（设计）人>=木士春;潘牧;袁润章;钱胜浩;董学斌

<申请日>=2002.08.28

<地址>=430070湖北省武汉市武昌珞狮路122号

<摘要>=一种储氢金属或储氢合金修饰的一维纳米碳储

氢材料。该储氢材料是在经过微波等离子体刻蚀的一维纳米碳

表面上掺杂或沉积储氢金属或储氢合金制备成的高性能的储

氢材料。所述的一维纳米碳是碳纳米管或纳米碳纤维或二者任

意比例配比的混合物，碳纳米管是单壁或多壁碳纳米管，管径

大于0.4nm。所述的储氢金属包括周期表中I<SUB>a</SUB>～IV<SUB>b</SUB>

族放热溶解型金属，V<SUB>b</SUB>～VIII族除放热溶解型金属Pd以外

的吸热溶解型金属。所述的储氢合金是晶态稀土镍系AB<SUB>5</SUB>

型合金、锆基或钛基Laves系AB<SUB>2</SUB>型合金、钛镍系和钛铁

系AB型合金、镁基A<SUB>2</SUB>B型合金或是上述储氢合金的任一种

或两种以上的二元或多元非晶储氢合金。本发明的储氢材料的

储氢容量3.5～5.5wt％。

<REC>

<申请号>=CN200810017905.4

<名称>=碳纤维屏蔽纸的制备工艺

<申请（专利权）人>=陕西科技大学

<发明（设计）人>=张美云;钟林新;郭慧萍;董艳晖

<申请日>=2008.04.08

<地址>=710021陕西省西安市未央区大学园陕西科技大学

<摘要>=一种碳纤维屏蔽纸的制备工艺，本发明将短切碳纤维和植物纤维按照一定的比例混合，添加一定量的分散剂和消泡剂，在疏解器上进行分散，在纸页成型器中抄造成纸。在保证材料轻量化的同时能够赋予纸张良好屏蔽性能，且工艺简单，能够充分利用造纸工业大规模生产的优势。而且可以通过调节碳纤维含量和定量来控制纸张的导电屏蔽性能，代替传统导电屏蔽材料并弥补其不足，成为一种高性能的导电材料。且按照本发明的方法制备的屏蔽纸具有优良电磁波屏蔽性能，在100KHz～1500MHz处的屏蔽效能均大于30dB，最高可达50dB，完全可以用于一般商业或电子产品的防辐射和抗干扰。

<REC>

<申请号>=CN200610070589.8

<名称>=水相悬浮二步法制备碳纤维用聚丙烯腈原丝新方法

<申请（专利权）人>=山东大学;

<发明（设计）人>=朱波;蔡华甦;王成国;王延相

<申请日>=2006.12.07

<地址>=250061山东省济南市历下区经十路73号

<摘要>=水相悬浮二步法制备碳纤维用聚丙烯腈原丝新方法，其关键技术在于第一步采用过硫酸铵配比的聚合溶液通过连续聚合工艺制备高稳定性的聚丙烯腈粉料，第二步利用二甲基亚砜作为溶剂溶解聚丙烯腈粉料，粉料溶解后采用干喷湿纺工艺制备聚丙烯腈原丝。利用本发明制得的聚丙烯腈原丝具

有结晶性好，分子量分布窄，质量稳定等特点，用制备的聚丙烯腈原丝烧制碳纤维可以获得4900MPa以上的拉伸强度。本发明的新方法适用于大规模高性能聚丙烯腈原丝的生产。

<REC>

<申请号>=CN02256243.5

<名称>=碳纤维高性能电热线

<申请（专利权）人>=李林林

<发明（设计）人>=李林林;黄其杰;姜浩

<申请日>=2002.12.27

<地址>=250013山东省济南市历下区甸柳小区7区30号楼2单元101室

<摘要>=本实用新型提供一种碳纤维高性能电热线，其结

构是由外绝缘保护层、测温导电层、内绝缘层和碳纤维发热体

构成，测温导电层设置在内绝缘层和外绝缘保护层之间，内绝

缘层包覆在碳纤维发热体的外部。本实用新型的碳纤维高性能

电热线和现有技术相比，具有设计合理、结构简单、易于加工、

使用方便、热效率高、使用寿命长、使用温度范围宽等特点，

并且本实用新型与金属材料二次机械复合后可广泛应用于工

业和民用领域，是目前现有电热元件最佳替代产品。因而，具

有很好的推广使用价值。

<REC>

<申请号>=CN03234549.6

<名称>=高抗冲击混凝土－纤维复合材料防护结构

<申请（专利权）人>=中国人民解放军后勤工程学院

<发明（设计）人>=石少卿;程华;刘颖芳;张湘冀

<申请日>=2003.05.24

<地址>=400016重庆市渝中区长江二路174号

<摘要>=本实用新型是一种高抗冲击混凝土——纤维复

合材料防护结构，该防护结构具有由碳纤维、玻璃纤维或者两

者的混杂纤维环向绕制而成的纤维管，纤维管内浇注有素混凝

土、钢纤维混凝土或者高性能混凝土，以上述包含混凝土的纤

维管为基本单元，各基本单元通过纤维管外表面安装的联结件

相互联结成蜂窝结构。本防护结构所采用的纤维管截面为圆形

或多边形。较好的为等六边形。该结构由于混凝土受到纤维管

的约束，提高了混凝土的强度等级，同时增加了混凝土的延性，

因此及大地提高了该层结构的防护等级。另外，由于施工简单，

快捷，造价低，适用于战时等各种危机状况下的快速抢修。

